Good Morning,
 
This Change notification 003 is raised to:

1. Update the Monitor Arm Specification at section 3.5.3.2.3
1. Update Annex A-1 Technical Specifications

******

1. Delete: Sec. 3.6.3.2.3

 Monitor arm(s) must have an adjustable swivel rotation limiter capable of adjusting to desired angles settlings to include 120° and 180° with a stop to prevent interference with back panel and obstacles behind the arm.

Insert: Sec. 3.6.3.2.3

Monitor arm(s) must have a 180° swivel rotation limiter with a stop to prevent interference with a back panel or obstacles behind the arm. Must provide a 120° swivel rotation limiter stop when specified.



1. Annex A-1 Technical Specifications: See attached

Annex A 1.1, Specifications for Workspaces, has been modified to provide clarity of the Monitor Arm limiters required.
	
These changes will allow identified users (IU) to indicate if they require limiters other than the 180 degrees as per the revised specification. 



 
· Please reply to confirm receipt and acceptance of this email. A response is required no later than 1 June 2021.
· Please advise the Furniture Division if the status of your Business Operations has changed.
 
 
Thank you,
 
 
 *******************************************
 
Cette Avis de modification 003 a pour but du suivant : 
 
1. Mettre à :   Les spécifications des bras de moniteur section 3.6.3.2.3
1. Mettre à :   L’annexe A 1.1, Spécifications relatives aux postes de travail

******

0. Suprimer : Sec. 3.6.3.2.3

Les bras de moniteurs doivent avoir un limiteur de rotation pivotant réglable permettant d’ajuster le moniteur selon l’angle désiré avec des arrêts à 120° et à 180° pour éviter toute interférence avec le panneau arrière et les obstacles derrière le bras.
		
Insérer : Sec. 3.6.3.2.3

Les bras de moniteurs doivent avoir un limiteur de rotation de 180° avec arrêt pour éviter toute interférence avec le panneau arrière et les obstacles situés derrière le bras. Doit fournir un limiteur de rotation de 120° avec arrêt lorsque spécifié.

0. L’annexe A 1.1 Spécifications relatives aux postes de travail.  voir ci-joint

L’annexe A 1.1 Spécifications relatives aux postes de travail, a été modifiée pour clarifier les spécifications des limiteurs de bras de moniteur requis.

Ces changements permettront aux utilisateurs identifiés (UI) de mieux définir leurs besoins et aux fournisseurs d’augmenter leur offre de produits dans le cadre de l’AMA.




· [bookmark: _GoBack] Veuillez répondre pour confirmer la réception et l’acceptation de ce courriel. Une réponse est requise au plus tard le 1 juin, 2020.
·   Veuillez informer la division de l’ameublement de l'état de vos opérations commerciales.


Merci,
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[bookmark: _Toc5087878]Annex A-1

ANNEX A 1.1 – SPECIFICATIONS FOR WORKSPACES



Part 1 [bookmark: _Toc5087879][bookmark: _Toc32397921]General

1.1 [bookmark: _Toc5087880][bookmark: _Toc32397922]SCOPE

.1 [bookmark: _Toc32397923]This specification details the technical requirements, which apply to the furniture for work spaces purchased by the federal government.  

.2 [bookmark: _Toc32397924]These specifications must be read in conjunction with the full supply arrangement solicitation. All products must meet the latest publications and testing requirements in effect at date of arrangement in response to the Request for Supply Arrangement (RFSA). 

.3 [bookmark: _Toc32397925]The supplier is responsible for supplying all necessary hardware, trim, connectors, supports, components (including electrical components) and wall mounts etc. to allow the furniture to be installed.

.4 Instructions for users: All categories of furniture below must be read in conjunction with the latest version of the Government of Canada Workplace Fit-up Standard and the GCworkplace Design Guide. The GCworkplace Design Guide has been developed as the companion document to the Government of Canada Workplace Fit-up Standards and is mandatory for all planning and design of general-purpose office space.

1.2 [bookmark: _Toc5087881][bookmark: _Toc32397927]LIST OF PRODUCTS

.1 [bookmark: _Toc32397928]Workspaces are separated into five categories to support the furniture requirements related to the General-purpose Office Space office space as detailed in the latest Government of Canada Workplace Fit-up-Standards. General-purpose Office Space office space requirements are comprised of the following Categories and items:  

.1  Category 1:

.1 A) Interconnecting Panels:

.1 Base height panels

.2 Seated privacy height add on panels

.3 Work surface privacy add on

.2 B) Freestanding systems:

.1 Fixed height work surfaces

.1 Rectangular work surfaces

.2 Transitional work surfaces

.3 Transaction surfaces

.4 120 degree work surface

.2 Modular benching 

.3 Meeting tables

.4 Storage products: 

.1 Credenzas

.2 Hutches and overhead storage

.3 Pedestals

.4 Two-drawer lateral file cabinets

.5 Personal storage towers

.6 Wardrobes and bookcases

.5 Component System Accessories

.1 Panel-mounted accessory rails, tackable surfaces, and white boards

.2 Panel-mounted and work surface-mounted privacy screens 

.3 Accessory rail accessories

.2 Category 2 – Freestanding height adjustable work surfaces 

.1 Individual Height Adjustable Work surfaces:

.1 120 degree work surfaces at sit stand height adjustability range

.2 Rectangular work surfaces at sit stand height adjustability range

.2 Modular Sit Stand benching

.3 Category 3 – Metal filing and storage cabinets 

.1 File cabinets, lateral and vertical

.2 Pedestals

.3 Personal storage towers

.4 Storage cabinets and wardrobes

.5 Storage Lockers

.4 Category 4 – Wood veneer – freestanding products

.1 Fixed height work surfaces

.2 Meeting tables

.3 Storage products:

.1 Pedestals

.2 Personal storage towers

.3 Wardrobes, bookcases, and storage cabinets

.4 Credenzas

.5 Hutches 

.6 Two drawer lateral file cabinet

.5 Category 5 – Ancillary items 

.1 Keyboard and mouse support

.2 Computer Processor Unit (CPU) Support

.3 Monitor arms

.4 Task lights

.5 Power modules: 

.1 Elevated power module

.2 Work surface mounted power modules

.6 Category 6 - Tables and Credenzas

.1 Tables and credenzas:

.1 Meeting room tables:

.1 Small meeting tables

.2 Medium meeting table

.3 Large meeting table

.2 Video conferencing tables

.3 Training room tables

.4 Credenzas

.5 Coffee tables

.6 Side tables

.7 Collaborative meeting tables

.8 Collaborative lounge height meeting tables

.9 Kitchen island table

.10 Laptop tables

.11 Narrow side tables

.12 Multi-media tables

.1 Fixed height multimedia table

.2 Height adjustable multimedia tables

.2 Seating:

.1 Banquette seating

.2 Lounge chairs

.1 Fixed base

.2 Swivel base

.3 Sofas

.4 Tablet chairs

.5 Upholstered ottomans

.6 Upholstered stools

.7 Modular benching and side table units – rectilinear:

.1 Bench unit

.2 Side table unit

.8 Modular benching and side table units – curvilinear:

.1 Bench unit

.2 Side table unit

.9 Bar stools

.10 Kitchenette chairs

.3 Lounge screens:

.1 Freestanding mobile screens

.2 Freestanding mobile whiteboards

.3 Freestanding mobile monitor mounts

.4 Open area collaborative furniture

.1 Individual work pods

.2 Individual private lounge chairs (Individual lounge pod)

.3 Group work pods 

1.3 [bookmark: _Toc5087882][bookmark: _Toc32397929]REFERENCE STANDARDS

.1 [bookmark: _Toc32397930]American National Standards Institute (ANSI) / Business and Institutional Furniture Manufactures Association (BIFMA):

.1 ANSI/BIFMA X5.3 - Vertical Files

.2 ANSI/BIFMA X5.4- Lounge and Public Seating

.3 ANSI/BIFMA X5.5 - Desk Products

.4 ANSI/BIFMA X5.6 - Panel Systems

.1 Will be acceptable for Keyboard Support and Input Device Support Adjustment.

.5 ANSI/BIFMA X5.9 - Storage Units

.6 ANSI/BIFMA e3-2014 - Furniture Sustainability Standards

.2 [bookmark: _Toc32397931]American National Standards Institute (ANSI) / Hardwood Plywood & Veneer Association (HPVA) / National Particleboard Association (NPA):

.1 ANSI/HPVA HP-1 - American National Standard for Hardwood and Decorative Plywood

.2 ANSI/NPA A208.1 - Particleboard

.3 ANSI/NPA A208.2 - Medium Density Fiberboard (MDF) for Interior Applications.

.4 ANSI Z97.1 - Safety Glazing Materials Used in Buildings - Safety Performance Specifications and Methods of Test (includes errata)

.3 [bookmark: _Toc32397932]American National Standards Institute (ANSI) / National Electrical Manufacturers Association (NEMA)

.1 ANSI/NEMA LD 3 - High-Pressure Decorative Laminates (HPDL)

.4 [bookmark: _Toc32397933]American Association of Textile Chemists and Colorists (AATCC)

.1 AATCC EP001-EP-1 - Grey Scale for Color Change

.5 [bookmark: _Toc32397934]Association for Contract Textiles (ACT)

.1 ACT Voluntary Performance Guidelines for Upholstery.

.6 [bookmark: _Toc32397935]ASTM International (formerly American Society for Testing and Materials)

.1 ASTM C297/C297M - Standard Test Method for Flatwise Tensile Strength of Sandwich Constructions

.2 ASTM D523- Standard Test Method for Specular Gloss

.3 ASTM D3359 - Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test

.4 ASTM D3363 - Standard Test Method for Film Hardness by Pencil Test

.5 ASTM D3574 - Standard Test Method for Flexible Cellular Materials - Slab, Bonded, and Molded Urethane Foams

.6 ASTM D4060 - Standard Test Method for Abrasion Resistance of Organic Coatings by the Taber Abraser:

.7 [bookmark: _Toc32397936]Business and Institutional Furniture Manufactures Association (BIFMA)

.1 BIFMA G1 - Ergonomics Guideline for Furniture Used in Office Workspaces Designed for Computer Use

.2 BIFMA PD-1 - Mechanical Test Standards - Compiled Definitions

.8 [bookmark: _Toc32397937]California Department of Consumer Affairs

.1 California Technical Bulletin 117 - Flammability Standard Requirements for Upholstered Furniture

.9 [bookmark: _Toc32397938]Canadian Standards Association Group (CSA Group)

.1 CAN/CSA-ISO 9241-5-00 - Ergonomic Requirements for Office Work with Visual Display Terminals (VDTs)

.2 C22.2 No 203 - Modular Wiring System for Office Furniture.

.3 C22.2 No. 9.0 - General Requirements for Luminaires

.4 C22.2 No. 12 - Portable Luminaires

.5 CAN/CSA C22.2 No.203 - Modular Wiring Systems for Office Furniture

.1 The complete electrical system and all components must comply with CSA C22.2 No 203-M91 (R2010) Modular Wiring System for Office Furniture.

.6 CSA C22.2 No 68-9 Motor operated appliance (Household & commercial).

.10 [bookmark: _Toc32397939]Canadian General Standards Board (CGSB)

.1 CAN/CGSB-44.227 Free-standing Office Desk Products and Components.

.2 CAN/CGSB-44.229 Interconnecting Panel Systems and Supported Components. 

.1 Keyboard supports must meet CAN/CGSB-44.229

.11 [bookmark: _Toc32397940]International Organization for Standardization (ISO)/ International Electrotechnical Commission (IEC)

.1 ISO/IEC 17025 - General Requirements for the Competence of Testing and Calibration Laboratories

.2 ISO 9001 - Quality Management Systems - Requirements

.12 [bookmark: _Toc32397941]Underwriter Laboratory Inc.

.1 UL 1286-2011, Section 33 Standards for Office Furnishings. 

.13 [bookmark: _Toc32397942]Architectural Woodwork Institute - Architectural Woodwork Manufacture Association of Canada (AWMAC)

1.4 [bookmark: _Toc5087883][bookmark: _Toc32397943]SUBMITTALS

.1 [bookmark: _Toc32397944]Test reports must be provided for examination upon request and be not more than five years old from the date the test was performed with the exception of the fabric tests applicable to the ACT Voluntary Performance Guidelines.

.1 Detailed requirements for components verification reports according to CAN/CGSB 44.227 and CAN/CGSB 44.229 must be provided for examination when requested.

.2 [bookmark: _Toc32397945]All tests must be completed by an acceptable test facility.

.3 [bookmark: _Toc32397946]Revised Test Standard(s): Reference is made to the testing standards listed within this annex and to the requirement that all products offered in the Supply Arrangement have successfully passed the referenced testing standards. If the referenced test standards change, the products must successfully pass the revised test standard(s). Only the tests that have been revised must be performed, and, this testing must occur within nine months from the date of the revised test Standard(s).

.4 [bookmark: _Toc32397947]Product Changes: When physical changes are made to products already tested against the above referenced test standards, the changed product(s) must also be tested within nine months from the date of the product change. The applicable tests and the applicable test standards will be those deemed by an acceptable test facility.

.5 [bookmark: _Toc32397948]For all test reports that are not specific to the products in the Supply Arrangement, the Supplier must provide an explanation to government of Canada as to why the "worst-case condition" applies to the products. The definition of "worst-case condition" can be found in BIFMA PD-1.

1.5 [bookmark: _Toc5087884][bookmark: _Toc32397949]PRIORITY OF DOCUMENTS

.1 [bookmark: _Toc32397950]In the event of a discrepancy, the following priority of documents applies:

.1 ANNEX A-1 Detailed Requirements;

.2 ANSI/BIFMA X5.3, ANSI/BIFMA X5.4, ANSI/BIFMA X5.5, ANSI/BIFMA X5.6, ANSI/BIFMA X5.9 

.3 CAN/CGSB-44.227;

.4 CAN/CGSB-44.229;

.2 [bookmark: _Toc32397951]In the event of a discrepancy between the metric and imperial dimensions, imperial dimensions take precedent. 

1.6 [bookmark: _Toc5087885] DEFINITIONS

[bookmark: _Toc32397953]Definitions of words or phrases used in this document that are not included in the list of definitions shall have the meaning commonly assigned to them in the context in which they are used in this document. The words, terms, and phrases which appear in italics have the following meanings or purposes:

.1 [bookmark: _Toc32397954]±: indicates the allowable plus or minus tolerance of the unit. 

.2 [bookmark: _Toc32397955][image: ]120-degree work surface: Is also known as 'dog bone' shape. Consists of five sides. The side where the user sits is concaved. Refer to image below:

.3 [bookmark: TOLERANCES][bookmark: _Toc32397956]Acceptable test facility: An acceptable test facility is defined as an ISO 17025 accredited laboratory that is accredited by a nationally recognized body such as the Standards Council of Canada or the A2LA (American Association for Laboratory Accreditation), or is listed in the Canadian General Standards Board (CGSB) Laboratory Acceptance Program for the applicable scope of testing requested.

.4 [bookmark: _Toc32397957]Ancillary: Products providing an enhancement to the primary operation of a system. Examples: CPU support, keyboard and mouse support surface, monitor arm and lighting.

.5 [bookmark: _Toc32397958]Articulating: Vertically and horizontally continuously user-adjustable without the use of tools.

.6 [bookmark: _Toc32397959](Furniture) Bases types:

.1 End Gables: Either open or closed supports located flush, within approximately 26mm (1 in.), with end of the table. End gables are not c-leg, post leg, or t-leg.

.2 Pedestal Base: A pedestal base is comprised of one central support column with a disc, three point, four point, or x-base footing at the floor surface.

.3 Panel Base: Similar to an end gable, however a panel base is not located flush with the far ends of a furniture unit. A panel base can be set-in from the edge, approximately 1/4 the overall length of the table. 

.4 Column base: Closed four-sided base located in the center of the table. A column base can be rectangular or square in shape and must allow for cables to pass through whereby connecting power and data cables from a floor monument to the table top, and must have a removable panel for access to power and data cables within.

.5 Work surface supports are used to support a work surface on a low storage unit such as a pedestal or credenza. The work surface support must be of a height to span from the top of the storage unit to the underside of the work surface.

.7 [bookmark: breathable][bookmark: _Toc32397960]Breathable material: Breathable material is defined as any knit, woven, or knotted material or open texture material (i.e. mesh).

.8 [bookmark: benching][bookmark: _Toc32397961]Benching: Benching is comprised of a series of work surfaces interconnected longitudinally and latitudinally.

.1 When referring to 2-work-surface-long benching, the unit will have two (2) workstations side by side with a workstation in front of each station. 2-work-surface-long benching must be comprised of a total of four (4) workstations.

.2 When referring to 3-work-surface-long benching, the unit will have three (3) workstations side by side with a workstation in front of each station. 3-work-surface-long benching must be comprised of a total of six (6) workstations.

.3 When referring to 4-work-surface-long benching, the unit will have four (4) workstations side by side with a workstation in front of each station. 4-work-surface-long benching must be comprised of a total of eight (8) workstations.

.9 [bookmark: _Toc32397962][bookmark: Test_facility]Casework: When referring to "casework" within this specification it is referring to furniture comprised of an exposed surface of wood, wood veneer, and decorative laminate, and their related parts and components.

.10 [bookmark: _Toc32397963]Collaborative spaces - Collaborative spaces vary in size and quantity depending on the floor layout, function and space available. Collaborative Spaces - Can be used by all employees without priority. These informal open meeting areas provide a location for brief, small group meetings or one-on-one consultations, and allowing for more impromptu collaboration. 

.11 [bookmark: _Toc32397964]Continuous height adjustable work surface (Sit/Stand): A surface that is intended to be adjusted vertically by the user, to allow working in the sit/stand position.

.12 [bookmark: _Toc32397965]Diameter footprint: The maximum foot print of a unit, measured along the widest width/longest length. Refer to image below:

[image: ]

.13 [bookmark: _Toc32397966]Dry erase: Also known as 'whiteboard'. Dry erase surfaces can be wiped clean after being used or written on with a dry erase marker. 

.14 [bookmark: _Toc32397967]Face mounted (power/data module): A face mounted power data module can be on the front and back of a panel frame at predetermined locations on the surface of a panel frame. It is designed for easy access without the use of access doors. A power/data module includes a minimum of one (1) duplex receptacles and two (2) data jacks. 

.15 [bookmark: _Toc32397968]Hang-on component: A product intended to be fully supported by a panel system.

.16 [bookmark: _Toc32397969]Height adjustability ranges:

.1 Sit-stand: The height of the work surface is adjusted to accommodate a seated working position, and a standing working position. Must be capable of adjusting from a minimum height of 584mm (23 in) -25mm (- 1 in) to 1237mm (48.7 in) + 50mm (+2 in) from the floor to the top of the work surface.

.17 [bookmark: _Toc32397970]One-high, two-high, three-high, four-high, five-high: This refers to the number of drawers/storage compartments levels provided in one unit. 

.18 [bookmark: _Toc32397971]Hutch: Is secured to the top of a credenza unit, a desk or provides storage and seated privacy to the end user. 

.19 [bookmark: _Toc32397972]Inside seat depth: is measured from the front of the seat to the front face of the back cushion, and does not include the thickness of the back cushion 

.20 [bookmark: _Toc32397973]Kitchenettes: Kitchenettes are designed to accommodate multiple functions and may be used as informal meeting, work or resource areas as well as coffee/lunch facilities or recycling centers.

.21 [bookmark: _Toc32397974]Credenza Unit: A self-contained storage unit with the capability of supporting work surfaces and hutches. A credenza must be capable being retro-fit with a power kit.

.22 [bookmark: _Toc32397975]Meeting tables:

.1 Large Table - A large table is defined as a table having a seating capacity of 13 or more people.

.2 Medium Table - A medium table is defined as a table having a seating capacity of 7 to 12 people.

.3 Medium and Large tables must consist of more than one section to ensure they will fit into service elevators and doorways.

.4 Small Table - A small table is defined as a table having a seating capacity of up to 6 people.

.23 [bookmark: _Toc32397976]Modular: Collection of related units, some of which are dimensional multiples of others, into various horizontal and/or vertical arrangements.

.24 [bookmark: _Toc32397977]Mobile Pedestal: A pedestal which is on a minimum of four (4) casters, all casters on pedestal must be able to swivel to allow for ease of movement by the user. A minimum of two (2) casters must have a locking mechanism. 

.25 [bookmark: _Toc32397978]Monitors: A flat screen monitor used for AV or personal computer applications are not included with the arrangement (supplied by others). 

.26 [bookmark: _Toc32397979]Integrated monitor support panel: Provides support and attachment to the monitor(s) being compatible with VESA typical mounting hole patterns.

.27 [bookmark: _Toc32397980]Storage unit with seat: A storage unit such as a mobile pedestal or credenza, with seat must be capable of supporting a seated person on top and be provided with a cushion that is upholstered on the top surface. This unit is intended for additional guest seating.

.28 [bookmark: _Toc32397981]Off module component: An off-module component allows the panel-dependent product to be mounted without having to be the same width as the panel.

.29 [bookmark: _Toc32397982]Panel add-on module: A panel add-on module is supported by the base panel.  

.30 [bookmark: _Toc32397983]Panel frame with glazing:  A frame designed to hold glazing material, complete with glazing.

.31 [bookmark: _Toc32397984]Panel heights are identified as Base Panel Height, Work Surface Privacy Height, and Seated Privacy Height and are defined as follows:

.1 Base panel height: Does not provide the end user with privacy. 

.2 Work surface privacy height: The height of the panel must be higher than the work surface which provides work surface privacy to the user. 

.3 Seated privacy height: The height of the panel must be higher than the user at a seated position which provides seated privacy to the user. 

.32 [bookmark: exposed][bookmark: _Toc32397985]Exposed parts - surface is visible when:

.1 Drawer fronts and doors are closed

.2 Cabinets and shelving are open.

.3 Cabinet tops and sides.

.4 Front edges of casework or body members

.33 [bookmark: _Toc32397986]Semi-exposed parts - surface is visible when:

.1 Drawers/doors are in the open position.

.2 All front edges of shelving and interior casework behind doors.

.34 [bookmark: _Toc32397987]Concealed surfaces - surfaces are concealed when:

.1 Surfaces are not visible after installation.

.2 Back of cabinet.

.35 [bookmark: _Toc32397988]Pedestal: A self-contained unit that is deeper than wide, less than 787 mm (31 in.) in height (before the addition of casters and cushion), and having extendible elements. The extendible elements are typically used for multi-functional general storage or filing. It may be freestanding, work surface supporting, or mobile. Freestanding pedestals to include levelling glides. Pedestal tops must be configured to accommodate seating, work surface supporting or as an extension to a work surface.

.36 [bookmark: _Toc32397989]Power and data above the work surface: Power and data above the work surface can be achieved by integrating power and data components into the upper portion of the base panel height or by integrating power and data components into the panel add-on module.

.37 [bookmark: _Toc32397990]Power and data below the work surface: Power and data below the work surface can be achieved by integrating power and data components into the base race way or anywhere within the panel fascia, provided it is below the work surface.

.38 Power and data feeds: The 3 circuits per feed for 9 workstations is calculated for standard workstations that would consist of or an electrical height adjustable desk, 2 monitors, and laptop, a phone charging outlet, and a task light per station. 

.39 [bookmark: _Toc32397991]Privacy screens: Privacy screens are a non-load bearing accessory which can be attached to the top of panels or to the edge of freestanding or to the system connected work surfaces.

.40 [bookmark: _Toc32397992]Stackable panel: A stackable panel consists of a base panel with additional panel add-on module. The stackable panel allows for an increase or decrease in height with minimal dismantling of the panel station. Each panel add-on module of the stackable panel must be load bearing.

.41 [bookmark: _Toc32397993]Support spaces: Are to support the furniture requirements of Category 6 as detailed in the latest Government of Canada Workplace Fit-up-Standards.

.42 [bookmark: _Toc32397994]Tablet arm: A tablet arm refers to a surface attached to a chair that has the primary function of supporting tasks such as writing and short-term handling of reference material. These surfaces typically do not have independent support legs and are not intended to support a person's weight.

.43 [bookmark: _Toc32397995]Tabletops: When making references to "tabletops", this specification will be referring to the surface forming the top of a table. The term “work surface” may also be used. 

.44 [bookmark: _Toc32397996]Tailored appearance: Tailored appearance refers to lounge seating having simple, clean lines and a neat modern appearance.

.45 [bookmark: _Toc32397997][image: ]Transitional work surfaces: A rectangular with two distinct depths at either end. For example: 610mm (24 in.) at one end and 762mm (30 in.) at the other end of the work surface. Refer to image below:

.46 [bookmark: _Toc32397998]Waterfall edge:

.1 Refers to a countertop which extends down the side of an island, table, or cabinet, all the way to the floor. The vertical component must be the same width as the table top, or

.2 To a chair seat construction method where the seat front is sculpted downward in a rounded or eased fashion to reduce or eliminate pressing against nerves in the back of the thigh.

.47 [bookmark: worksurface][bookmark: _Toc32397999]Work surface: When making references to "work surface", this specification will be referring to the surface forming the top of a table. 

.48 [bookmark: _Toc32398000]Work surface supporting: A storage item, such as a pedestal, which replaces the function of work surface support such as a c-leg, cantilever or gables.

.49 [bookmark: _Toc32398001]VOC: Volatile Organic Compounds are emitted as gases from certain solids or liquids. They include a variety of chemicals, some of which may have short term or long-term health effects.

.50 [bookmark: _Toc32398002]Keyless: A locking mechanism without the use of a key, excluding a hasp lock. When a Keyless lock is specified it must be supplied with:

.1 Batteries for initial use. If keyless lock is rechargeable, the separate unit for recharging is not required to be supplied.

.2 Two (2) tools or keys for accessing the battery compartment or charging port when battery fails while in the locked position (if compartment or port is located inside the unit).

.3 Two (2) master keys or fobs for re-programming user codes. 



.51 [bookmark: _Toc32398003]Lounge Chair Wire Base: Multiple welded steel rods that create the support for the seat of a lounge chair, excluding 4 leg or sled shape bases.

.52 [bookmark: _Toc32398004]Grommet: A grommet is an opening on the work surface to accommodate cable management. Must be factory pre-cut with a plastic or metal eyelet placed in a hole at work surface. Typically round in shape with various sizes. Grommet shapes can also be square, rectangular or oval. Must be a minimum dimension of 50mm (2 in) in diameter or 3740 sq.mm (5.94 sq.in) with reusable covers to conceal the openings when not in use.

.53 [bookmark: _Toc32398005]Finished Gap: A finished gap (finishing to match substrate finish) at a work surface, meeting surface or other horizontal or vertical substrate to protect and manage cables passed through it. Where a finished gap is provided there must be a min. 25mm (1 in.) deep gap provided that spans 101mm (4 in) ± 13mm (± 1/2 in). Acceptable cut-out Shapes; Semi-Circle or U-Shaped. 

.54 [bookmark: curvilinear][bookmark: _Toc32398006]Curvilinear Benching: Benching consisting of components that create a curved shape or line.

1.7 [bookmark: _Toc5087886]ENVIRONMENTAL ATTRIBUTES

7. [bookmark: _Toc32398008]Environmental

0. All products must be certified by an independent third-part certificate as compliant with the ANSI/BIFMA e3 Furniture Sustainability Standard and achieve a minimum of level® 2.

.2          Product must receive one or more points under Section 7.6 of ANSI/BIFMA

             e3, and must not exceed office furniture emissions concentration limits when

             determined in accordance with the standard test method ANSI/BIFMA x7.1

             2011 Standard for Formaldehyde and TVOC Emissions of Low-emitting

             Office Furniture and Seating.

.1 [bookmark: _Toc32398009]Resource input

.1 50% of all wood used in the manufacture of products offered must originate from a sustainably managed forest as certified by Canadian Standards Association (CSA), Forest Stewardship Council (FSC), or Sustainable Forestry Initiative (SFI).

.2 All composite wood products must contain a minimum of 60% recycled material. 

.3 Furniture may not contain urea-formaldehyde unless fully encapsulated within engineered composite panels (i.e. particle board, medium density fiberboard, plywood) when the substrate for work surfaces, shelving, or any other component is a composite wood product 

.4 Metal components must be finished using low volatile organic compound (VOC) content or non-toxic surface coatings.

.5 Steel used in the manufacturing must contain a minimum of 25% recycled content when market conditions allow.

.6 All plastic components must be recyclable at the end of their life.

.7 All adhesives used in manufacturing must be Hazardous Air Pollutant (HAP) free. (Refer to Environment Canada, Canadian Environmental Protection Act 1999 Schedule 1 (CEPA 1999)

.2 [bookmark: _Toc32398010]Warranty:

.1 Replacement components must be available to replace broken pieces during the Warranty period.	

.3 [bookmark: _Toc32398011]General:

.1 Manufacturing Facility must be an ISO 9001 – Quality Management registered facility.

.2 Manufacturing Facility must be an ISO 14001 – Environmental Management System registered facility. 

.3 Solid Waste Diversion Program

.1 Furniture must be manufactured in a facility for which the manufacturer has a solid waste diversion program for landfill disposals (excluding hazardous waste) that has been published and implemented.

.4 Products free from toxic flame retardants

.1 Furniture must not contain chlorofluorocarbon (CFC), Polybrominated diphenyl Ether (PBDE), or Halogenated Flame Retardants. 

.5 Hazardous and Toxic Material Management System

.1 The manufacturer must have a hazardous and toxic material management system in place at production and associated facilities.

.6 Packaging and distribution

.1 Corrugated Packaging: If corrugated containers are utilized, the corrugated containers must contain at least 80% recycled content paper fibre and/or come from a sustainable managed forest. 

.2 Blanket wrapping must be used for short distances of 100 km or less when the orders are of sufficient order size (i.e. enough to fill a truck).

.3 As a minimum, the Supplier must implement one of the following requirements: 

.1 Products to be shipped in bulk (e.g. can be disassembled into parts at source, packed more densely for shipping and reassembled on site);

.2 Packaging is recyclable and/or bio-degradable;

.3 Packaging is returnable to the supplier/shipper; or

.4 Packaging is reusable

.7 Upon request the Supplier or Manufacture must submit within ten business days all Material Safety Data Sheets (MSDS) which must identify and assess reportable chemicals as defined by Occupational Safety and Health Administration (OSHA) 29 Code of Federal Regulations (CFR) 1910.1200. 

.8 On a project-by-project basis, Canada may request supporting documentation to support environmental certification efforts. Upon request, the furniture manufacturer and SA holder must provide appropriate documentation as determined by Canada’s representative.

Part 2 [bookmark: _Toc5087887][bookmark: _Toc32398012]Products

2.1 [bookmark: _Toc5087888][bookmark: _Toc32398013]WORKMANSHIP

.1 [bookmark: _Toc32398014]The finished products must be uniform in quality, style, material, and workmanship and must be clean and free of any defects that may affect appearance, serviceability, or safety. When assembled in any of the manufacturer's recommended configurations, there must be no unfinished edges or surfaces other than stainless steel when viewed in normal-use positions. Metal edges, corners, and parts that may, or will, come in contact with the user must be rounded or covered with protective caps. Lubricated parts must be protected against accidental contact with the user, the user's clothing, or documents.

.2 [bookmark: _Toc462743200][bookmark: _Toc468885988][bookmark: _Toc32398015]Wood and Wood Veneer: Furniture surfaces and edges must be smoothly sanded and free of blemishes or defects such as tool or machine marks, sanding marks, surplus glue, raised grain, de-lamination, or water marks. Wood face veneers must be tightly joined, properly matched, and similar in grain pattern or colour throughout the tabletop surface. The natural characteristics of wood and veneer are acceptable although all visible wood must be free of open knots and worm holes.

.3 [bookmark: _Toc462743224][bookmark: _Toc468886012][bookmark: _Toc32398016]The finished products must be stable: uniform in quality, style, material, and workmanship; and be clean and free of defects that may affect appearance, serviceability, or safety.

.4 [bookmark: _Toc462743225][bookmark: _Toc468886013][bookmark: _Toc32398017]All components must be level and square.

.5 Exposed joints must be neatly executed, rigid, tight and flush with no tool, machine or cross-sanding marks.

.6 [bookmark: _Toc32398019]The factory finish must be smooth and free of snags, runs, orange peel, and overspray.

.7 [bookmark: _Toc32398020]Fixed, movable, as well as adjustable parts must be constructed so that they cannot unintentionally become loose or dislodged or cause personal injury.

.8 All products and its parts to be properly secured, retain its shape and remain in-tact for the entire warranty life of the product, under normal usage.  

2.2 [bookmark: _Toc5087889]GENERAL FEATURES

.1 [bookmark: _Toc32398022]All furniture must be supplied with hardware to complete the installation.

.2 [bookmark: _Toc32398023]All furniture must be equipped with corrosion-resistant levelling glides on the legs, base, and supports unless casters are specified. The levelling glides must not exceed the width of the base and must have a vertical adjustment (length) of at least 25 mm (1 in.), with a tolerance of +/-6.35mm (+/-0.25 in.), unless noted otherwise in the Detailed Product Requirements. Products that are 1524mm (60 in.) in length or less can have a vertical adjustment (length) of 19mm (.75 in.) with a tolerance of ±6.35mm (+/-0.25 in.). Glides must be secured and not become loose or detached while in use. They must also be accessible and removable for adjustment or replacement.

.3 [bookmark: _Toc32398024]All finishes and surface finishes must meet CAN/CGSB 44.227 and CAN/CGSB 44.229.

.4 [bookmark: _Toc32398025]All laminates and furniture specified with laminate components must meet the following criteria:

.1 Must be high-pressure laminate and meet the performance requirements for high-pressure laminate. Low-pressure laminate is acceptable for vertical surfaces, such as support structures, gables, and modesty panels; for interior surfaces such as shelving; as well as for hutches, pedestals, and towers.

.2 [bookmark: _Toc462743191][bookmark: _Toc468885979]Substrates must be made of particleboard, MDF (medium density fiberboard) or hardwood plywood. 

.3 Laminate finishes must be properly adhered onto a substrate and the under surface must have equally balanced backer.

.4 [bookmark: _Toc462743181][bookmark: _Toc468885969]For furniture with a high-pressure laminate/laminate top, the colour of the exposed edge finish must match the colour of the tabletop finish. 

.5 [bookmark: _Toc32398026]All wood veneers and furniture specified with wood veneer components must meet the following criteria:

.1 Must be provided in Cherry, Maple, Oak and Walnut in the manufacturer’s standard line of wood veneer.

.2 Veneers must be selected with careful attention to pattern grain matching and symmetry.

.3 Face veneers must be tightly joined, properly matched and similar in grain pattern or colour throughout any given area. The natural characteristics of wood and veneer are acceptable.

.4 Substrates must be made of particleboard, MDF (medium density fiberboard) or hardwood plywood. 

.5 [bookmark: _Toc462743182][bookmark: _Toc468885970]For furniture with veneer top, the colour of the exposed edge must match the colour of the tabletop finish.

.6 [bookmark: _Toc462743190][bookmark: _Toc468885978]All veneered particleboard parts must be veneered on the exposed surface and constructed of balanced construction on both sides to prevent warping.

.7 [bookmark: _Toc462743192][bookmark: _Toc468885980]Veneer surfaces must have a multi-layer backer sheet applied to the underside, if not laminated on both sides.

.6 [bookmark: _Toc32398027]All metal surfaces and furniture specified with metal components must meet the following criteria:

.1 All exposed aluminum components must be anodized, painted, or otherwise treated to prevent oxidation.

.2 All welds must be structurally sound and free of cracks and surface voids. They must be clean, smooth, uniform in appearance, and free of scale, flux, trapped foreign matter, and any other inclusions that may be detrimental to the application of the primer or final finish.

.7 [bookmark: _Toc32398028][bookmark: _Toc462743174][bookmark: _Toc468885962]Hardwood plywood: must conform to ANSI/HPVA HP-1, Birch species, architectural grade. Use particleboard core with Type II bond, balanced construction, to minimize warping. 

.8 [bookmark: _Toc32398029]Particleboard must meet ANSI A208-2008.1, grade M2 or greater when used as substrate.

.9 [bookmark: _Toc32398030]All tables, table tops, and work surfaces must:

.1 Must be made of particleboard, MDF or hardwood plywood with a wood veneer or high-pressure laminate surface, unless required to be glass or metal.

.2 [bookmark: _Toc462743198][bookmark: _Toc468885986]All table top edges to have a minimum 3mm (0.12 in.) radius edge designed for a user to rest the forearm or wrist.

.3 Table top and work surface edging:

.1 All laminate tabletops and work surfaces must be edged with either polyvinyl chloride (PVC), polypropylene (PP), Acrylic, Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) or solid hardwood edging.  

.2 All wood veneer table tops and work surfaces must be edged with at least 25 mm (1 in.) solid hardwood edging or other edge trims provided that the edge does not have sharp corners or edges. 

.4 Table surfaces must be predrilled/provided with pilot holes to accept the installation of mounting hardware and attachments

.5 Deflection of tables must meet the acceptable levels as described in CAN/CGSB 44.227 and CAN/CGSB 44.229 in the following manners:

.1 Deflection: Table surfaces must deflect no more than its overall length (L) divided by 180 (L/180) when tested in accordance with the detailed requirements for tables.

.2 Horizontal surface deflection: When tested in accordance with the functional load distribution requirements specified in ANSI/BIFMA X5.5 and ANSI/BIFMA X5.9 average the height of the end points and subtract the height of the center. The resultant dimension is the deflection.

.3 Surface deflection for credenzas: The surface deflection of the top of a credenza and the shelves in a credenza must be no more than the shelf length (L) divided by 180 (L/180) when tested in accordance with the functional load distribution requirements specified in ANSI/BIFMA X5.5 and ANSI/BIFMA X5.9. 

.10 [bookmark: _Toc32398031]Storage products requiring a cushion must be capable of supporting a seated user. These units are intended to substitute a guest chair.

.11 [bookmark: _Toc32398032]Cushion seats must be upholstered on all sides, top and bottom and must not slide off the top surface. The cushion must be capable of being removed, without damaging the cabinet surface, except for mobile pedestal with seated surface. 

.12 [bookmark: _Toc32398033]Cushion seats must be no less than 38 mm (1 ½ in.) thick and constructed of high density foam. 

.13 [bookmark: _Toc32398034]Fabrics:

.1 Fabric for panels, tack boards and seated cushions must be manufactured from recycled material or from other environmentally appropriate materials.

.2 Flammability: The panels must meet a flame spread rating of no more than 150 and a smoke developed classification of no more than 300 when tested to the applicable requirements of the National Building Code of Canada (NBC) in accordance with CAN/ULC-S102-2010.  The test must be conducted on each different fabric composition and interior construction. Fabrics that are identical in content and weight will be accepted as comparable to the fabric tested on the panel.

.3 Fabric abrasion must meet the performance requirements outlined in the ACT Voluntary Performance Guidelines for Upholstery.

.14 [bookmark: _Toc32398035]Products must comply with the current version of CAN/CGSB 44.227.

.15 [bookmark: _Toc32398036]Glazed components must be available acrylic or safety glass (excluding wired glass) and must be available in clear or frosted.

.16 [bookmark: _Toc32398037]Interchangeability: Each component must have the capability of being assembled, disassembled, and reconfigured without damage or loss of serviceability when changes are required.  Parts must be capable of being replaced.

.1 All table tops and work surfaces must be of a similar construction and appearance and must allow interchangeability of legs/supports.  

.17 [bookmark: _Toc32398038]There must be a clearance envelope with no obstructions under all tables and work surfaces of a min. of 434 mm (17.1 in.) in depth, which must meet the requirements of BIFMA G1 for the 95th percentile male, except that the depth at toe level must be 584 mm (23 in.). 

.18 [bookmark: _Toc32398039]All edges and corners with which the user is intended to come in contact must have a minimum of 3mm radius. 

.19 [bookmark: _Toc32398040]Safety: Fixed, movable or adjustable parts must be constructed so that they cannot unintentionally become loose, dislodged or cause personal injury.

.20 [bookmark: _Toc32398041]Controls: Desk products offering continuous height adjustment capability shall be operable from the usual working position and shall not require the use of any unsupplied tools. Controls used to effect continuous adjustments shall have adequate clearance to permit the user to make the adjustment. Hand-crank-adjustable surfaces shall not require more than 50 N (12 lbf.) to operate. 

.21 [bookmark: _Toc32398042]The leg spread of the base must not be narrow to cause the table to tip. The base must be properly weighted to avoid tipping. The base design must not interfere with the functionality of the product and its intended use.  

.22 [bookmark: _Toc32398043]All casework must:

.1 Doors and drawers must fit squarely and evenly on all sides, when closed. Resilient bumpers must be provided on all doors and drawers assemblies to minimize impact noise when closing doors and drawers. An alternate means to minimize impact noise is acceptable.

.2 [bookmark: _Toc462743179][bookmark: _Toc468885967]All exposed and semi-exposed casework, including doors and tops, must be finished in the same material unless otherwise noted. 

.3 Exposed and semi-exposed edges must be treated by applying edge bandings.

.1 Body Members – material must be the same as components of a polyvinyl chloride (PVC), polypropylene (PP), Acrylic, Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) or solid hardwood edging.

.2 Exposed Shelves – material must be of the same as exposed body members or of a polyvinyl chloride (PVC), polypropylene (PP), Acrylic, Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) or solid hardwood edging. 

.3 Semi-Exposed Shelves - material must be the same as cabinet interior, shelf, or of a polyvinyl chloride (PVC), polypropylene (PP), Acrylic, Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) or solid hardwood edging. 

.4 Doors Fronts - material must be the same as exposed components or of a polyvinyl chloride (PVC), polypropylene (PP), Acrylic, Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) or solid hardwood edging. 

.4 [bookmark: _Toc462743188][bookmark: _Toc468885976]Semi-exposed finish on the casework doors must be finished in like materials and thicknesses on both sides as the exposed finishes to prevent warping.

.23 [bookmark: _Toc32398044]Wire management:

.1 All work surfaces and meeting table surfaces with electrical and data cabling must provide wire management for routing and concealing electrical and data cabling.

Outlets must be accessible, incorporated into the unit and wires must not be visible. 

.2 When wire management openings pass through a work surface (with the exception of a transaction surface), a meeting table surface or a support or a modesty panel, the openings must be provided with a grommet. Reusable covers must be provided for each grommet to conceal the openings when not in use.

.3 All work surfaces measuring 1219mm (48 in.) in width and less must have a minimum of one (1) grommet or one (1) finished gap as part of the work surface. All work surfaces greater than and including 1372mm (54 in.) in length must be provided with a minimum of two (2) grommets or two (2) finished gaps incorporated into the work surfaces.

.4 The wire management system must be a grommet or a finished gap where the work surface meets a perpendicular panel or upper storage when specified. 

.5 The method of wire management must not cause the face of a pedestal to protrude beyond the front edge of the work surface when the pedestal is placed beneath the work surface.

.6 When grommets are located over a work surface supported pedestal the resultant wires must not interfere with the operation of the drawers.

.7 Flexible vertical wire management must be provided for height adjustable work surfaces. Must be provided in white, black or grey.

.24 [bookmark: LOCKABLE][bookmark: _Toc32398045]Lockable:

.1 When lockable is specified all drawers and doors within the unit must be capable of being locked.

.2 All locks within a single workstation must be keyed alike. Locks from workstation to workstation must be keyed differently. 

.3 A minimum two (2) sets of keyed alike keys per workstation and/or room must be supplied.

.25 [bookmark: _Toc32398046]Lockable for metal filing must:

.1 Meet the requirement of Article 2.2.24 (above) , and;

.2 Locks must be pin, tumbler and wafer type, and must have a corrosion resistant finish.

.3 Locks and cylinders must be designed to allow for easy installation or replacement on site.

.26 [bookmark: _Toc32398047]All task lighting products must:

.1 All lighting products must be CSA certified.

.2 Lighting products must be energy efficient and conform to the DLC (Design Light Consortium), complete with on/off switch.

.3 Have a height adjustable arm with pivot capabilities to redirect light and provide at minimum a 1829mm (6ft) long power cord.

.4 [bookmark: _Toc462743165][bookmark: _Toc468885953]All light fixtures must be equipped with Low Emitting Diode (LED) lamps with a minimum lamp life of 35,000 hours.

.5 All light fixtures must have a Colour Rendering Index (CRI) of 80 or higher 

.6 All light fixtures to have a CCT of 2700K to 3500K.

.27 [bookmark: _Toc32398048]Soft Seating:

.1 Polyurethane Foams: Must have the Indentation Force Deflection (IFD) (at 25%) between 155.7 – 177.9 N (35–40 lbf) and a density greater than 32 kg/m3 (2 lbs/ft3) when tested in accordance with ASTM D3574.

.1 When tested in accordance with ASTM D3574 - Dynamic Fatigue Test I-3 by Constant Force Pounding, procedure B, the cushioning material’s loss of force support at 40% IFD (Indentation Force Deflection) must not exceed 23% for seat applications and 33% for backrest applications.

.2 A seating suspension must be used and consist of springs, webbing, drop-in coil spring, any type of suspension system or structure to provide comfort to the users. The seating suspension system or structure must be tested and comply with BFIMA x 5.4 Lounge and Public Seating – Test. 

.3 Upholstering: All upholstered chairs must be upholstered in fabric, breathable materials, with moisture, stain and odor resistant properties. Materials included, but not limited to faux leather, low VOC vinyl material or Crypton.

.1 Fabric upholstery must be stain-resistant treated. ;

.2 Patterns must align at the seams and corners, both vertically and horizontally;

.3 Upholstery seams must be double-stitched, top-seamed or another type of stitching as long as strength and seam slippage tests are met as defined in the ACT Voluntary Performance guidelines and seams are perfectly straight.

.4 All directional or patterned fabrics (e.g. stripes, geometrics, textured) must be installed respecting the consistency/repetition and direction of the given pattern.

.5 Fabric must be manufactured from 100% recycled material or from other environmentally appropriate materials.

.4 The covering must be properly positioned, clean and well-tailored in appearance. All excess covering must be neatly trimmed and any surplus removed.  

.5 Fastening devices, such as staples, must be so positioned as not to be obviously visible.  The bottom of the seat must be finished without exposed edges. 

.6 All edges and corners of the back and seat frame must be eased or rounded to prevent damage, abrasion, and wear and tear of the fill and cover materials.

.7 Seam allowances must be maintained and seams properly sewn so that no raw edges, runoffs, broken or skipped stitches, twists, pleats, or puckers result. Top and bottom threads must be adjusted to the upholstery materials with proper tension so that there will be no looped stitches, puckering of materials, or cracking when the cover is stretched to fit the finished product.

.8 The covering must be securely attached with tacks and/or staples, or zippers. Fastening devices must be positioned so as not to be visible.

.9 All upholstered seat bottoms must be covered with cambric and the covering must be finished without exposed edges.

.10 Armrest profiles must be straight on the exterior and have a tailored appearance. 

.11 All products offered within each sub-category must be from the same series having similar design and style.

.28 [bookmark: _Toc32398049]Bar Stools and Kitchenette Chairs:

.1 Kitchenette seating must be uniform in quality, clean, and free of any defects that may affect appearance and serviceability.

.2 External surfaces must be smooth and all edges must be rounded and beveled.  All accessible surfaces must be free of sharp edges, burrs, and any other safety hazards.

.3 Waterfall edge – when measured without compression, the vertical height of the seat front edge curve must not be less than 40 mm (1.6 in.) and the radius of the front edge curve must not be less than 40 mm (1.6 in.) or greater than 120 mm (4.7 in.). All bar stools and kitchenette chairs must have a waterfall edge. 

.29 [bookmark: _Toc32398050]Lounge Screens and Privacy Screens:

.1 Must be self-supporting, without the need for external seismic restraints or structural supports. Must comply with BIFMA 5.5 for stability.

.2 Must be built of a rigid framework, such as wood, metal, or plywood, and finished per the detailed requirements.

.3 Upholstery seams must be straight and aligned with the frame. There must be no puckering or pulling in the upholstery fabric or mesh.

.30		Monitor Arms are to be considered an accessory as per BIFMA X5.5 testing of worst-case condition.

.31	Component System Accessories in Category 1B are optional accessories.

2.3 [bookmark: _Toc5087890]TOLERANCES

.1 [bookmark: _Toc32398052]The following tolerances must be applied, unless noted otherwise in Part 3-Detailed Product Requirements. 

.1 Work surfaces: ±25 mm (±1 in.) in height and ±13mm (± 1/2 in.) in width and depth. 

.2 Category 6 height adjustable multimedia tables may deviate from the specified range: ± 25mm (±1 in.) in height, - 51mm (-2 in.) in width and -25mm (-1 in) in depth. 

.3 Meeting tables (Category 1B, Category 4, and Category 6), video conferencing tables, multimedia tables, training room tables: ±25 mm (±1 in.) fixed height.

.4 Category 6 tables and work surfaces, not including meeting room tables: ±51 mm (±2 in.) width/length/diameter ±13 mm (±1/2 in.) in height.

.5 (Storage) Pedestals: ±25 mm (±1 in.) width, and -51 mm (-2 in.) in depth.

.6 Personal Storage Towers-102 mm (-4 in.) in height.

.7 Wardrobes and bookcases: 25 mm (±1 in.) in height.

.8 Credenzas and hutches and overhead storage units: ±13 mm (1/2 in.) in length, and ±50 mm (±2 in.) in depth. 

.9 Privacy panels: A tolerance of -6mm (-1/4 in.) the width of the work surface, and -8.5mm (-1/3 in.) the depth of the work surface is acceptable.

.10 Vertical adjustment of supports: ±13 mm (±1/2 in.)

.11 Linear measurements width, length, depth and height, +/- 1.5mm (+/- 1/16 in.), unless otherwise noted with the exception of lateral and vertical filing.

.2 [bookmark: _Toc32398053]If a tolerance is not listed above or indicated next to an item’s dimensions in Part 3-Detailed Product Requirements an additional tolerance is not acceptable. When a range of dimensions is indicated [for example: Part 3, height of table surface must be between 482 mm (19 in.) to 660 mm (26 in.)] an additional tolerance is not acceptable.

Part 3 [bookmark: _Toc5087891]DETAILED PRODUCT REQUIREMENTS

3.1 [bookmark: _Toc5087892]CATEGORY 1A: Interconnecting Panels and Freestanding Systems

.1 Description

.1 Includes Base panel height, work surface privacy height, and seated privacy height. 

.2 Panels must be stackable. 

.3 Work surface privacy height and seated privacy height must be stackable panels and must consist of a base panel plus one or more panel add-on modules. As part of the stackable panel each panel add-on module must be load bearing and provide hang-on capability.

.4 The total height of a seated privacy height panel can be achieved with a base panel height and one panel add-on module. Must not exceed 1372mm ( 54 in.) high

.5 Panel-to-panel connectors must allow a panel to be installed perpendicular at any location along the width of the panel. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Overall panel height, including any panel mounted component, must not exceed 1372 mm (54  in.). 

.2 All panel heights must conform to the following:

.1 Base panel height must be within the range of 711mm (28 in.) to 965mm (38 in.) inclusive. 

.2 Work surface privacy height must be within the range of 1065mm (42 in.) to 1219mm (49 in.) inclusive.

.3 Seated privacy height must be within the range of 1270mm (50 in.) to 1372mm  (54 in.) inclusive.

.3 Panel width must be 457 mm (18 in.), 610 mm (24 in.), 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.), 

.4 All panel frames with glazing must be no taller than 610 mm (24 in) and must be located at seated privacy height. 

.5 Maximum panel thickness must not exceed 102 mm (4 in.).

.3 Finishes

.1 Base panels must be offered in upholstered fabric or plastic laminate. At a location where an airflow element is required, base panels must be offered in metal air-flow/perforated metal, open weave textile or open panel. 

.2 Panel add-on modules must be offered in upholstered fabric, tackable surfaces, accessory rails, whiteboard, glazing, or any combination of.

.4 Power and Data

.1 Panel heights must provide face mounted power data modules. The duplex power outlets and voice and data outlets must be offered at predetermined locations when specified. 

.2 Power and voice/data outlets must be offered below the work surface and above the work surface. 

.3 Cable Pathway:

.1 All powered, non-powered panels and posts must have concealed cable pathways to accommodate the electrical, voice and data cables.

.2 The cable pathway must provide sufficient space to allow for a minimum bend radius of 76mm (3 in.) for the installation of communication cables both horizontally and vertically.

.3 The cable pathway must accommodate a minimum of three (3) seven-wire circuits as well as nine (9) 5mm (0.20 in.) diameter communication cables with no more than a 60% fill capacity. 

.4 Cable pathways located at the base must have knockouts to receive back-to-back electrical outlets.

.5 Cable pathway covers must open and close firmly without the use of proprietary tools.

.6 Communication and electrical cabling may be placed in the same cable pathway as long as metal separation is provided. 

.7 Non-powered cable pathways must provide field conversion to powered cable pathways without requiring the workstation to be dismantled. 

.8 Unused knockouts/access points, which are visible, must be covered to prevent unsightly holes.

.9 Vertical wire management system must conceal wires running from the floor, wall, or ceiling feed to the cable pathway.

.4 Electrical Wiring System:

.1 The electrical wiring system must be made of components which are modular and provide power at predetermined locations. When electrical wiring alterations or disassembly are required, the workstation must not be dismantled. 

.2 The system must provide for ceiling access, floor access, and power from the wall. Ceiling access top feeds must accommodate a ceiling height of a minimum of 3048 mm (10 ft.).

.3 The electrical system must provide electrical distributing service to nine (9) workstations from one central feed point.

.4 The electrical system must provide as a minimum, a seven (7) wire, three (3)-circuit per feed capability.  

.5 An electrical system rated with a minimum of a 115 volt, 15 or 20 amps consisting of a minimum of 2 circuits must be available for older buildings when specified.

.6 Each workstation must be provided with a maximum of six (6) face mounted power receptacles in combination of either three (3) duplex power outlets or two (2) triplex power outlets. Each workstation must have one (1) face mounted voice / data outlet.

.7 Receptacles: Must be interchangeable within the manufacturer predetermined locations and accessible below and above work surface height. 

.8 All powered panels and panels add-on modules with a width of 457mm (18 in.) to 610mm (24 in.) requires up to three (3) receptacles power outlets and for a width of 762mm (30 in.) to 1524mm (60 in.) requires up to four (4) receptacles power outlets.

.5 Support/Bases

.1 Levelling glides must allow for 51 mm (2 in.) of levelling minimum.

3.2 [bookmark: _Toc5087893]CATEGORY 1B: Freestanding Systems

.1 Fixed Height Work surfaces 

.1 Description:

.1 Fixed height work surfaces must be rectangular, transitional, D-top, or 120-degree.

.1 Panel mounted transaction surface must be rectangular.

.2 Fixed height work surfaces must be panel mounted, floor supported, or a combination of panel mounted and floor supported. Floor supported is non-panel dependent.

.3 Fixed height work surfaces must be available with modesty panel unless panel mounted or the work surfaces runs parallel to a wall.

.1 The modesty panel must not prevent access to wall outlets, or interfere with work surface supports and power/data access. 

.2 The modesty panel must be installed parallel with the width of the work surface.

.4 Fixed height work surfaces must be capable of integrating with the storage products without interfering with wire management.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Rectangular work surfaces must be 610 mm (24 in.), or 762 mm (30 in.) deep by 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), or 2134 mm (84 in.) in width/length. 

.2 Transitional work surfaces must be 610 mm (24 in.) deep at one end and 762 mm (30 in.) deep at the opposite end, by 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), or 2134 mm (84 in.) in width/length.

.3 D-top work surface must be 610 mm (24 in.), 762 mm (30 in.), or 914 mm (36 in.) deep by 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), or 1829 mm (72 in.) in width/length. 

.4 120-degree work surface must be 610 mm (24 in.) and 762 mm (30 in.) deep by 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.) in width/length of each side. 

.5 The panel mounted transaction surface must be provided in depths of 305 mm (12 in.), 381 mm (15 in.), or 457 mm (18 in.), by 457mm (18 in.), 610 mm (24 in.), 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.) in width/length.

.6 Work surfaces must have a fixed height measuring 737 mm (29 in.) from the floor to the top surface of the tabletop. 

.7 Modesty panels must be no shorter than 279 mm (11 in.), and no higher than 508mm (20 in.) in height. The modesty panel width must correspond with the width of the work surface.

.3 Finishes:

.1 Work surfaces must be high-pressure laminate. 

.2 Modesty panels must be high-pressure laminate, low- pressure laminate, metal, or painted metal.

.3 Legs must be metal or painted metal.

.4 Power and data:

.1 Work surfaces measuring more than and including 1372 mm (54 in) in length, must be provided with a minimum of two (2) grommets or two (2) finished gaps with wire management.  

.2 Work surfaces measuring 1219mm (48 in.) in width and less must have one (1) grommet or one (1) finished gap. 

.5 Support/Bases

.1  Work surfaces must be panel mounted, C-Legs, post legs, 1 work surface support and 1 full gable, 2 full gables or 1 full gable and 1 post leg. 

.1  Work surface supports must be capable of attaching to a credenza. 

.2 Off module capability must allow a panel mounted work surface to be installed at any location along the panel width.

.2 Modular Benching 

.1 Description

.1 Work surfaces must be interconnected by a shared support structure which extends the full length of the unit. A central spine and/or trough must be provided for power and data pathways.

.2 Must be available in three (3) lengths:2-work-surface-long, 3-work-surface-long, and 4-work-surface-long.

.3 Must include privacy screens along the full longitude 
of the work surfaces, between users.  

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Each individual work surface must have a depth of 610mm (24 in.), or 760 mm (30 in.).

.2 The width/length of each work surface must be 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.).	

.3 Privacy screens must be between 305 mm to 406 mm (12 in. to 16 in.) in height.

.4 The central spine and/or trough must extend the full length of the total length of the benching, a tolerance of -51 mm (-2 in.) on both ends is acceptable. 

.3 Finishes

.1 Work surfaces must be high-pressure laminate. 

.2 Privacy screen must be provided in fabric, acrylic or safety glass (excluding wired glass) Acrylic and safety glass must be provided in a clear or frosted finish. 

.3 Work surface supports must be high-pressure laminate, low-pressure laminate, metal, or painted metal. 

.4 Power/Data

.1 Cable Pathway

.1 A shared central spine and/or trough must have a cable pathway to accommodate the electrical and voice/data cables. 

.2 The cable pathway must accommodate a minimum of three (3) seven-wire circuits as well as nine (9) 5mm (0.20 in.) diameter communication cables with no more than a 60% fill capacity. 

.3 Cable pathway covers must open and close firmly without the use of proprietary tools. Cables must be capable of extending into the trough without requiring that the cover remain open. 

.4 Communication and electrical cabling may be placed in the same cable pathway as long as metal separation is provided. 

.5 Vertical wire management system must conceal wires running from the floor, wall, or ceiling feed to the cable pathway.

.2 Electrical Wiring System

.1 The electrical wiring system must be made of components which are modular and provide power at predetermined locations. When electrical wiring alterations or disassembly are required, the workstation must not be dismantled. 

.2 The system must provide for ceiling access, floor access, and power from the wall. Ceiling access top feeds must accommodate a ceiling height of a minimum of 3048mm (10 ft.).

.3 The electrical system must provide electrical distributing service to eight (8) workstations from one central feed point.

.4 The electrical system must provide as a minimum, a seven (7) wire, three (3)-circuit per feed capability. 

.5 An electrical system rated with a minimum of a 115 volt, 15 or 20 amps consisting of a minimum of 2 circuits must be available for older buildings when specified.

.6 Each station must be provided with two (2) face mounted duplex power receptacles and one (1) face mounted voice / data outlet.

.7 Receptacles: Must be interchangeable within the manufacturer predetermined locations and located within the central trough.

.5 Base/Supports

.1 Work surfaces must be supported by a central spine and gables or legs, or only gables, or only legs.

.2 Hardware to secure privacy screen to tabletops does not need to be concealed but must be compatible with the table’s supports and wire management. 

.3 Benching frame must allow for 51 mm (2 in.) of levelling minimum.

.3 Meeting Tables

.1 Description

.1 Table shapes must be round, square, or rectangular.

.2 Table edge must be a minimum 3mm (0.1 in.) radius edge.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Round tables must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), or 1067 mm (42 in.) in diameter.

.2 Square tables must be 762 mm x 762 mm (30 in. x 30 in.), 914 mm x 914 mm (36 in. x 36 in.), or 1067 mm x 1067 mm (42 in. to 42 in.).

.3 Rectangular tables must be 762 mm (30 in.) in depth, by 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), or 1828 mm (72 in.) in length. 

.4 Tables must have a fixed height measuring 737 mm (29 in.) from the floor to the top of the tabletop. 

.3 Finishes

.1 Table top finishes must be high-pressure laminate;

.2 Table base/supports must be provided in chrome, metal, painted metal, wood, or and high-pressure laminate, or low-pressure laminate.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/table bases

.1 Round tables must be provided with a central pedestal base supported by a disc or 4-star base with levelling glides.

.2 Square tables must be provided with a four−post legs or central pedestal base. Tables that are 762mm x 762mm (30 in. x 30 in.) must have central pedestal base.

.3 Rectangular tables must be provided with four-post legs, end gables, or panel bases, with or without central column for support,

.4 Credenzas

.1 Description:

.1 Credenzas must have open shelves, shelving with doors, drawers, or a combination of open shelves/doors/drawers for storage.

.1 Drawers must have one file drawer, or box and file drawer. 

.2 Credenza units must be capable of being located beneath a fixed height work surface, to partially support a work surface, or stand alone with a top surface. 

.3 Closed components (doors and drawers) must be lockable by use of a key or keyless.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Credenzas must be provided in two heights: full height and partial height:

.2 Full height to be:

.1 The height of the credenza units must be 711 mm (28 in.) to 762 mm (30 in.) in height.

.2 The depths available for credenza units must include 508 mm (20 in.), and 610 mm (24 in.)

.3 Credenzas must be 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1524 mm (60 in.), and 1829 mm (72 in.) in width/length. 

.3 Partial height to be:

.1 The height of the credenza units must between 533 mm (21 in.) to 610 mm (24 in.) in height.

.2 The depth of a credenza unit must be 508 mm (20 in.), and 610 mm (24 in.), ± 25 mm (1 in.)

Credenzas must be 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1524 mm (60 in.), and 1829 mm (72 in.) in width/length

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal complete with a high-pressure laminate top or low-pressure laminate. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must have four (4) legs or levelling glides.

.5 Hutches and Overhead Storage Unit

.1 Description:

.1 Hutches and overhead storage units must be available either open or closed.

.2 A closed hutch and overhead storage unit must be provided with doors that are by pass sliding, flip top or a single sliding door. .

.3 Closed components (doors and drawers) must be lockable by use of a key or keyless.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 A hutch installed onto a credenza unit must not exceed a combined height of 1676mm (66 in.).

.2 The depth of a hutch/overhead storage unit must be available in 305 mm (12 in.) and 381mm (15 in.). 

Hutches/overhead storage units must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), or 2134 mm (84 in.) in width/length.

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal, high-pressure laminate, or low-pressure laminate.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Hutches must be securely, but not permanently, affixed to a desk or low credenza unit. When a hutch is removed it cannot cause any damage to the top of the supporting surface. 

.2 Overhead storage unit must be capable of being mounted on a panel, on a wall, and in an up-mount location to the panel.

.1 When the back of the panel mounted overhead storage unit or shelf is not completely closed, provision to prevent articles from falling out of the unit must be provided.

.6 Pedestals

.1 Description:

.1 Pedestals must be freestanding, work surface supporting, or mobile. Mobile with a cushion top applies to Box/File only. 

.2 All pedestals must have a removable pencil tray that span the full interior width (with the exception of a File/File). Pencil trays must not easily tip or fall off the supporting rail.

.3 All pedestals must have the following drawer configurations:

.1 Box/box/file

.2 File/file

.3 Box/file

.4 The file drawer must have a minimum of two (2) removable file dividers or a hanging file rail.

.5 Must be lockable by use of a key or keyless.

.6 Mobile pedestals must have casters suitable for carpet and hard surface floor covering.

.7 Box//file to be mobile with a cushion. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Freestanding, or work surface supporting pedestals must be 610mm (24 in.) or 762mm (30 in.) in depth. Mobile pedestals must be 457 mm (18 in.) or 610mm (24 in.) in depth.

.2 Must be 381mm (15 in.) in width.

.3 Height must fit under the work surface.

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal, high-pressure laminate, low-pressure laminate. 

.2 Cushion seats – When a cushion seat is required it must be upholstered on all exposed sides.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must be available with and without casters.

.2 When specified with locking casters, there must be a minimum of four (4) casters, with the two (2) front casters capable of locking. 

.7 Two-High Lateral File Cabinets

.1 Description: 

.1 Each drawer must have dividers, hanging-file bars and legal-to-letter conversion bars. The drawers must be slotted to receive dividers. 

.2 All drawers must be fixed front.

.3 Must be available with a cushion, if specified. 

.4 Must be lockable by use of a key or keyless.

.5 Suspension - the suspension on all drawers must allow for the back of the drawer/filing compartment to extend beyond the face of the cabinet.

.6 Safety System - Lateral filing cabinets with two or more extendible members must be equipped with a positive interlock system. The system must prevent any drawer from being opened by more than 51 mm (2 in.) when any other drawer has been extended beyond its fully closed position. No two drawers shall be capable of being opened simultaneously. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Lateral file cabinets must be 760 mm (30 in.) and 914 mm (36 in.) wide by 457 mm (18 in.) deep, ± 25mm (±1 in.).

.2 A two-high lateral file cabinet must fit under a work surface unless a cushion is specified. .

.3 Finishes:

.1 Must be high-pressure laminate or low-pressure laminate on all exposed sides. 

.2 Cushion seats – When a cushion seat is required it must be upholstered on all exposed sides.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must be equipped with four (4) levelling glides with a minimum vertical adjustment of 19 mm (0.75 in.). The glides must be adjustable from the interior of the cabinet.



.8 Personal storage towers

.1 Description:

.1 The personal storage towers must have two (2) file drawers, a wardrobe section with a door, and a storage compartment with or without a door.

.1 The file drawers must be side to side and back to back filing.	

.2 The storage compartment must have adjustable shelves.

.3 The wardrobe section must have a hanging coat rod and one shelf.

.2 The wardrobe door and storage compartment door must be capable of being hinged on the right or left sides.

.3 Must be lockable by use of a key or keyless.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The height of the personal storage towers must be 1372mm (54in.) high, or 1676mm (66 in.) high. 

.2 Must be available in 610 mm (24 in.) or 762 mm (30 in.) wide.

.3 The depth must be 610 mm (24 in.) or 762 mm (30 in.) 

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal, high-pressure laminate, or low-pressure laminate. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must have levelling glides. 

.9 Bookcases

.1 Description:

.1 Bookcases must have adjustable shelves. One shelf must be provided for each 305 mm (12 in.) height increment of the bookcase.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Bookcases must:

.1 Be available in two depths: 305mm (12 in.) and 381mm (15 in.) -25mm (-1 in.).

.2 Be available in three (3) widths: 610 mm (24 in.), 762 (30 in.) and 914 mm (36 in.).

.3 Be available in three (3) height options, a low, a medium, and a high:

.1 The height of the low bookcase must be within 711 mm (28 in.) to 1016 mm (40 in.).

.2 The height of the medium height bookcase must be within 1092 mm (43 in.) and 1372 m (54 in.). 

.3 The height of the high bookcase must be within 1524 mm (60 in.) and 1676 m (66 in.). 

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal, high-pressure laminate, or low-pressure laminate. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must have levelling glides. 

.2 Pin holes to support adjustable shelves must run from top to bottom of the unit on each side, ±305 mm (±12 in.) from top and bottom. Pins must be provided at a minimum of 38 mm (1 1/2 in.) intervals.

.10 Component System Accessories

.1 Description:

.1 Component system accessories include accessory rails and accessories, tackable surfaces, white boards installed above the work surface height; panel mounted privacy screens, work surface mounted privacy screens and undersurface storage cubbies.

.2 Accessory rails, tackable surfaces and white boards must be installed above the work surface height

.3 Panel-mounted accessories must be integrated into the panel frame or attached to the panels separately. At a minimum, the component system must provide; a paper sorter, a tray, a bin, and a telephone holder.

.4 Panel mounted privacy screens must attach to the top of panels.

.5 Work surface mounted privacy screens must be mounted to the edge of the work surface, and must provide privacy at the work surface height and at modesty level. Work surface mounted privacy screens can be straight, ‘L’-shaped or ‘U’-Shaped.

.6 Undermounted bag cubbie drawer or open shelf to be suspended flush to the worksurface edge. Must be a combination of pull out drawer or open shelf with pencil drawer or just an open shelf. Shelf to have non-slip material at the bottom and open to user edge.  

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Panel mounted privacy screens, accessory rails, tackable surfaces, and white boards must correspond with panel widths.

.2 Finish top caps must be customized to suit where pole locations are identified and installed.

.3 Panel mounted privacy screens, accessory rails, tackable surfaces, and white boards must be of heights that correspond to the panels at work surface privacy height and seated privacy panel height.

.4 The length of work surface mounted privacy screens must be 610 mm (24 in.), 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), and 1372 mm (54 in).  Work surface mounted privacy screens must be between 305 mm to 762 mm (12 in. to 30 in.) in height above the work surface and extend a minimum of 152 mm (6 in.) below the work surface.

.5 Undermounted bag cubbie drawer or open shelf must be a min. of 177mm (7 in) wide, 381mm (15 in) in depth and 496mm (16 in) in height. 

.3 Finishes:

.1 Accessories mounted on the accessory rails must be made of metal or rigid plastic. 

.2 Tackable surfaces must be finished in upholstered fabric.

.3 Panel mounted privacy screen must be provided in upholstered, acrylic or safety glass (excluding wire glass). Acrylic and safety glass must be provided in a clear or frosted finish. 

.4 Work surface mounted privacy screens must be upholstered or frosted acrylic or frosted safety glass (excluding wired glass).

.5 Undersurface mounted bag cubby drawer or open shelf must be painted metal.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Hardware to secure the privacy screens to the panel does not need to be concealed. 

.2 The attachment hardware for the privacy screens must not damage the panels and/or work surfaces when removed.

3.3 [bookmark: _Toc5087894]CATEGORY 2: Freestanding Height Adjustable Work surfaces

.1 Individual Height Adjustable Work surfaces

.1 Description:

.1 Height adjustable work surfaces must be available in rectangular and 120-degree shapes.  

.2 Height adjustable work surfaces must be available in one adjustability range- Sit-stand.

.3 The controls for continuous height adjustable work surfaces must be mechanical crank, counter balance (torsional spring), or electrical.

.4 Optional: Clip-on privacy screens between users must be attached securely to the work surface; and be no more than the parallel width, length and depth of the work surface, depending on what side it is attached to.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Rectangular freestanding height adjustable work surfaces must be 610 mm (24 in.), 762 mm (30 in.), and 914 mm (36 in.) in depth, and must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), or 1829 mm (72 in.) in width/length.

.2 120-degree freestanding height adjustable work surfaces must be 610 mm (24 in.) and 762 mm (30 in.) deep by 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.) long.

.3 

.1 The height adjustability of the electrical sit-stand range height adjustable work surfaces must be capable of adjusting from a minimum height of 584mm (23 in) -25mm (- 1 in) to 1237mm (48.7 in) + 50mm (+2 in) from the floor to the top of the work surface. 

.2 The height adjustability of the mechanical crank sit-stand range height adjustable work surfaces must be capable of adjusting from a minimum height of 610mm (24 in) -51mm (-2 in) to 864mm (34 in) or greater from the floor to the top of the work surface. 

.3 The height adjustability of the counter balance (torsional spring) sit-stand range height adjustable work surfaces must be capable of adjusting from a minimum height of 660mm (26 in) +/-25mm (+/- 1 in) to 1092mm (43 in) or greater from the floor to the top of the work surface. 



.4 The clearance between a height adjustable surface and any adjacent work surface or vertical element, shall not be less than 25 mm (1 in.). A clearance less than 8mm (0.3 in.) is acceptable where the clearance is maintained throughout the travel of the adjusting surface. 

.3 Finishes

.1 Table top must be high-pressure laminate.

.2 Rectangular surfaces must be available in wood veneer. 

.3 Supports must be painted metal.

.4 Privacy screen standard offering can include frosted acrylic or acoustic felt.

.4 Power and data

.1 The electrical controls must be certified to be compliant with CSA C22.2 No. 68-9 and other relevant standards including CSA C22.2 No 203 where applicable.

.2 A continuous flexible wire management solution must be provided to encase wires from the height adjustable table to the power source. The solution must accommodate the full range height of the table.

.5 Support/Bases

.1 Two (2) or three (3) legs per manufacturer’s standard line. 

.2 Modular Height Adjustable Benching 

.1 Description

.1 All work surfaces must be height adjustable in a sit-stand range.

.2 Work surfaces must be interconnected by a shared support structure which extends the full length of the unit. A central spine and/or trough must be provided for power and data pathways.

.3 Must be available in three (3) lengths: 2-work-surface-long, 3-work-surface-long, and 4-work-surface-long.

.4 The controls for continuous height adjustable work surfaces must be electric.

.5 Must include privacy screens between users that: are attached securely to the work surface; and be no more than the parallel width, length and depth of the work surface, depending on what side it is attached to.

.6 Privacy Screens can be straight, ‘L’-shaped or ‘U’-Shaped.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Each individual work surface must have a depth of 610mm (24 in.), or 762 mm (30 in.).

.2 The length of each work surface must be 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), or 1829 mm (72 in.).

.3 The height adjustability of the sit-stand range height adjustable work surfaces must be capable of adjusting from a minimum height of 584mm (23 in) -25mm (- 1 in) to 1237mm (48.7 in) + 50mm (+2 in) from the floor to the top of the work surface.

.4 Privacy screens attached to work surfaces must be between 305 mm to 406 mm (12 in. to 16 in.) in height.

.5 The central spine and/or trough must extend the full length of the total length of the benching, a tolerance of -51 mm (-2 in.) on both ends is acceptable. 

.6 The clearance between a height adjustable surface and any adjacent work surface or vertical element, shall not be less than 25 mm (1 in.). A clearance less than 8mm (0.3 in.) is acceptable where the clearance is maintained throughout the travel of the adjusting surface. 

.3 Finishes

.1 Work surfaces must be high-pressure laminate. 

.2 Privacy screen must be provided in fabric, acrylic or safety glass (excluding wired glass). Acrylic and safety glass must be provided in a clear or frosted finish. . 

.3 Work surface supports must be high-pressure laminate, low-pressure laminate, metal, or painted metal. 

.4 Power/Data

.1 Cable Pathway

.1 A shared central spine and/or trough must have a cable pathway to accommodate the electrical, voice and data cables. 

.2 The cable pathway must accommodate a minimum of three (3) seven-wire circuits as well as nine (9) 5mm (0.20 in.) diameter communication cables with no more than a 60% fill capacity. 

.3 Cable pathway covers must open and close firmly without the use of proprietary tools. Cables must be capable of extending into the trough without requiring that the cover remain open. 

.4 Communication and electrical cabling may be placed in the same cable pathway as long as metal separation is provided. 

.5 Vertical wire management system must conceal wires running from the floor, wall, or ceiling feed to the cable pathway.

.2 Electrical Wiring System

.1 The electrical wiring system must be made of components which are modular and provide power at predetermined locations. When electrical wiring alterations or disassembly are required, the workstation must not be dismantled. 

.2 The system must provide for ceiling access, floor access, and power from the wall. Ceiling access top feeds must accommodate a ceiling height of a minimum of 3048mm (10 ft.).

.3 The electrical system must provide electrical distributing service to (8) workstations from one central feed point.

.4 The electrical system must provide as a minimum, a seven (7) wire, three (3)-circuit per feed capacity.  

.5 An electrical system rated with a minimum of a 115 volt, 15 or 20 amps consisting of a minimum of 2 circuits must be available for older buildings when specified.

.6 Each station must be provided with two (2) duplex power receptacles. Each workstation must have one (1) voice / data outlet.

.7 Receptacles: Must be interchangeable within the manufacturer predetermined locations and located within the central trough.

.5 Base/Supports

.1 Hardware to secure privacy screen to tabletops does not need to be concealed but must be compatible with the table’s supports and wire management. 

.2 Benching frame must allow for a minimum of 51 mm (2 in.) of levelling.

3.4 [bookmark: _Toc5087895]CATEGORY 3: Filing and Storage Cabinets

.1 File Cabinets

.1 Description: 

.1 Must be available in both lateral and vertical sizes.

.2 Lateral file cabinets must be two, three, four, or five (2, 3, 4 or 5) high file drawers.  

.3 Vertical filing cabinets must be two, three, or four (2, 3 or 4) high file drawer.

.4 Each drawer must have dividers, hanging-file bars and legal-to-letter conversion bars. The drawers must be slotted to receive dividers.

.5 All drawers must be fixed front except for the 5-high lateral top drawers which must be a pull-out shelves with receding doors. The front edge of the pull-out shelf bottom must be flanged upwards.

.6 The drawer and/or pullout shelf bottom and back must be slotted to receive dividers. 

.7 A two-high lateral file cabinet must available with a cushion. 

.8 Must be lockable by use of a key or keyless.

.9 Suspension - the suspension on all drawers must allow for the back of the drawer/filing compartment to extend beyond the face of the cabinet.

.10 Safety System - Lateral filing cabinets with two or more extendible members must be equipped with a positive interlock system. The system must prevent any drawer from being opened by more than 51 mm (2 in.) when any other drawer has been extended beyond its fully closed position. No two drawers shall be capable of being opened simultaneously. 

.2 Dimensions: 

2. Vertical file cabinets must be nominal dimensions of 381mm (15 in.) wide by 711mm (28 in.) deep.

2. Lateral file cabinets must be nominal dimensions of 760 mm (30 in.) or 914 mm (36 in.) wide by 457 mm (18 in.) deep.

.3 Finishes:

.1 All lateral and vertical file cabinets must be painted metal.

.2 Cushion seats – When a cushion seat is required it must be upholstered on all exposed sides and must be capable of being removed without damaging the cabinet surface.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must be equipped with four (4) levelling glides with a minimum vertical adjustment of 19 mm (0.75 in.). The glides must be adjustable from the interior of the cabinet.

.2 Pedestals

.1 Description:

.1 Pedestals must be freestanding, work surface supporting, mobile, or mobile with cushion. 

.2 All pedestals must have a removable pencil tray that span the full interior width (with the exception of a File/File). Pencil trays must not easily tip or fall off the rail.

.3 All pedestals must have the following drawer configurations:

.1 Box/box/file

.2 File/file

.3 Box/file

.4 Must be lockable by use of a key or keyless.

.5 The file drawer must have a minimum of two (2) removable file dividers or a hanging file rail.

.6 Mobile pedestals must have casters suitable for carpet and hard surface floor covering.

.7 Box//file to be mobile with cushion. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Freestanding, or work surface supporting pedestals must be 610mm (24 in.) or 762mm (30 in.) in depth. Mobile pedestals must be 457 mm (18 in.) or 610mm (24 in.) in depth.

.2 Must be 381mm (15 in.) wide.

.3 Height must fit under the work surface, with the exception of a box/box/file and file/file with casters.

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal or high-pressure laminate, or low-pressure laminate. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must be available with or without casters.

.2 When specified with locking casters, there must be a minimum of four (4) casters, with the two (2) front casters capable of locking.   

.3 Personal Storage Towers

.1 Description:

.1 Must be lockable using a key or keyless.

.2 The personal storage towers must have two (2) file drawers, a wardrobe section with a door, and a storage compartment with or without a door.

.3 The file drawers must be side to side and back to back filing.	

.4 The storage compartment must have adjustable shelves.

.5 The wardrobe section must have a hanging coat rod and one shelf.

.6 The wardrobe door and storage compartment door must be capable of being hinged on the right or left sides.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The height of the personal storage towers must be 1372mm (54in.) high, and 1676mm (66 in.) high. 

.2 Must be available in 610 mm (24 in.) or 762 mm (30 in.) wide.

.3 Must be available in 610mm (24 in.) or 762mm (30 in.) deep.

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal, high-pressure laminate, or low-pressure laminate. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must have levelling glides. 

.4 Storage Cabinets and Wardrobes

.1 Description:

.1 The storage cabinet must have two full height doors, or be open. Open storage cabinet must be capable of being used as a bookcase.

.2 Storage cabinets must be provided with a minimum of one adjustable shelf provided for every 305mm (12 in.) in height. Pin holes to support adjustable shelves must run from top to bottom of the unit on each side, ± 350 mm (± 12 in.) from top and bottom.

.3 Wardrobes must have two doors. Doors must be hinged or sliding and must be lockable by use of a key or keyless.

.4 Wardrobes must have full-length coat rod for hanging more than one garment and a hat and/or boot shelf. Hat shelf is not required to be adjustable.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Storage cabinets must:

.1 Must be available as a minimum of 457 mm (18 in.) or 508 mm (20 in.) deep. 

.2 The widths must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), or 1218 mm (48 in.). 

.3 Storage cabinets must be available in three height options:

.1 Low height storage must range from 610mm (24 in.) to 838mm (33 in.).

.2 Medium height storage must range from 864 mm (34 in.) to 1092 mm (43 in.).

.3 High height storage must range from 1118 mm (44 in.) to 1676 mm (66 in.).

.2 Wardrobes must:

.1 Must be 457 mm (18 in.) or 610 mm (24 in.) deep. 

.2 The widths must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), or 1218 mm (48 in.). 

.3 Wardrobes must be available in two (2) height options:

.1 Medium height storage must range from 864 mm (34 in.) to 1092 mm (43 in.).

.2 High height storage must range from 1118 mm (44 in.) to 1676 mm (66 in.).

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal, high-pressure, or low-pressure laminate.

.2 All shelves, doors, and the interior of the storage cabinet must be finished in painted metal, high-pressure laminate, or low-pressure laminate.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must have levelling glides. 

.5 Storage Lockers

.1 Description:

.1 Must be lockable by use of a key or keyless.

.2 Must be available in three height options: One-high, two-high, and three-high

.1 The height options may be achieved by stacking multiple single, or one (1) single and one (1) double, lockers.

.3 Personal storage units must be capable of ganging side-to-side and back-to-back.

.4 One-high personal storage lockers must be provided with a coat rod or 2 hooks and a minimum of one (1) shelf. Two-high personal storage lockers must be provided with 2 hooks. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Must be 457 mm (18 in.) or 508 mm (20 in.) deep. 

.2 Each individual locker must be between 305 mm (12 in.) and 457 mm (18 in.) wide

.3 The total height of all height options must be within 1219 mm (48 in.) to 1676 mm (66 in.) high. 

.3 Finishes:

.1 Must be available in painted metal, high-pressure laminate, or low-pressure laminate. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Levelling glides, or four (4) post legs no higher than 76mm (3 in.) +13 mm (+ 1/2 in.).

3.5 [bookmark: _Toc5087896]CATEGORY 4: Wood Veneer – Freestanding Products

.1 Fixed Height Work Surfaces 

.1 Description:

.1 Fixed height work surfaces must be rectangular, D-top, transitional in shape.

.2 Fixed height work surfaces must be available with modesty panel unless work surfaces run parallel to a wall: 

.1 The modesty panel must not prevent access to wall outlets, or interfere with work surface supports and power/data access. 

.2 The modesty panel must be installed flush with the work surface back edge or recessed within the work surface back edge.

.3 Fixed height work surfaces must be capable of integrating with the storage products without interfering with wire management.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Rectangular work surfaces must be 610 mm (24 in.) or 762 mm (30 in.) deep by 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), or 2134 mm (84 in.) in width/length.

.2 Transitional work surfaces must be 610 mm (24 in.) deep at one end and 762 mm (30 in.) deep at the opposite end, and be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), or 2134 mm (84 in.) in width/length.

.3 D-top work surface must be 610 mm (24 in.), 762 mm (30 in.), or 914 mm (36 in.) deep by 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), or 1829 mm (72 in.) in width/length. 

.4 Work surfaces must have a fixed height measuring 737 mm (29 in.) from the floor to the under surface of the tabletop.

.5 Modesty panels must be no shorter than 279mm (11 in.), and not higher than 508mm (20 in.) in height. The modesty panel must correspond with the width of work surface ± 51 mm (±2 in.) from each end with the exception of a D-Top work surface, manufacturer’s standard width is acceptable. 

.3 Finishes:

.1 All exposed surfaces must be wood veneer. 

.2 Modesty panels must be wood veneer, low-pressure laminate or high-pressure laminate. 

.4 Power and data:

.1 Work surfaces measuring more than, and including 1372 mm (54 in) in length, must be provided with a minimum of two grommets with wire management  

.2 Work surfaces measuring less than 2134 mm (48 in.) in length must be provided with one grommet with wire management

.5 Support/Bases

.1 [bookmark: _Hlk515027394]Work surfaces must be C-Legs, post legs, 1 work surface support and 1 full gable, 2 full gables or 1 full gable and 1 post leg. 

.2 Work surface supports must be capable of attaching to a low storage unit/credenza. . 

.2 Meeting Tables

.1 Description

.1 Table top shapes must be round, square, or rectangular.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The diameter of the round meeting tables must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), or 1067 mm (42 in.).

.2 Square meeting tables must be 762 mm x 762 mm (30 in. x 30 in.), 914 mm x 914 mm (36 in. x 36 in.), or 1067 mm x 1067 mm (42 in. to 42 in).

.3 Rectangular meeting tables must be 762 mm (30 in.) or 914 mm (36 in.) deep, by 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.) long. 

.4 Tables must have a fixed height measuring 737 mm (29 in.) from the floor to the top of the tabletop. 

.3 Finishes

.1 Table top finishes must be wood veneer.

.2 Table base/supports must be provided in chrome, metal, painted metal or wood/wood veneer.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/table bases

.1 Round tables must be provided with a central pedestal base.

.2 [bookmark: _Hlk515029771]Square tables must be provided with a four−post legs or central pedestal base. Tables that are 762mm x 762mm (30 in. x30 in.) must have central pedestal base.

.3 Rectangular tables must be provided with four-post legs, end gables, or panel bases, with or without central column for support,

.3 Pedestals

.1 Description:

.1 Pedestals must be freestanding, or work surface supporting or mobile or mobile with cushion. A pull and handles on pedestals are acceptable. 

.2 All pedestals must have a removable pencil tray that span the full interior width (with the exception of a File/File). Pencil must not easily tip or fall off the rail.

.3 All pedestals must have the following drawer configurations:

.1 Box/box/file

.2 File/file

.3 Box/file

.4 The file drawer must have a minimum of two (2) removable file dividers or a hanging file rail.

.5 Must be lockable by use of a key or keyless.

.6 Mobile pedestals must have casters suitable for carpet and hard surface floor covering.

.7 Box//file to be mobile with cushion. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Freestanding, or work surface supporting pedestals must be 610mm (24 in.) or 762mm (30 in.) in depth. Mobile pedestals must be 457 mm (18 in.) or 610mm (24 in.) in depth.

.2 Must be 381mm (15 in.) wide.

.3 Height must fit under the work surface, with the exception of a box/box/file and file/file with casters.

.3 Finishes:

.1 All exposed surfaces must be wood veneer. 

.2 When a cushion seat is required it must be upholstered on all exposed sides. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must be available with and without casters.

.2 When specified with locking casters, there must be a minimum of four (4) casters, with the two (2) front casters capable of locking.

.4 Personal Storage Tower

.1 Description:

.1 The personal storage towers must have two (2) file drawers, a wardrobe section with a door, and a storage compartment with or without a door.

.1 The file drawers must be side to side and back to back filing.	

.2 The storage compartment must have adjustable shelves.

.3 The wardrobe section must have a hanging coat rod and one shelf.

.2 The wardrobe door and storage compartment door must be capable of being hinged on the right or left sides.

.3 Must be lockable by use of a key or keyless.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The height of the personal storage towers must be 1372mm (54in.) or 1676mm (66 in.) high. 

.2 Must be 610 mm (24 in.) or 762 mm (30 in.) wide.

.3 The depth must be 610 mm (24 in.) or 762 mm (30 in.).

.3 Finishes:

.1 All exposed surfaces must be wood veneer. 

.2 All interior shelves must be wood veneer. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must have levelling glides. 

.5 Wardrobes

.1 Description:

.1 Wardrobes must have two doors. Doors must be hinged or sliding and must be lockable. 

.2 Wardrobes must have full-length coat rod for hanging more than one garment and a hat and/or boot shelf.

.3 Must be lockable by use of a key or keyless.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The width must be 762 mm (30 in.), or 914 mm (36 in.).

.2 Must be 457 mm (18 in.), 508 mm (20 in.), or 610 mm (24 in.) deep. 

.3 Must be available in two (2) heights: 1676 mm (66 in.) and 1829 mm (72 in.)

.3 Finishes:

.1 All exposed surfaces must be wood veneer. 

.4 Power and data:

.1 N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must have levelling glides. 

.2 Pin holes to support adjustable shelves must run from top to bottom of the unit on each side, ±305 mm (±12 in.) from top and bottom. Pins must be provided at a minimum of 38 mm (1 1/2 in.) intervals, with a tolerance of ±19mm (±¾ in.).

.6 Credenzas

.1 Description:

.1 Credenzas must have open shelves, shelving with doors, drawers, or a combination of open shelves/doors/drawers for storage.

.1 Drawers must have one file drawer, or box and file drawer. 

.2 Credenza units must be capable of being located beneath a fixed height work surface, to partially support a work surface, or stand alone with a top surface. 

.3 Closed components (doors and drawers) must be lockable by use of a key or keyless. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Credenzas must be provided in two heights: full height and partial height:

.2 Full height to be:

.1 [bookmark: _Hlk515030028]The height of the credenza units must be 711 mm to 762 mm (28 in. to 30 in) in height. 

.2 The depth of a credenza unit must be 508 mm (20 in.), and 610 mm (24 in.)

.3 Credenzas must be 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), or 1829 mm (72 in.) in width/length.

.3 Partial height to be:

.1 The height of the credenza units must between 533 mm (21 in.) to 610 mm (24 in.) in height.

.2 The depth of a credenza unit must be 508 mm (20 in.), and 610 mm (24 in.).

.3 Credenzas must be  1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), or 1829 mm (72 in.) in width/length. 

.3 Finishes:

.1 All exposed surfaces must be wood veneer. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must have four (4) legs or levelling glides.

.7 Hutches

.1 Description:

.1 Hutches and overhead storage units must be available either open or closed.

.2 A closed hutch and overhead storage unit must be provided with doors that are flip top or a single sliding door.

.3 Closed components (doors and drawers) must be lockable by use of a key or keyless.

.4 Must be available with an under-cabinet light fixture which extends the full length of the storage unit, -305mm (-12 in.)

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 A hutch installed onto a credenza unit must not exceed a combined height of 1676mm (66 in.).

.2 The depth of a hutch/overhead storage unit must be available in 305 mm (12 in.) or 381mm (15 in.). 

.3 Hutches/overhead storage units must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), or 2134 mm (84 in.) in width/length.

.3 Finishes:

.1 All exposed surfaces must be wood veneer. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Hutches must be securely but not permanently affixed to a desk or low credenza unit. When a hutch is removed it will not cause any damage to the top of the supporting surface. 

.8 Two-High Lateral File Cabinets

.1 Description: 

.1 Each drawer must have dividers, hanging-file bars and legal-to-letter conversion bars. The drawers must be slotted to receive dividers. 

.2 All drawers must be fixed front.

.3 Must be available with a cushion. 

.4 Must be lockable by use of a key or keyless.

.5 Suspension - the suspension on all drawers must allow for the back of the drawer/filing compartment to extend beyond the face of the cabinet.

.6 Safety System - Lateral filing cabinets with two or more extendible members must be equipped with a positive interlock system. The system must prevent any drawer from being opened by more than 51 mm (2 in.) when any other drawer has been extended beyond its fully closed position. No two drawers shall be capable of being opened simultaneously. 

.2 Dimensions: 

.1 Lateral file cabinets must be nominal dimensions of 760 mm (30 in.) wide by 457 mm (18 in.) deep.

.3 A two-high lateral file cabinet must fit under a work surface unless a cushion is specified.

.1 All exposed surfaces must be wood veneer. 

.2 Cushion seats – When a cushion seat is required it must be upholstered on all exposed sides and must be capable of being removed without damaging the cabinet surface.

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Must be equipped with four (4) levelling glides with a minimum vertical adjustment of 19 mm (0.75 in.). The glides must be adjustable from the interior of the cabinet

3.6 [bookmark: _Toc5087897]CATEGORY 5: Ancillary and Lighting Products

.1 Keyboard and Mouse Support Surfaces:  

.1 Description:

.1 Keyboard and mouse support surfaces must be articulating.

.2 Keyboard and mouse support must be lever free

.3 The location of the top of the keyboard and mouse support surface (in particular, the home row of the keyboard) must allow the user to maintain neutral shoulder, elbow and wrist postures.

.4 For a separate mouse surface, it must have the ability to slide under or rotate 180º to the rear of the work surface when not in use.

.5 The keyboard and mouse support surface must be equipped with a removable palm support which is either gel- based or foam.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Must attach to the work surface and be continuously height adjusted by the user through of lever-free controls, and be locked at any position within a minimum range of 203 mm (8 in.), to 127 mm (5 in.) below the support surface and 50 mm (2 in.) above the support surface. A tolerance of ±19 mm (±0.75 in.) is acceptable. Once the keyboard/mouse support surface has been locked in the desired position, the surface must remain stable during the normal keying and mousing use.

.2 The track must be provided in a minimum of two lengths: one to fit under a 610 mm (24 in.) deep surface and under a 762 mm (30 in.) deep surface.

.3 The depth of the keyboard surface must accommodate a standard rectangular keyboard device; the keyboard support surface and mouse area must be a minimum of 635 mm (25 in.) wide and must be designed to prevent the keyboard and mouse device from slipping off the surface.

.4 The keyboard and mouse support surfaces must be equipped with a surface large enough for mousing, be at the right or left or both sides of the keyboard, and must be mounted in order to provide independent horizontal swivel adjustability. The mouse must not slip off the mouse surface. 

.5 The keyboard and mouse support surfaces must have a rearward tilt of a minimum of -15º and have a horizontal rotation of 360º.

.3 Finishes:

.1 Palm support must be gel or foam. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 The keyboard and mouse support surfaces must be supported by a track hardware and slide under the work surface when not in use. 

.2 The keyboard and mouse support surface must not interfere with leg clearance.

.3 The adjustable mouse support surface must not interfere with the keying action of the user.

.4 When the mounting bracket for a keyboard tray and mouse support is required to be installed to the underside of a height adjustable work surface, the keyboard tray and mouse support unit must:

.1 Include offset mounts to lower the keyboard tray and mouse support bracket as required to clear any cross bar(s) on the height adjustable unit.

.2 Pre-cut the mounting bracket of the keyboard tray and mouse support to an appropriate length to mount in front of any cross bar(s) on the height adjustable unit.

.3 Prior to installation, the successful SA Holder must advise the project Technical Authority if options 5.4.1 or 5.4.2 above is required and must be coordinated in a timely manner. 

.2 Computer Processor Unit (CPU) Support

.1 Description:

.1 Must be under the work surface mounted or stand-alone.

.2 The under-work surface mounted must retract, slide in-and-out, and swivel. 

.3 The stand-alone unit must be mobile. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The CPU holder must adjust from a minimum of 89mm to 236mm (3.5 in. to 9.3in.) wide and 317.5 mm to 571.5 mm (12.5 in. to 22.5 in.) high to accommodate various sizes of CPU units.

.3 Finishes:

.1 Must be painted metal, a strap, or a combination of both. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/Bases:

.1 Supports must allow CPU holder to slide in and out from under the work surface. 

.3 Monitor Arms

.1 Description:

.1 Monitor Arms must be single monitor arm or dual monitor arm.

.2 Dual monitor arm supports can be dual arms or a single arm with a cross bar. Horizontal adjustability must be provided for side-by-side alignment between monitors. Sizes to accommodate from a min.610mm (24 in.) to 686mm (27 in.) in either a landscape or portrait position.

.3 A single monitor arm must be capable to support a maximum monitor size of 813mm (32in).

.4 The mounting interface must provide mounting brackets for both standard VESA 4 holes patterns: 75mm (2.9in) x 75mm (2.9in) or 100mm (3.9in) x 100mm (3.9in) or 100 (3.9in) x 200 (7.9in). The monitor arm must be able to provide vertical and horizontal depth adjustment by the user without the use of tools.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The monitor arm must have a minimum of 241mm (9.5 in.) total vertical adjustment.

.2 Monitor arms must have a minimum of 406 mm (16 in.) horizontal depth (measured from the base of the swivel rotation center when the arm is fully extended towards the user).

.3 Monitor arms must have a 180° swivel rotation limiter with a stop to prevent interference with back panel and obstacles behind the arm. Must provide a 120° swivel rotation limiter with a stop when specified.

.4 Monitor arms must be able to be adjusted to balance monitor weight of up to 10 kg (22 pounds) for each monitor. Adjustment mechanisms can be pneumatic or spring tension (an allen key to increase or decreasing spring tension for monitor weight is acceptable). Mounted Monitor articulation: (Monitor must retain its adjusted set-up position):

.1 Tilt angle adjustment: Minimum 10° upwards and 30° downwards.

.2 Yaw angle adjustment: 180° degree.

.3 Rotation adjustment: 180° from landscape to portrait position.

Monitor arm must be constructed from metal with a protective finishing.

.3 Power and Data:

.1 Monitor arm must have secure cable management along the arm from the monitor attachment without interfere with the movement of the monitor.

.4 Support Bases:

.1 Must provide mounting components for both Clamp Mount to the edge of the work surface and Bolt-though mount (through a maximum of 50mm (2 inches) diameter grommet).

.4 Task Lights

.1 Description:

.1 All task lights must have an articulating arm.

.2 All task lights must be with an on/off switch.

.2 Dimensions: N/A

.3 Finishes:

.1 Articulating arm and weighted base must be painted metal.

.2 The fixture head must be painted metal or plastic.

.4 Power and data:

.1 All lighting products must be CSA certified.

.2 Optional power outlet, either duplex, USB plug, or a combination of both, at base. 

.3 Must provide a minimum 1829mm (6ft.) power cord.

.5 Support/Bases 

.1 Must have a height adjustable arm with pivot capabilities to redirect light.

.2 Task lights must be weighted so to not tip over. 

.3 Must be desk-base or clamped to the desk.

.5 Power Modules

.1 Description:

.1 Power modules must be work surface mounted or freestanding floor modules.

.2 Floor mounted power modules must stand vertically and must not be wider than it is tall.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The power receptacles of the freestanding power modules must be elevated off the floor no lower than 457 mm (18 in.). The overall height must be no taller than 787 (31 in.).

.2 The diameter footprint of the freestanding power module must be no larger than 152 mm (6 in.), excluding base supports.  

.3 Finishes: N/A

.4 Power and data:

.1 Power modules must provide a minimum of two (2) simplex power outlets or a minimum of one (1) USB outlet and one (1) simplex.

.2 Must provide a minimum 2438 mm (96 in.) power cord.

.5 Support/Bases:

.1 The work surface mounted power module must clamp to the side or front edge of the desk.




3.7 [bookmark: _Toc5087898]CATEGORY 6: Tables and Credenzas

.1 Meeting Room Tables:

.1 Small Meeting Tables

.1 Description

.1 Table shapes must be round, square or rectangular.

.2 Table edge must be a minimum 3 mm (0.1 in.) radius edge.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Small round tables must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), or 1219 mm (48 in.) in diameter.

.2 Small square tables must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.) squared.

.3 Small rectangular tables must be 610 mm (24 in.) or 762 mm (30 in.) wide by 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.) in length.

Tables must have a fixed height measuring 737 mm (29 in.) from the floor to the top of the surface. .

.3 Finishes

.1 Table top finishes must be high-pressure laminate for tables with a dimension less than 1524 mm (60 in.);

.2 Table top finishes must be high-pressure laminate or wood veneer for tables with a dimension 1524 mm (60 in);

.3 Table base/supports must be provided in chrome, painted metal, polished aluminum or laminate. 

.4 Power and data: N/A

.5 Support/table bases

.1 Round tables must be provided with a central pedestal base;

.2 Square tables must be provided with a four−post legs or central pedestal base. Tables that are 762mm x 762mm (30 in. x 30 in.) must have central pedestal base.

.3 Rectangular tables must be provided with four-post legs, or central pedestal base.

.2 Medium Meeting Tables

.1 Description

.1 Table shapes must be boat, rectangular, or racetrack.

.2 Table tops must be composed of maximum of three (3) pieces.

.3 Table edge must be a minimum 3 mm (0.1 in.) radius edge.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Medium rectangular tables must be 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), or 1219 mm (48 in.) wide, by 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), 2134 mm (84 in.), 2286 mm (90 in), 2438 mm (96 in.), 2591 mm (102 in.), 2743 mm (108 in.), 2896 mm (114 in.), or 3048 mm (120 in.) in length. 

Tables must have a fixed height measuring 737 mm (29 in.) from the floor to the top of the surface. 

.3 Finishes

.1 Table top finishes must be high-pressure laminate or wood veneer.

.2 Table base/supports must be provided in chrome, painted metal, high-pressure laminate, low-pressure laminate, or a combination of the above.

.4 Power and data

.1 One (1) power/data module with wire management must be provided for every table less than, 2134 mm (84 in.) in length

.2 Two (2) power/data modules with wire management must be provided for every table longer than, and including, 2134 mm (84 in.) in length 

.5 Support/table bases

.1 Post legs with column base, or panel bases must be provided for medium meeting room tables.

.2 Tables specified with power module(s) must have one or more table supports provided with wire management which runs through the support and connects to the power module(s) on the table top.

.3 Large Meeting Tables 

.1 Description

.1 Table shapes must be boat, rectangular, or racetrack.

.2 Table tops must be provided in a minimum of two pieces and not more than six pieces, to ensure they will fit into service elevators.

.3 Individual pieces may not function as a table separate from each other.

.4 Table edge must be a minimum 3 mm (0.1 in.) radius edge.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Large tables must range from 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.) wide by 3048 mm (120 in.), 3200 mm (126 in.), 3353 mm (132 in.), 3505 mm (138 in.), 3658 mm (144 in.), 3810mm (150 in.), 3962 mm (156 in.), 4115 mm (162 in.), 4267 mm (168 in.), 4420 mm (174 in.), 4572 mm (180 in.), 4724 mm (186 in.), or 4877 mm (192 in.) in length.

.2 Tables must have a fixed height measuring 737 mm (29 in.) from the floor to the top of the surface.

.3 Finishes

.1 Table top finishes must be high-pressure laminate or wood veneer.

.2 Table base/supports must be provided in chrome, painted metal, high-pressure laminate, low-pressure laminate, or a combination of the above.

.4 Power and Data

.1 Two (2) power/data module with wire management must be provided for every table less than, 3962 mm (156 in.) in length, .

.2 Three (3) power/data modules with wire management must be provided for every table longer than, and including, 3962 mm (156 in.) in length. 

.5 Supports/ Table Bases

.1 Post legs and column base, or panel bases must be provided for large meeting room tables.

.2 One or more table supports must be provided with wire management which runs through the support and connects to the power module(s) on the table top.

.2 Video Conferencing Tables

.1 Description

.1 Must have V-shape to accommodate video conferencing.

.2 The conference table may be composed of individual tables ganged together to meet the required shape and dimensions.

.1 Ganging or linking devices must allow tables to be joined together in horizontal positions and/or 90 and/or 180 degrees to each other while still allowing for the provision of power and data connectivity across the entire multi-table configuration

.3 Table tops must be provided in a minimum of two pieces and not more than six pieces to ensure they will fit into service elevators when the table is not comprised of individual tables joined together.

.4 Modesty panels must be provided when there is open space in the center of the table configuration. 

.5 Table edge must be a minimum 3mm (0.1 in.) radius edge.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Video conferencing tables overall width must be 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.) narrowest end, and 3048 mm (120 in.), 3200 mm (126 in.), 3353 mm (132 in.), 3505 mm (138 in.), 3658 mm (144 in.), 3810mm (150 in.), 3962 mm (156 in.), 4115 mm (162 in.), 4267 mm (168 in.), 4420 mm (174 in.), 4572 mm (180 in.), 4724 mm (186 in.), or 4877 mm (192 in.) in length. 

.2 Tables must have a minimum surface depth at any given point of 610 mm (24 in.). 

.3 Modesty panels must be no shorter than 259mm (11 in.), and no higher than 508mm (20 in.) in height. 

.4 Tables must have a fixed height measuring 737 mm (29 in.) from the floor to the top of the surface. 

.3 Finishes

.1 Table top finishes must be high-pressure laminate.

.2 Table base/supports must be provided in chrome, painted metal, high-pressure laminate, low-pressure laminate, polished aluminum or a combination of the above.

.3 Modesty panels must be high-pressure laminate, low-pressure laminate, or painted metal.

.4 Power and Data

.1 One power/data modules with a minimum of one (1) duplex power outlet, and wire management below the table top, must be provided for every 1219mm (48 in.) of surface length, .  

.2 Cable management below the work surface must be provided. 

.5 Supports/ Table Bases

.1 End gables, column bases, post legs, or panel base must be provided for video conference tables composed of units that do not function as individual meeting tables. End gables must allow for power cables to pass through.

.2 Post, C-legs, T-legs, or Y-legs must be provided for video conference tables composed of units that function as individual meeting tables when not ganged together. These table supports must be provided with wire management attached to the legs, through the bases, and installed under the table surface by means of a trough or tray.

.3 Training Room Tables

.1 Description

.1 Training tables must be modular and capable of accommodating frequent reconfigurations by the users without the use of the manufacturer’s proprietary tools.

.2 Training tables must be rectangular, trapezoid, or half-moon. 

.3 Training tables must be flip-top or fixed top.

.4 Flip-top tables must be collapsible and capable of locking in an upright position and must be designed to nest within each other for ease of storing when not in use.

.5 Table edge must be a minimum 3 mm (0.1 in.) radius edge.

.6 All tables must be designed to accommodate being butted against one another end-to-end or side-to-side.

.7 All tables can be supplied with ganging or linking devices to ensure they can be joined together in horizontal positions and/or 90 and/or 180 degrees to each other while still allowing for the provision of power and data connectivity across the entire multi-table configuration.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The depth of the table must be provided in two sizes; 610 mm (24 in.) or 762 mm (30 in.).

.2 The length of the table must be provided in six sizes; 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.) or 1829 mm (72 in.). 

.1 The length of a trapezoid and half-moon table must be measured along the longest width.

.3 Finishes

.1 Table top must be high-pressure laminate.

.2 Supports must be chrome, polished aluminum or painted metal.

.3 Modesty panels must be high-pressure laminate, low-pressure laminate,  painted metal or fabric.

.4 Power and Data, unless otherwise specified

.1 Tables must be provided with concealed cable management and allow for power and data connectivity across the entire multi-table configuration when tables are ganged together.  

.2 All power and data connections must be inherent in the table design. 

.3 Tables must be pre-wired and provide removable connections to floor monuments.

.4 Power modules must be recessed into the table top with wire management 

.5 Surfaces shorter than 1218 mm (48 in.) wide must be provided with a minimum of two power inputs (one duplex); surfaces which are longer, and including, 1218 mm (48 in.) must be provided with four power inputs (two duplex).

.6 The module must have a cord for 15 Amp circuit that is a minimum of 2743 mm (9 ft.) long.

.5 Supports/Table Bases

.1 Tabletops must be supported by four post legs, C-Legs, T-Legs, or Y- shaped legs.

.2 Table must be available with locking casters.

.6 Modesty Panels, when specified.

.1 Modesty panels must be flush with the edge of the work surface or be recessed not more than 127 mm (5 in.). 

.2 Optional modesty panels: to be used to conceal wire management. 

.3 Modesty panels must provide leg privacy without interfering with the supports.

.4 The height of the modesty panel must be partial height and allow for a floor clearance which provides wire access from wall power/data to equipment.

.5 The modesty panel width must correspond with the width of the work surface ± 51 mm (±2 in.) from each end. 

.6 Modesty panels must be no shorter than 279mm (11 in.) in height and not larger than 508mm (20 in.) in height. 

.4 Credenzas

.1 Description

.1 Credenzas must have open shelves, shelving with doors, drawers, or a combination of open shelves/doors/drawers for storage.

.2 Credenza doors must be lockable. 

.3 Credenzas must provide access to power and data through grommets at the back.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Credenzas must be 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), or 1829 mm (72 in.) in length.

.2 Credenzas must be 457 mm (18 in.), 508 mm (20 in.), or 610 mm (24 in.) in depth.

.3 Credenza height must be between 711 mm (28 in.) to 864 mm (34 in.).

.3 Finishes

.1 Must be finished in high-pressure laminate or wood veneer. 

.2 The semi exposed parts must be finishes in high-pressure or wood to complement the exterior finishes.

.4 Power and Data: N/A

.5 Supports/Table Bases

.1 Must have four (4) legs or levelling glides.

.5 Coffee Tables 

.1 Descriptions

.1 Coffee tables must be rectangular, square, round, or oval.

.2 Must have modern clean lines.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Rectangular Table: Must be 457mm (18 in.), 508 mm (20 in.) or 610 mm (24 in.) deep by 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), or 1219 mm (48 in.) wide. 

.2 Square Table - 762mm x 762mm (30 in. x 30in.), 914 mm x 914mm (36in. x 36 in.), or 1067mm x 1067mm (42in. x 42 in.).

.3 Round table - 762mm (30 in.) or 914 mm (36 in.) diameter.

.4 Oval Table - 457 mm (18 in.) or 610 mm (24 in.) deep by 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.), or 1219 mm (48 in.) wide.

.5 Height of table surface: Must be between 356 mm (14 in.) to 533 mm (21 in.) above finished floor.

.3 Finishes

.1 Table top must be solid surface, high-pressure laminate, wood veneer, back painted glass, or painted MDF.

.2 Legs and pedestal base must be chrome, polished aluminum or painted metal.

.3 End gables must be high-pressure laminate, low-pressure laminate or wood veneer.

.4 Power and Data: N/A

.5 Supports/Table Bases

.1 Rectangular and square tables must have 4-post legs, end gables, or one pedestal base.

.2 Round and oval tables must have 4-post legs, or one pedestal base.

.6 Side Tables 

.1 Description

.1 Side tables must be square or round.

.2 Must have modern clean lines.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Square table: 457 mm (18 in.), 508 mm (20 in.), or 610 mm (24 in.) deep, squared

.2 Round table: 457 mm (18 in.), 508 mm (20 in.), or 610 mm (24 in.) diameter.

.3 Height of table surface: Must be between 356 mm (14 in.) and 533 mm (21 in.) above finished floor.

.3 Finishes

.1 Table top must be solid surface, high-pressure laminate, wood veneer,  or painted MDF.

.2 Legs and/or base must be chrome, painted metal, polished aluminum or wood.

.3 End gables must be high-pressure laminate, low-pressure laminate or wood veneer.

.4 Power and Data: N/A

.5 Supports/Table Bases

.1 Must have 4-post legs, end gables, or pedestal supports.

.7 Collaborative Meeting Tables 

.1 Description

.1 Collaborative meeting tables must be counter height or bar height. 

.2 Collaborative meeting tables must be round or square. 

.3 Can be used in either a kitchenette or an open collaborative space.  

.4 Must have a minimum 3mm (0.1 in.) radius edge.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Round: Must be 762 mm (30 in.), or 914 mm (36 in.) in diameter.

.2 Square: Must be 762 mm x 762 mm (30 in. x 30 in.) and 914 mm x 914 mm (36 in. x 36 in.).

.3 Counter height: the height of the table surface must be 864 mm to 940 mm (34 in. to 37 in.) above finished floor. 

.4 Bar height: the height of the table surface must be 1041mm (41 in.) to 1092mm (43 in.) above finished floor. 

.3 Finishes

.1 Table top must be high-pressure laminate.

.2 Pedestal base must be chrome, polished aluminum or painted metal.

.4 Power and Data: N/A

.5 Supports/Table Bases

.1 Round tables must be provided with a central pedestal base;

.2 Square tables must be provided with a four-post legs, or central pedestal base.

.8 Collaborative Lounge Height Meeting Tables 

.1 Description

.1 Lounge height meeting table must be square or round.

.2 Can be used in either a kitchenette or an open collaborative space.  

.3 Must have a minimum 3mm (0.1 in.) radius edge.  

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Square table must be 762mm x 762mm (30 in. x 30 in.), 914mm x 914mm (36in. x 36 in.), or 1067 mm x 1067 mm (42 in. x 42in.).

.2 Round tables must be 762mm (30 in.), 914mm (36 in.), or 1067 mm (42 in.) diameter.

.3 Height of table surface: 660 mm (25 in.) above finished floor + 51 mm (+ 2 in.).

.3 Finishes

.1 Table top must be high-pressure laminate.

.2 Base must be chrome, polished aluminum or painted metal.

.4 Power and Data

.1 Tables must be provided with concealed cable management and allow for power and data connectivity.

.2 Tables must be pre-wired and provide removable connections to floor monuments.

.3 Power modules must be recessed into the tabletop or surface mounted power/data modules with wire management and provide a minimum of two power inputs and two data inserts.

.5  Supports/Table Bases

.1 Must be provided with a central pedestal base;

.9 Kitchenette Island Table

.1 Description

.1 Kitchenette island tables must be rectangular to mimic kitchen island millwork in kitchenette. Can be used in either a kitchenette or an open collaborative space.  

.2 Tables must have a minimum 3mm (0.1 in.) radius edge.

.3 Must be counter height, or bar height.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Table top must be 1524 mm (60 in.), 1829 mm (72 in.), 2134 mm (84 in.), or 2438 mm (96 in.) in length, by 762 mm (30 in.), 914 mm (36 in.), 1067 mm (42 in.),or 1219 mm (48 in.) in depth.

.2 Counter height table surface must be between 864 mm to 940 mm (34 in. to 37 in.), above finished floor.

.3 [bookmark: _Toc462743232][bookmark: _Toc468886020]Bar height table surface must be between 1041mm to 1092mm (41 in. to 43 in.) above finished floor.

.3 Finishes

.1 Table top must be high-pressure laminate.

.2 End gables must be high-pressure laminate, low-pressure laminate or wood veneer. 

.4 Power and Data 

.1 Kitchenette island tables must be available with power and data capability. If required must have a minimum of two (2) duplex outlets or pairs of power outlets, and two (2) data outlets accessible from either side of the table.	

.2 Must have a continuous horizontal power, data, and cable management component that runs under the surface and are concealed from view. The power, data, and cable management must be pre-wired.

.3 Power and data connections must be supplied from the floor. All connections and cables must be contained and controlled in a casing/spine from the floor to any location from the underside of the table and integrated into the design of the table.  

.4 Must be provided with either:

.1 One-touch flip-top power and data access units that are fully integrated with the power and data outlets, are flush with the surface, and located along the centerline of the table, or 

.2 With a slot or trough with fixed or flip top faceplates that are fully integrated with the power and data outlets, are flush with the surface, and located along the centerline of the table.

.5 Supports/Table Bases

.1 Table base must be end gables, or waterfall edge.

.10 Laptop Tables    

.1 Description

.1 Table to allow laptop work to be completed from a lounge/seated position.

.2 Table top shape must be rectangular or round/other. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Depth must be less than or equal to 457 mm (18in.), the width must be less than or equal to 914 mm (36in.).

.2 The overall surface area must be less than or equal to 3700 square cm (573 square in.).

.3 Size must be intended for the placement of a laptop. 

Height of table surface must be between 610 mm (24 in.) and 660 mm (26 in.) above the finished floor.

.3 Finishes

.1 Lap top tables must be available in the two (2) following finish options:

.1 Wood veneer finish, either finished in wood veneer in its entirety or with a metal frame supporting a wood veneer top;

.2 High-pressure laminate finish, either finished in high- pressure laminate in its entirety or with a metal frame supporting a laminate top; 

.2 Metal frames must be painted metal polished aluminum or chrome. 

.4 Power and Data

Not required.

.5 Supports/Table Bases

.1 Support must be offset to allow unimpeded leg clearance under the table surface.

.2 Must be comprised of one (1) pedestal base, one (1) open or closed panel base, or a waterfall edge which forms the floor base.



.11 Narrow Side Table

.1 Description

.1 Narrow side table is used to create a division between workspaces or to be used as side tables.

.2 Must be available in two heights: lounge height and counter height.

.3 Table top must be rectangular or racetrack shaped.

.4 Must have integrated power.

.2 Dimensions

.1 Lounge height must be: Height of table surface: 584mm to 838 mm (23 in. to 33 in.) above finished floor, ±13 mm (±1/2 in.).

.2 Counter height must be: Height of table surface: 864 mm to 1066 mm (34 in. to 42 in.) above finished floor, ±13 mm (±1/2 in.).

.3 Overall length must be 1524 mm to 1676 mm (60 in. to 66 in.)

.4 Overall depth must be 305 mm to 457 mm (12 in. to 18 in.)

.5 A tolerance of ±25 mm (±1 in.) is acceptable for all dimensions

.3 Finishes

.1 Table top must be high-pressure laminate.

.2 Table legs/support must be high-pressure laminate, low-pressure laminate or painted metal. 

.4 Power and Data

.1 A minimum of two powers outlets must be provided. 

.2 Power/data cable management must be provided to conceal all power/data cables integral to the unit. 

.5 Support/Table Bases

.1 Panel base, Waterfall edge and panel base, gable ends, or 4 post legs. 

.12 Multi-Media Tables 

.1 Fixed Height Multi-Media Tables 

.1 Description

.1 The work surface of a multimedia table must be rectangular, trapezoid, or D-shaped.

.2 Multi-media tables must have an integrated monitor support panel, which must accommodate the placement of both a single monitor or double monitors compatible with VESA typical mounting hole patterns.

.3 Multi-media tables must be designed to accommodate equipment such as flat-screen monitors, wireless transmitters, and associated control equipment. However, the equipment does not form part of these specifications.

D-shaped multi-media tables must provide knee clearance around the perimeter of the table. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Multi-media tables must be provided in three heights: seated height, bar height, and counter height.

.1 Seated height table surface must be 737mm (30 in.) above finished floor. 

.2 Counter height tables must be between 864 mm to 940 mm (34 in. to 37 in.) above finished floor.,

.3 Bar height tables must be between 1041 to 1092 mm (41 and 43 in.) above finished floor.

.2 The length must range 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), 2134 mm (84 in.), 2286 mm (90 in), 2438 mm (96 in.), 2591 mm (102 in.), 2743 mm (108 in.), 2896 mm (114 in.), 3048 mm (120 in.).

.3 The width at the widest end must be 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.), and be not narrower than 660mm (25 in) at the narrowest end. 

.4 A tolerance of ±50.8 mm (±2 in.) is acceptable for both the length and width.

.3 Finishes

.1 Table top must be high-pressure laminate.

.2 Legs and/or base must be painted metal, high-pressure laminate or low-pressure laminate.

.3 Table top must have a minimum 3mm (0.1 in.) radius edge

.4 Power and Data

.1 Tables must be provided with a minimum of one recessed power module on the table top. 

.2 Data module can be either integrated into the table in the recessed power module, or a unit consisting of one receiver and multiple individual dongles (USB dongles) or USB sticks to connect one’s laptop/ tablet display to the main screen.

.3 Power and data cable management must be provided to conceal all power/data cables integral to the unit. 

.5 Support/Table Bases

.1 Multi-media table bases must accommodate cable and wire management. Cable and wire management may not impede seating. 

.2 When a single monitor supports are required, monitor supports must accommodate flat screen monitor ranging in diagonal sizes from 813 mm (32 in.) to 1524 mm (60 in.). 

.3 When dual monitor supports are required, monitor supports must accommodate flat screen monitor ranging in diagonal sizes from 813 mm (32 in.) to 1168 mm (46 in.).

.4 Frame must allow for ±51 mm (2 in.) of levelling minimum.

.5 Table supports to be as per Manufacturer standards.

.2 Height Adjustable Multi-Media Tables

.1 Description

.1 The work surface of a multimedia table must be rectangular, trapezoid, or D-shaped.

.2 Multi-media tables must have an integrated monitor support panel, which must accommodate the placement of both a single monitor or double monitors compatible with VESA typical mounting hole patterns.

.3 Multi-media tables must be designed to accommodate equipment such as flat-screen monitors, wireless transmitters, and associated control equipment. However, the equipment does not form part of these specifications.

.4 D-shape multi-media table must provide knee clearance around the perimeter of the table.

.2 		Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 		The height adjustability of the sit-stand range height adjustable work surfaces must be capable of adjusting between 965 mm (38 in.) to 1245 mm (49 in.).

.2		The length must range 1524 mm (60 in.), 1676 mm (66 in.), 1829 mm (72 in.), 1981 mm (78 in.), 2134 mm (84 in.), 2286 mm (90 in), 2438 mm (96 in.), 2591 mm (102 in.), 2743 mm (108 in.), 2896 mm (114 in.), 3048 mm (120 in.).

.3 		The width at the widest end must be 1067 mm (42 in.), 1219 mm (48 in.), 1372 mm (54 in.), or 1524 mm (60 in.), and be not narrower than 660mm (25 in) at the narrowest end. 

.2 Finishes

.1 Table top must be high-pressure laminate.

.2 Legs and/or base must be painted metal or high-pressure laminate, or low-pressure laminate.

.3 Table top must have a minimum 3mm (0.1 in.) radius edge

.3 Power and Data

.1 Tables must be provided with a minimum of one recessed power module on the table top. 

.2 Data module can be either integrated into the table in the recessed power module, or a unit consisting of one receiver and multiple individual dongles (USB dongles) or USB sticks to connect one’s laptop/ tablet display to the main screen.

.3 Power and data cable management must be provided to conceal all power/data cables integral to the unit. 

.4 The electrical controls must be certified to be compliant with CSA C22.2 No 203.

.4 Support/Table Bases

.1 Multi-media table bases must accommodate cable and wire management. Cable and wire management may not impede seating. 

.2 When a single monitor supports are required, monitor supports must accommodate flat screen monitor ranging in diagonal sizes from 813 mm (32 in.) to 1524 mm (60 in.).

.3 When dual monitor supports are required, monitor supports must accommodate flat screen monitor ranging in diagonal sizes from 813 mm (32 in.) to 1168 mm (46 in.).

.4 Frame must allow for ±51 mm (2 in.) of levelling minimum.

.5 The integrated monitor support panel must move in unison with the worksurface when the height is adjusted.



3.8 [bookmark: _Toc5087899]CATEGORY 6: Seating

.1 Banquette Seating  

.1 Description

.1 Must be available in three (3) sizes: individual-seater, two-seater, and three-seater 

.2 Must come in two back options: Low-back with or without high privacy screen, or mid-back with or without high privacy screen.

.3 Privacy screen must have the following features:

.1 Individual-seater must have add-on screen(s) or full height upholstered back to create privacy.

.2 Two and three-seaters must have add-on screen(s) or full height upholstered back(s) to create privacy. Add-on screens or full height upholstered back(s) must be available to mount to one, two, or three sides of the seat.

.3 Privacy screens can be factory installed and a permanent fixture. 

.4 Must be with or without bolster.

.5 Must be with or without armrests.

.6 Must have ganging capability to be placed in sequences. Ganging must be easily locked and unlocked by the user without the need for proprietary tools.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Overall widths must be:

.1 Individual-seater must be between 610 mm (24 in.) to 787 mm (31 in.) wide, ± 25 mm (±1 in.).

.2 Two-seater must be between 1219 mm to 1575 mm (48 in. to 62 in.), +25 mm (+ 1 in.), -50 mm (-2 in.). 

.3 Three-seater overall seat arrangement width must be 1600 mm to 1905 mm (63 in. to 75 in.), ±25 mm (±1 in.). 

.2 Inside seat depth for all width options must be no less than 483 mm (19 in). 

.3 Overall height for banquette back must be: 

.1 Low-back must be no less than 203 mm (8 in.) above the seat height and no more than 305 mm (12 in.) above the seat height. 

.2 Mid back must be no less than 305 mm (12 in.) above seat height and no more than 457 mm (18 in.) above the seat height.

.4 Overall height for high back screens or full height upholstered back must be between 1092 mm (43 in.) to 1473 mm (58 in.) above finished floor, ±25 mm (± 1 in.).

.5 Seat height must be between 406 mm (16 in.) to 508 mm (20 in.), above finished floor, ±25 mm (±1 in.).

.3 Finishes

.1 Seat and Back must be fully upholstered with stitch detailing for a tailored appearance.

.2 Seat back must allow for different fabric option than the seat.

.3 High Privacy Screen must be upholstered in either fabric or breathable material (for example, mesh).

.4 Power/data: N/A

.5 Base/Supports

.1 Banquette seating must come with non-marking glides suitable for hard or carpeted surfaces or levelling glides with legs.

.2 Base/Legs must be metal or wood.

.2 Lounge Chairs  

.1 Description 

.1 Must be single seated and available in both a fixed base and swivel base. 

.2 Must be with or without armrests.

.3 Back and seat cushions must be fixed.  

.4 Must be modern and tailored in appearance.  

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Overall width for chairs with arms 686 mm to 1067 mm (27in. to 42 in.) wide.

.2 Overall width for chairs without arms 533 mm to 660 mm wide (21in. to 26 in. W) 

.3 Inside seat depth must be no less than 432 mm (17 in). 

.4 Seat height must be between 406 mm (16 in.) and 508 mm (20 in.) above floor, ± 13 mm (±1/2 in.). Overall height must be no less than 686 mm (27 in. high).

.3 Finishes

.1 Seat and back must be fully upholstered with stitch detailing for a tailored appearance.

.2 Back must allow for different fabric option than the seat.

.3 Base/legs must be chrome, painted metal, or wood.

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

.1 Fixed base: Must have 4 legs, wire base, or a pedestal base. 

.2 Swivel base: Must have a pedestal swivel base with or without an auto-return mechanism that pivots on the pedestal’s axis.


.3 Sofas

.1 Description

.1 Must come in two sizes: two-seater or three-seater

.2 Must be available with or without arms.

.3 Back and seat cushions must be fixed.

.4 Must be modern and tailored in appearance.  

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Overall dimension for a two-seater sofa:

.1 Sofa must comfortably seat two adults.

.2 Overall two-seater sofa dimensions must be 1295 mm to 1829 mm (51 in. to 72 in.) wide by 686 mm to 838 mm (27 in. to 33 in.) high, ±51 mm (±2 in.).

.3 Inside seat depth must be no less than 483 mm (19 in). 

.2 Overall dimension for a three-seater sofa:

.1 Sofa must comfortably seat three adults.

.2 Overall three-seater sofa dimensions must be 1854 mm to 2159 mm (73 in. to 85 in.) wide by 686 mm to 838 mm (27 in. to 33 in.) high, ±51 mm (±2 in.).

.3 Inside seat depth must be no less than 483 mm (19 in). 

.3 Seat height must be between 406 mm (16 in.) to 508 mm (20 in.) above the finished floor, ±13 mm (±1/2 in.).

.3 Finishes

.1 Seat and Back must be fully upholstered with stitch detailing for a tailored appearance.

.2 Seat back must allow for different fabric option than the seat.

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

.1 Must have legs with levelling glides.

.2 Base/legs must be chrome, metal, painted metal, or wood.



.4 Tablet Chairs 

.1 Description 

.1 Must be available with and without arms.

.2 Back and seat cushions must be fixed.

.3 Must be modern and tailored in appearance.  

.4 Must have one or more of the following features: a shelf below the seat or cup holder.

.5 Tablet arm must be fixed to the unit and must have a minimum 270° turning radius or the ability to move in and out. Tablet arm must be available in right or left handed. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Tablet surface overall area can be no less than 305mm squared (12 in.) and must be able to accommodate a standard laptop. 

.2 Seat height must be between 406 mm (16 in.) to 508 mm (21 in.) above the finished floor.

.3 Finishes

.1 Seat and Back must be fully upholstered with stitch detailing for a tailored appearance.

.2 Seat back must allow for different fabric option than the seat.

.3 Base/legs must be metal, painted metal, or wood.

.4 Tablet must be high-pressure laminate.

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

.1 Must have a minimum of two casters and two legs or four casters. Two casters must be capable of locking.

.5 Upholstered Ottoman

.1 Description

.1 Must be round or square. 

.2 Must be available in a minimum of three sizes: small, medium, or large. All sizes must be from the same manufacturer’s line of product and intended to complement one another. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Overall dimensions must be:

.1 Small ottoman:

.1 Must have a diameter footprint no less than 610 mm (24 in.) 

.2 Medium ottoman:

.1 Must have a diameter footprint no less than 914 mm (36 in.) 

.3 Large ottoman:

.1 Must have a diameter footprint no less than 1218 mm (48 in.) 

.2 Seat height must be between 406 mm (16 in.) to 508 mm (19 in.) above the floor. 

.3 Finishes

.1 Seat must be fully upholstered. 

.2 Legs/base must be wood, chrome, or painted metal.

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

.1 As per manufacturer’s standard product offering. If legs are not manufacturer’s standard offering, glides to be provided. 

.6 Upholstered Stool

.1 Description

.1 Must be available in both round and square. 

.2 Must be available with or without casters. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Seat must have a diameter footprint not less than 457 mm (18 in.) 

.2 Seat height must be between 406 mm (16 in.) and 483mm (19 in.) above the floor. 

.3 Finishes

.1 Stools must be fully upholstered. 

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

.1 Must be available with or without casters. Casters are not required to have locking capability.

.2 As per manufacturer’s standard product offering. If legs are not manufacturer’s standard product line, glides to be provided.



.7 Modular Benching and Side Table Unit - Rectilinear

.1 Bench unit

.1 Description

.1 Must be individual units which gang together.

.2 Benches must be square or rectangular.

.3 Must be available with and without a back rest.

.4 Optional: bar height table or shelf or ledge capable of running parallel to all sides of the back of the bench with appropriate clerance for knees below and a standard laptop to sit on.  Table or shelf or ledge must be provided up to a maximum of three (3) separate pieces sitting adjacent to one another or ganged together.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The width of the bench must be within the following range: 635 mm (25 in.) and 991 mm (39 in.).

.2 The inside seat depth of the bench must be no less than 483 mm (19 in.).

.3 Seat height must be between 406 mm (16 in.) to 483 mm (19 in.) above floor.

.4 Back rest width must be no less than 3/5 the total width of the bench. . 

.5 Back rest must be no less than 215mm (8.5 in.) in height from the seat top. .

.6 Bar height table or shelf or ledge depth must be minimum 456mm (18 in.). , if specified

.3 Finishes

.1 Seat top surface must be upholstered. Sides can be upholstered, wood, or high-pressure laminate.

.2 Seat back must allow for different fabric option than the seat.

.3 Bench supports on floor must be chrome, painted metal, wood, high-pressure laminate, or low-pressure laminate. 

.4 Base/supports

.1 As per manufacturer’s standard product offering. If legs are not manufacturer’s standard offering, glides to be provided.

.2 Side table unit

.1 Description

.1 Side table must be square or rectangular. 

.2 Side table must be attached to, ganged to, or integrated with, the bench.

.3 The side table and the bench must be from the same manufacturer’s line of product.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Side table height must match the seat height of the bench unit, ± 51 mm (±2 in.), 

.2 Side table depth must match the overall depth of the bench unit, ± 19 mm (± 3/4 in.).

.3 The width of the side table must be 660 mm (26 in.), ± 51 mm (±2 in.).

.3 Finishes

.1 Side table top must be high-pressure laminate. Sides can be upholstered, wood, or high-pressure laminate.

.2 Side table supports on floor must be chrome, painted metal, wood, high-pressure laminate, or low-pressure laminate.

.3 Power module to be metal or painted metal.

.4 Power and data

.1 Must contain a recessed power module on table top or on one accessible side of the unit. 

.2 Power module must contain a minimum of one (1) duplex power.

.5 Base/supports

.1 As per manufacturer’s standard product line. If legs are not manufacturer’s standard offering, glides to be provided.  

.8 Modular Benching and Side Table Unit – Curvilinear:

.1 Bench unit

.1 Description

.1 Must be individual units which gang together.

.2 Bench shapes must be capable of forming an overall round, trapezoid, or snake-like shape when multiple units are combined.

.3 Must be available with and without a back rest.

.4 Curved benches with backrest must be available in both an inside and outside bend.

.5 Optional bar height table or shelf or ledge capable of running parallel to all sides of the back of the bench with appropriate clearance for knees. Depth to accommodate a standard laptop.  Surface must be provided up to a maximum of three (3) separate pieces sitting adjacent to one another or ganged together.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Bench width must be within the following range: 940 mm (37 in.) and 1397 mm (55 in.) at the widest edge.

.2 The inside seat depth of the bench must be no less than 483 mm (19 in.).

.3 Seat height must be between 406 mm (16 in.) to 483 mm (19 in.) above finished floor.

.4 Back rest width must be no less than 3/5 the total width of the bench, and be no less than 215mm (8.5 in.) in height from the seat top. 

.5 Bar height table or shelf or ledge depth must be minimum 456mm (18 in.), if specified

.3 Finishes

.1 Seat and backrest must be fully upholstered with stitch detailing for a tailored appearance.

.2 Seat back must allow for different fabric option than the seat.

.3 Bench supports on floor must be chrome, painted metal, wood, high-pressure laminate, or low-pressure laminate.

.4 Base/supports

.1 As per manufacturer’s standard product offering. If legs are not manufacturer’s standard offering, glides to be provided.  

.2 Side table unit

.1 Description

.1 Benches must be curved to form an overall round or snake-like shape, in combination with the spline shaped bench unit. 

.2 Side table that must be attached to, or integrated with, the bench.

.3 The side table and the bench must be from the same manufacturer’s line of product.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Side table height must match the seat height of the bench unit, ± 51 mm (±2 in.), 

.2 Side table depth must match the overall depth of the bench unit, ± 19 mm (± 3/4 in.).

.3 The width of the side table must be no less than 660 mm (26 in.).

.3 Finishes

.1 Side table top must be high-pressure laminate. Sides can be upholstered, wood, or high-pressure laminate.

.2 Side table supports on floor must be chrome, painted metal, wood, high-pressure laminate, or low-pressure laminate.

.3 Power module to be metal or painted metal.

.4 Power and data

.1 Must contain a recessed power module on table top or on one accessible side of the unit. 

.2 Power module must contain a minimum of one (1) duplex power or one (1) simplex and two (2) USB power.

.5 Base/supports

.1 As per manufacturer’s standard product offering. If legs are not manufacturer’s standard offering, glides to be provided.  

.9 Bar Stools

.1 Description

.1 Must come in two heights: bar height and counter height.

Seat heights must be fixed having no angle adjustments for seat or backrest.

.2 Must be available with or without armrests.

.3 Must have a footrest integrated into the base supports.

.4 Must allow for an upholstered seat cushion. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Bar height: Seat Height – Must be between 711 mm (28 in.) to 813 mm (32 in.) above floor.

.2 Counter Height:  Seat Height – Must be between 610 mm (24 in.) to 686 mm (27 in.) above floor.

.3 Seat depth of both counter height and bar height must be no less than 381 mm (15 in.).

.4 Seat width of both counter height and bar height must be no less than 457 mm (18 in.).

.3 Finishes

.1 Bent plywood, high-pressure laminate, or non-perforated polymer.

.2 Seat cushion to be upholstered. 

.3 Legs to be chrome, wood or painted metal.

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

.1 Base/legs must be pedestal base, sled base, or 4 legs.

.10 Kitchenette Chairs 

.1 Description

.1 Must be available with or without armrests.

.2 Must allow for an upholstered seat cushion. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Seat depth must be no less than 406 mm (16 in.).

.2 Seat width must be no less than 457 mm (18 in.).

.3 Seat Height must be between 432 mm (17 in.) to 508 mm (20 in.) above the floor.

.4 Armrest height for chairs with arms must not interfere with tables with surface height at 737 mm (29 in.) above the floor.

.3 Finishes

.1 Bent plywood, high-pressure laminate, or non-perforated polymer.

.2 Seat cushion to be upholstered. 

.3 Legs to be chrome, wood or painted metal.

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

Base/legs must be sled base or 4 legs.  

3.9 [bookmark: _Toc5087900]CATEGORY 6: Lounge Screens

.1 Freestanding screens

.1 Description

.1 Freestanding screens will be used to delineate spaces. 

.2 Screens must be able to connect to one another in a straight line or at an angle. Connectors must be integrated into the design of the screens and be minimally visible. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Overall dimensions - must be a minimum of 1372 mm (54 in.) high by 1218 mm (48 in.) wide, and no taller than 1676 mm (66 in.).

.3 Finishes

.1 Must be upholstered (tackable), painted metal, high-pressure laminate, or low-pressure-laminate on both sides.

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

.1 Must have feet which are not a tripping hazard. 

.2 Freestanding Mobile White Boards

.1 Description

.1 Must have integrated marker and eraser storage or tray when specified with a dry erase finish. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Overall dimensions - must be a minimum of 737 mm (29 in.) wide by 1524 mm (60 in.) high, and no taller than 1943 mm (76.5 in.).

.3 Finishes

.1 One side of the screen must be dry erase covering a minimum of 75% of the surface area. Dry erase surface options must be a white board surface or back painted glass. 

.2 The other side/surface must be:

.1 A writeable surface which must be dry erase or back painted glass; or

.2 A solid surface which must be tackable, painted metal, high-pressure laminate, or wood veneer. 

.4 Power and Data: N/A

.5 Base/Supports

.1 Must have casters and a method to keep the board securely in its place (example: all locking casters, or two casters + two glides)

.3 Freestanding Mobile monitor mount

.1 Description

.1 Must accommodate and support a monitor from 1219mm (48 in.) up to 1524mm (60 in) in diagonal width.

.2 Must have locking casters for easy movement and secure use. 

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 The bottom of the monitor must be located no less than 635mm (25 in.) from floor, ±25 mm (±1 in.).

.2 Overall width must be no less than 1218mm (48 in.), ±25 mm (±1 in.)

.3 Finishes

.1 Both surfaces must be:

.1 A writeable surface which must be dry erase or back painted glass; or

.2 A solid surface which must be tackable, painted metal, painted MDF, wood veneer, high-pressure laminate, or low-pressure laminate.

.2 Legs must be painted metal, high-pressure laminate, or low-pressure laminate, wood veneer or wood. 

.4 Power and Data

.1 Must provide at least one (1) duplex power outlets, and two (data) data inputs. Power and data cables from monitor to base must be concealed. 

.2 Data connections can be recessed and integrated into the unit, or a unit consisting of one receiver and multiple individual dongles (USB dongles) or USB sticks to connect one’s laptop/tablet display to the main screen.

.5 Base/Supports

.1 Must have locking casters.

3.10 [bookmark: _Toc5087901]Category 6: Open Area Collaborative Furniture

.1 Individual Work Pods 

.1 Description

.1 Freestanding unit must include a work surface for a single user and privacy screen(s).

.2 Work surface and privacy screen(s) must be from the same product line and series.

.3 Privacy screen(s) must surround the users on no less than three sides, including both the work surface and the user. 

.4  Must allow space for the inclusion of a single seat; which does not form part of this specification.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Work surface must be a maximum of 762mm (30 in) with a tolerance of – 76.2mm (-3 in) when measured from the floor to the top of the work surface

.2 Privacy screen(s) height to be a minimum of 1194mm (47 in.) to a maximum of 1549mm (61 in.).

.3 Overall diameter footprint of unit to be 1829mm (72 in.) maximum, ±150 mm (6 in.)

.3 Finishes

.1 Work surface or tablet arm must be painted MDF, frosted acrylic, high-pressure laminate or other suitable alternatives.

.2 Privacy screens must be fabric covered, high-pressure laminate, or low-pressure laminate. 

.4 Power and Data

.1 Must provide a minimum of one duplex outlet, USB power outlet, or a combination power and USB outlet.

Outlets must be easily accessible, integrated into the unit and wires must not be visible. 

.5 Support/Table Bases

.1 Floor supports must be minimal, no higher than 64 mm (2.5 in.). Corners of panels must be rounded; panels which connect at a square or 90-degree angle are not acceptable.

.2 Supports/legs for the work surface must be integrated to the privacy panels and must appear to be supported by the panels, however may be supported on itself. Post legs for front supports are acceptable.  Must allow for leg clearances as per BIFMA G1.

.2 Individual Private Lounge Chairs (Individual Lounge Pod)

.1 Description

.1 Freestanding unit including integrated upholstered lounge chair with privacy screen(s). 

.2 Integrated or attached side work surface and/or tablet support arm.

Work surface and/or tablet must be orientated in front of the user for use of a laptop or tablet. 

.3 Lounge chair to allow for a single user.

.4 High privacy screen(s) surrounding the user on three sides.

.5 All products must be from same product line and series.

.2 Dimensions (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Lounge chair seat height must be a minimum of 381 mm (15 in.).

.2 Overall height including privacy screen(s) must be a minimum of 1168 mm (46 in.) to a maximum of 1626mm (64 in.).

.3 Overall diameter footprint of unit must be 1067mm (42 in.) minimum and 1524mm (60 in.) maximum.

.4 Tablet support arm or worksurface. Overall surface area must accommodate a standard laptop.

Table support arm or worksurface must be able to provide for laptop or tablet display viewing distance from 400 mm (15.7 in) to ≤ 750 mm (29. in.), the front edge of the surface must be able to be comfortably reached and support the user’s wrist under sitting position without stretching forward. 

.3  Finishes

.1 Lounge chair, seat and back, must be:

.1 Fully upholstered with stitch detailing for a tailored appearance.

.2 Seat and back must allow for different fabric option than the seat.

.2 Work surface and/or tablet arm must be painted MDF, high-pressure laminate, or wood veneer.

.3 Screens must be fabric covered or high-pressure laminate, frosted acrylic, low-pressure laminate or other suitable alternative. 

.4 Power and Data

.1 		Must provide a minimum of one duplex outlet, USB power outlet, or a combination power and USB outlet.

.5 Support/Table Bases

.1 Seat must have either a pedestal base with auto return mechanism, 4 post legs, or sled base.

.3 Group work Pods

.1 Description

.1 Freestanding unit which includes two upholstered lounge sofas, work surface, and privacy screens. 

.2 Each lounge sofa must allow for two adults to sit comfortable side-by-side. 

.3 Sofa, work surface, and privacy screens must be from the same product line. All parts must be snuggly fitted into one another.

.4 Privacy screens must form an enclosure surrounding 75% of all users and interior furniture combined. 

.5 Work surface must be situated between the two lounge sofas.

.6 All products and its parts to be property secured, retain its shape and remain in-tact for the entire life of the product.

.2 Dimensions: (Refer to article 2.3 Tolerances for additional information)

.1 Sofa seat must be 381mm (15 in.) to 508 mm (21 in.) when measured from the top of the seat to the finished floor, ±25 mm (±1 in.).

.2 Work surface must compatible with the lounge height seating. Height range must be between 690mm (27.2 in.) to 747mm (29.4 in.) when measured from the floor to the top of the work surface.

.3 Privacy screen(s) height to be a minimum of 1194mm (47 in.) and a maximum of 1549mm (61 in.).

.4 Overall foot diameter footprint of the unit to be 2007mm (79 in.) diameter to 2591mm (102 in.) diameter, ±152 mm (±6 in.).



.3 Finishes

.1 The seat and back of the sofas must be:

.1 Fully upholstered with stitch detailing for a tailored appearance.

.2 Seat back must allow for different fabric option than the seat.

.2 Work surface must be painted MDF or high-pressure laminate.

.3 Work surface support(s) to be chrome or painted metal. 

.4 Privacy screens must be fabric covered, high-pressure laminate or low-pressure laminate. 

.4  Power and Data

.1 Must provide a minimum of one duplex outlet, USB power outlet, or a combination power and USB outlet.

.5 Support/Table Bases

.1 Floor supports must be minimal, no higher than 50.4mm (2 in.). Corners of panels must be rounded; panels which connect at a square or 90-degree angle are not acceptable.  

.2 Supports/legs for the work surface must be formed to the privacy panels and must appear to be supported by the panels, however may be supported on itself. 

.3 Table must be from the same lines as the privacy panels and seating. Table must have only one visible pedestal leg.
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Annexe A-1 

 

ANNEXE A 1.1 – SPÉCIFICATIONS RELATIVES AUX POSTES DE TRAVAIL 

		Partie 1 

		Généralités 



		1.1 

		

		PORTÉE 



		

		.1 

		Les présentes spécifications définissent les exigences techniques qui s’appliquent au mobilier des postes de travail que se procurera le gouvernement fédéral. 



		

		.2 

		Les présentes spécifications doivent être lues de concert avec l’appel d’offres aux termes de l’arrangement en matière d’approvisionnement (AMA). Tous les produits doivent être conformes aux plus récentes publications et aux exigences d’essai en vigueur à la date de l’arrangement en réponse à la demande d’arrangements en matière d’approvisionnement (DAMA). 



		

		.3 

		Il incombe au fournisseur de fournir toute la quincaillerie nécessaire, les garnitures, les raccords, les supports, les composants (y compris les composants électriques), les supports muraux, etc., pour permettre l’installation du mobilier. 



		

		.4 

		Directives pour les utilisateurs : toutes les descriptions de catégories de mobilier ci-dessous doivent être lues conjointement avec la version la plus récente des Normes d’aménagement en milieu de travail du gouvernement du Canada et le Guide de conception du Milieu de travail GC. Le Guide de conception du Milieu de travail GC a été rédigé comme document d’accompagnement aux Normes d’aménagement en milieu de travail du gouvernement du Canada et il est obligatoire de l’utiliser pour toute conception et planification de locaux à bureaux polyvalents.





		1.2 

		

		LISTE DES PRODUITS 



		

		.1 

		Les spécifications relatives aux postes de travail sont divisées en cinq catégories pour tenir compte des besoins en mobilier correspondant aux quatre profils de travailleurs décrits dans la section sur les locaux à bureaux à vocation générale des plus récentes Normes d’aménagement du gouvernement du Canada relatives à l’initiative Milieu de travail 2.0. Les exigences relatives aux locaux à bureaux à usage général sont constituées des catégories et éléments suivants : 



		

		

		.1 

		Catégorie 1 



		

		

		

		.1 

		A) Cloisons interraccordables 

.1 	Cloisons de base 

.2 	Panneaux additionnels pour intimité en position assise 

.3 	Panneau additionnel pour intimité au niveau de la surface de travail 



		

		

		

		.2 

		B) Systèmes autostables : 

.1 	Surfaces de travail à hauteur fixe 

	.1 	Surfaces de travail rectangulaires 

	.2 	Surfaces de travail de transition 

	.3 	Surfaces de transaction 

	.4 	Surfaces de travail à 120 degrés 

.2 	Surfaces de travail modulaires de type comptoir 

.3 	Tables de réunion 

.4 	Produits de rangement 

	.1 	Bahuts 

	.2 	Huches et compartiments de rangement supérieurs 

	.3 	Caissons 

	.4 	Classeurs latéraux à deux tiroirs 

	.5 	Tours de rangement personnel 

	.6 	Penderies et bibliothèques 







		

			.5 	Accessoires pour cloisons 

.1 	Rails pour accessoires montés sur cloisons, surfaces punaisables et tableaux blancs 

.2 	Cloisons d’intimité montées sur cloison et sur surfaces de travail 

	.3 	Accessoires pour rail pour accessoires 



		.2 

		Catégorie 2 – Surfaces de travail autostables à hauteur réglable 

.1 	Surfaces de travail individuelles à hauteur réglable 

.1 	Surfaces de travail à 120 degrés à plage de réglage pour les positions assise et debout. 

.2 	Surfaces de travail rectangulaires à plage de réglage pour les positions assise et debout. 

.2 	Surfaces de travail modulaires de type comptoir pour les positions assise et debout 



		.3 

		Catégorie 3 – Classeurs et armoires de rangement en métal 

.1 	Classeurs latéraux et verticaux 

.2 	Caissons 

.3 	Tours de rangement personnel 

.4 	Armoires de rangement et penderies 

.5 	Casiers de rangement 



		.4 

		Catégorie 4 – Placage de bois – produits autostables 

.1 	Surfaces de travail à hauteur fixe 

.2 	Tables de réunion 

.3 	Produits de rangement 

	.1 	Caissons 

	.2 	Tours de rangement personnel 

	.3 	Penderies, bibliothèques et armoires de rangement 

	.4 	Bahuts 

	.5 	Huches 

	.6 	Classeurs latéraux à deux tiroirs 



		.5 

		Catégorie 5 – Articles accessoires 

.1 	Support pour clavier et souris 

.2 	Support d’ordinateur 

.3 	Bras de moniteur 

.4 	Appareils d’éclairage de bureau 

.5 	Modules d’alimentation électrique 

	.1 	Module d’alimentation électrique en hauteur 

	.2 	Modules d’alimentation électrique montés sur la surface de travail 



		.6 

		Catégorie 6 – Tables et bahuts

.1 	Tables et bahuts 

	.1 	Tables de salle de réunion 

	.1 	Petites tables de réunion 

	.2 	Tables de réunion moyennes 

	.3 	Grandes tables de réunion 

	.2 	Tables de vidéoconférence 

	.3 	Tables de salle de formation 

	.4 	Bahuts 

	.5 	Tables basses  

	.6 	Tables d’appoint 

	.7 	Tables de réunion pour aire de collaboration

	.8 	Tables de réunion pour aire de collaboration de hauteur salon

	.9 	Tables pour îlot de cuisine





	.10 	Tables pour ordinateur portable

	.11 	Tables d’appoint étroites

	.12 	Tables multimédias

	.1 	Tables multimédias à hauteur fixe

	.2 	Tables multimédias à hauteur réglable

	.2 	Sièges 

	.1 	Banquettes 

	.2 	Fauteuils pour aire de repos 

	.1 	Piètement fixe 

	.2 	Piètement rotatif 

	.3 	Sofas 

	.4 	Fauteuils à tablette 

	.5 	Poufs rembourrés 

	.6 	Tabourets rembourrés 

	.7 	Bancs modulaires et tables d’appoint rectilignes 

	.1 	Bancs 

	.2 	Tables d’appoint 

	.8 	Bancs modulaires et tables d’appoint curvilignes 

	.1 	Bancs 

	.2 	Tables d’appoint 

	.9 	Tabourets de bar 

	.10 	Chaises de cuisinette 

	.3 	Écrans d’aires de repos 

	.1 	Écrans mobiles autostables 

	.2 	Tableaux blancs mobiles autostables 

	.3 	Supports pour écrans mobiles autostables 

	.4 	Mobilier destiné aux aires de collaboration ouvertes 

	.1 	Îlots de travail individuel 

	 .2	Fauteuils privés individuels pour aire de repos (îlots d’aire de repos individuel)

	.3 	Îlots de travail collectif 

1.3 	NORMES DE RÉFÉRENCE 

	.1 	American National Standards Institute (ANSI) / Business and Institutional Furniture 

Manufactures Association (BIFMA) 

	.1 	ANSI/BIFMA X5.3 – Vertical Files 

	.2 	ANSI/BIFMA X5.4 - Lounge and Public Seating 

	.3 	ANSI/BIFMA X5.5 – Desk Products 

	.4 	ANSI/BIFMA X5.6 – Panel Systems 

.1 	Seront acceptables pour le réglage des supports de clavier et des autres dispositifs d’entrée. 

	.5 	ANSI/BIFMA X5.9 – Storage Units 

	.6 	ANSI/BIFMA e3-2014 – Furniture Sustainability Standards 

.2 	American National Standards Institute (ANSI) / Hardwood Plywood & Veneer Association (HPVA) / National Particleboard Association (NPA): 



		

			.1 	ANSI/HPVA HP-1 – American National Standard for 

Hardwood and Decorative Plywood 

	.2 	ANSI/NPA A208.1 – Particleboard 

	.3 	ANSI/NPA A208.2 – Medium Density Fiberboard (MDF) for 

Interior Applications. 

.4 	ANSI Z97.1 – Safety Glazing Materials Used in Buildings - Safety Performance Specifications and Methods of Test (comprend des errata) 



		.3 

		American National Standards Institute (ANSI) / National Electrical Manufacturers Association (NEMA) 

.1 	ANSI/NEMA LD 3 – High-Pressure Decorative Laminates (HPDL) 



		.4 

		American Association of Textile Chemists and Colorists (AATCC) [Association américaine des chimistes et coloristes du secteur textile] 

.1 	AATCC EP001-EP-1 – Grey Scale for Color Change 



		.5 

		Association for Contract Textiles (ACT) 

.1 	ACT Voluntary Performance Guidelines for Upholstery 



		.6 

		ASTM International (anciennement l’American Society for Testing and Materials) 

.1 	ASTM C297/C297M – Standard Test Method for Flatwise Tensile Strength of Sandwich Constructions 

.2 	ASTM D523 – Standard Test Method for Specular Gloss 

.3 	ASTM D3359 – Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test 

.4 	ASTM D3363 – Standard Test Method for Film Hardness by Pencil Test 

.5 	ASTM D3574 – Standard Test Method for Flexible Cellular Materials – Slab, Bonded, and Molded Urethane Foams 

.6 	ASTM D4060 – Standard Test Method for Abrasion Resistance of Organic Coatings by the Taber Abraser: 



		.7 

		Business and Institutional Furniture Manufactures Association (BIFMA) 

.1 	BIFMA G1 – Ergonomics Guideline for Furniture Used in Office Work Spaces Designed for Computer Use 

.2 	BIFMA PD-1 – Mechanical Test Standards – Compiled Definitions 



		.8 

		California Department of Consumer Affairs 

.1 	California Technical Bulletin 117 – Flammability Standard Requirements for Upholstered Furniture 



		.9 

		Association canadienne de normalisation (Groupe CSA) 

.1 	CAN/CSA-ISO 9241-5-00 – Exigences ergonomiques pour travail de bureau avec terminaux à écrans de visualisation (TEV) 

.2 	C22.2 n° 203 – Câble modulaire pour ameublement de bureau 

.3 	C22.2 No. 9.0 – General Requirements for Luminaires (en anglais seulement) 



		

		

		.4	C22.2 No. 12 – Portable Luminaires (en anglais seulement) 

.5 	CAN/CSA-C22.2 n° 203 – Câblage modulaire pour ameublement de bureau 

.1 	L’installation électrique au complet et tous les composants doivent être conformes à la norme CSA C22.2 n° 203-M91 (R2010), Câblage modulaire pour ameublement de bureau. 

.6 	CSA C22.2 No 68-9 Motor-Operated Appliances (Household and Commercial) (en anglais seulement) 



		

		.10 

		Office des normes générales du Canada (ONGC ou CGSB) 

.1 	CAN/CGSB-44.227, Mobilier et composants autostables de bureau 

.2 	CAN/CGSB-44.229, Systèmes de cloisons interraccordables et composants soutenus 

.1 	Les supports à clavier doivent être conformes à la norme CAN/CGSB-44.229. 



		

		.11 

		Organisation internationale de normalisation (ISO)/Commission électrotechnique internationale (CEI) 

.1 	ISO/IEC 17025 – Exigences générales concernant la compétence des laboratoires d’étalonnages et d’essais 

.2 	ISO 9001 – Systèmes de management de la qualité – Exigences 



		

		.12 

		Underwriters Laboratory Inc. 

.1 	UL 1286-2011, Section 33 Standards for Office Furnishings 



		

		.13 

		Architectural Woodwork Institute – Association des manufacturiers de menuiserie architecturale du Canada (AWMAC) 



		1.4 

		

		DOCUMENTS ET ÉCHANTILLONS À SOUMETTRE 



		

		.1 

		Les rapports d’essai doivent être fournis sur demande aux fins d’examen et ne doivent pas dater de plus de cinq (5) ans après la date des essais, à l’exception des essais sur les tissus applicables aux Voluntary Performance Guidelines de l’ACT. 

.1 	Fournir sur demande des exigences détaillées pour les rapports de vérification des composants conformément aux normes CAN/CGSB 44.227 et CAN/CGSB 44.229 aux fins d’examen. 



		

		.2 

		Tous les essais doivent être effectués dans une installation d’essai acceptable. 



		

		.3 

		Norme(s) d’essai révisée(s) : Il est fait référence aux normes d’essai énumérées dans la présente annexe et selon l’exigence que tous les produits offerts dans l’AMA respectent les normes d’essai en référence. Si des modifications sont apportées aux normes d’essai, les produits doivent satisfaire aux normes d’essai révisées. Seuls les essais qui ont été révisés doivent être effectués et doivent avoir lieu dans les neuf (9) mois à compter de la date de la norme d’essai révisée. 



		

		.4 

		Modifications aux produits : Lorsque des modifications physiques sont apportées à des produits déjà mis à l’essai conformément aux normes d’essai susmentionnées, les produits modifiés doivent également être mis à l’essai dans les neuf mois suivant la date des modifications. Les essais et les normes d’essai applicables seront ceux déterminés 





par une installation d’essai acceptable. 



		

		.5 

		Pour tous les rapports d’essai qui ne portent pas précisément sur les produits visés par l’AMA, le fournisseur doit soumettre au gouvernement du Canada une explication de la raison pour laquelle la pire éventualité s’applique aux produits. La définition de la pire éventualité se trouve dans la norme BIFMA PD-1. 



		1.5 

		

		ORDRE DE PRIORITÉ DES DOCUMENTS 



		

		.1 

		En cas de divergence, l’ordre de priorité des documents suivant s’applique : 

.1 	l’ANNEXE A-1, Exigences détaillées relatives aux produits; 

.2 	les normes ANSI/BIFMA X5.3, ANSI/BIFMA X5.4, ANSI/BIFMA X5.5, 

ANSI/BIFMA X5.6, ANSI/BIFMA X5.9; 

.3 	la norme CAN/CGSB-44.227; .4 	la norme CAN/CGSB-44.229. 



		

		.2 

		En cas de divergence entre des dimensions présentées avec le système métrique et avec le système anglo-saxon, les dimensions données selon le système anglo-saxon auront préséance. 



		1.6 

		

		DÉFINITIONS 



		

		Les définitions des mots ou des phrases utilisées dans le présent document qui ne sont pas incluses dans la liste des définitions auront la signification qui leur est le plus souvent attribuée dans le contexte de leur utilisation dans le document. Les mots, les termes et les phrases qui figurent en caractères italiques ont les significations suivantes : 

.1 	± : indique la tolérance admissible en plus ou en moins de l’élément. 

.2 	Surface de travail à 120 degrés : aussi appelée la forme d’« os de chien ». Cette surface comporte cinq côtés. Le côté où s’assoit l’utilisateur est concave. Voir l’image ci-après (length = longueur et depth = profondeur) : 
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		.3 

		Installation d’essai acceptable : laboratoire accrédité selon la norme ISO 17025 par un organisme reconnu à l’échelle nationale comme le Conseil canadien des normes (CCN) et l’American Association for Laboratory Accreditation (A2LA) ou qui est inscrit au Programme d’acceptation des laboratoires de l’Office des normes générales du Canada (ONGC) pour la portée applicable des essais demandés. 



		.4 

		Articles accessoires : produits qui améliorent la principale fonction d’un système. Exemples : support pour ordinateur, support pour clavier et souris, bras de moniteur et appareil d’éclairage. 



		.5 

		Articulés : réglables en continu par l’utilisateur dans les plans vertical et horizontal sans l’aide d’outils. 



		.6 

		Types de piètement (mobilier) 







		

		.1

		Côtés : supports ouverts ou fermés situés d’affleurement, à approximativement 26 mm (1 po) de l’extrémité de la table. Les côtés ne sont pas des piètements en C, à poteaux ou en T. 



		

		.2 

		Piètement rectangulaire: un socle est composé d’une colonne de support centrale avec un disque ou un piètement à trois points, quatre points ou en x à la surface du plancher. 



		

		.3 

		Piètement à panneaux : similaire aux côtés, toutefois un piètement à panneaux n’est pas situé d’affleurement avec les extrémités d’un meuble. Un piètement à panneaux peut être en retrait par rapport à l’extrémité, positionné à environ le quart de la longueur hors tout de la table. 



		

		.4 

		Piètement à colonne : piètement quadrilatéral fermé situé au centre de la table. Un piètement à colonne peut être rectangulaire ou carré et doit pouvoir permettre le passage des câbles d’alimentation et de données à partir d’une prise au sol jusque sur la surface de la table; il doit en outre comporter un panneau amovible pour accéder aux câbles passant à l’intérieur. 



		

		.5 

		Les supports de surfaces de travail servent à soutenir une surface de travail sur un meuble de rangement bas comme un caisson ou un bahut. La hauteur de ce support de surface de travail doit être suffisante pour rejoindre la sous-face de la surface de travail à partir du dessus du meuble de rangement. 



		.7 

		Tissu respirant : tricot, tissu ou tissu à points noués de texture ouverte (c.-à-d. filet). 



		.8 

		Surface de travail de type comptoir : ensemble de surfaces de travail raccordées en long et en large les unes aux autres. 

.1 	Lorsqu’il est question d’une surface de travail de type comptoir longue de deux (2) surfaces de travail, le module comportera deux (2) postes de travail côte à côte, chacun faisant face à un (1) poste de travail. Une telle surface de travail doit donc être composée de quatre (4) postes de travail en tout. 

.2 	Lorsqu’il est question d’une surface de travail de type comptoir longue de trois (3) surfaces de travail, le module comportera trois (3) postes de travail côte à côte, chacun faisant face à un (1) poste de travail. Une telle surface de travail doit donc être composée de six (6) postes de travail en tout. 

.3 	Lorsqu’il est question d’une surface de travail de type comptoir longue de quatre (4) surfaces de travail, le module comportera quatre (4) postes de travail côte à côte, chacun faisant face à un (1) poste de travail. Une telle surface de travail doit donc être composée de huit (8) postes de travail en tout. 



		.9 

		Menuiserie : Lorsqu’il est question de « menuiserie » dans les présentes spécifications, il s’agit de composants du mobilier composés d’une surface de bois apparente, de placage en bois et de stratifié décoratif ainsi que leurs pièces et composants connexes. 



		.10 

		Zones de collaboration : zones variant en superficie et en quantité selon l’aménagement de l’étage, les activités et l’espace disponible. Ces zones peuvent être utilisées par tous les employés sans ordre de priorité établi. Ces aires de rencontre informelles servent d’endroit pour de courtes réunions de petits groupes ou des consultations individuelles, et permettent de collaborer de façon impromptue. 



		.11 

		Surface de travail réglable en hauteur en continu (assis-debout) : surface réglable en hauteur par l’utilisateur pour permettre à ce dernier de travailler assis ou assis-debout. 





.12 	Diamètre d’empreinte : l’empreinte maximale d’un meuble, mesuré selon les plus grandes mesures de la largeur et de la longueur. Voir l’image ci-après (footprint = empreinte) : 

[image: ] 

		.13 

		Essuyage à sec : aussi appelé « tableau blanc ». Les surfaces à essuyage à sec peuvent être essuyées après les avoir utilisées ou après avoir écrit dessus avec un marqueur à essuyage à sec. 



		.14 

		Module d’alimentation et de communication de données sur le devant : module pouvant être installé d’un côté ou de l’autre de la cloison. Ces prises sont installées à des endroits prédéterminés sur la surface du cadre de la cloison. Le module est conçu pour assurer un accès facile aux prises sans utiliser de porte d’accès. Un module d’alimentation et de communication de données comprend au moins une (1) prise double et deux (2) prises de données. 



		.15 

		Composant suspendu : produit destiné à être entièrement soutenu par un système de cloisons. 



		.16 

		Plages de réglage de la hauteur 

.1 	Position assise et debout : la hauteur de la surface de travail est réglée en 

fonction d’une position de travail assise et d’une position de travail debout. La hauteur de la surface de travail doit être réglable pour travailler en position assise et en position debout. La hauteur doit être réglable entre au minimum 584 mm (23 po) -25 mm (-1 po) et 1 237 mm (48,7 po) +50 mm (+2 po), du plancher au-dessus de la surface de travail. 



		.17 

		Un, deux, trois, quatre ou cinq de hauteur : renvoie au nombre de tiroirs ou de compartiments de rangement fournis dans le même meuble. 



		.18 

		Huche : la huche est fixée sur le dessus d’un bahut, sur une surface de travail ou sert de rangement et offre de l’intimité en position assise à l’utilisateur. 



		.19 

		Profondeur du siège : elle est mesurée à partir du devant du siège jusqu’à la face avant du coussin arrière et ne comprend pas l’épaisseur de ce dernier. 



		.20 

		Cuisinettes : locaux conçus pour différentes activités qui peuvent aussi être utilisés comme salles de réunion informelle, aires de travail ou locaux de ressources ainsi que pour servir le café et les repas et comme centres de recyclage. 



		.21 

		Bahut : élément de rangement autostable pouvant servir de support aux surfaces de travail et aux huches. Un bahut doit être modifiable pour recevoir un module d’alimentation en électricité. 



		.22 

		Tables de réunion 





	.1 	Grande table – table ayant une capacité de 13 places assises ou plus. 

	.2 	Table moyenne – table ayant une capacité de sept à 12 places assises. 

.3	Les grandes tables et les tables moyennes doivent être composées de plus d’une section afin de s’assurer qu’on puisse les déplacer par les ascenseurs et les baies de porte. 

	.4 	Petite table – table ayant une capacité de six places assises. 

		.23 

		Modulaire : collection de meubles connexes, dont certains sont des multiples dimensionnels des autres, disposés de diverses façons horizontalement et verticalement. 



		.24 

		Caisson mobile : caisson sur au moins quatre (4) roulettes; toutes les roulettes du caisson doivent être pivotantes pour permettre à son utilisateur de le déplacer facilement. 

Au moins deux (2) des roulettes doivent pouvoir se verrouiller.



		.25 

		Moniteurs : un moniteur à écran plat utilisé pour des applications audiovisuelles ou informatiques personnelles n’est pas inclus dans l’arrangement (fournis par des tiers).



		.26

		Panneau support de moniteur intégré : se fixe sur le moniteur et le soutient, compatible avec la configuration courante des perforations du support VESA.



		.27 

		Meuble de rangement avec siège : meuble de rangement comme un caisson mobile ou un bahut revêtu d’un siège rembourré et pouvant soutenir une personne assise dessus. 

Ce meuble vise à offrir des sièges supplémentaires pour les invités.



		.28

		Hors module : support hors module permettant d’installer un composant sur une cloison, sans égard à la largeur de celle-ci.



		.29 

		Panneau additionnel : panneau supporté par la cloison de base. 



		.30 

		Cadre de cloison avec vitrage : cadre conçu pour recevoir du vitrage et comprenant un vitrage. 



		.31 

		Hauteurs de cloison : hauteur d’une cloison de base, hauteur offrant une intimité au niveau de la surface de travail et hauteur offrant une intimité en position assise, chacune définie comme suit : 

.1 	hauteur d’une cloison de base : n’offre aucune intimité à l’utilisateur final; 

.2 	hauteur offrant une intimité au niveau de la surface de travail : la hauteur de la cloison doit être supérieure à celle de la surface de travail, ce qui offre de l’intimité à l’utilisateur au niveau de la surface de travail; 

.3 	hauteur offrant une intimité en position assise : la hauteur de la cloison doit être supérieure à celle de l’utilisateur assis, ce qui offre de l’intimité en position assise à l’utilisateur. 



		.32 

		Parties apparentes : la surface est visible dans les situations suivantes : 

.1 	les façades des tiroirs et les portes sont fermées; .2 	les armoires et les rayonnages sont ouverts; 

.3 	il s’agit du dessus et des côtés des armoires; 

.4 	il s’agit des bords avant de la menuiserie ou des membres du corps. 



		.33 

		Parties semi-apparentes : la surface est visible dans les situations suivantes : 

.1 	les tiroirs et les portes sont ouverts; 

.2 	il s’agit de tous les bords avant des rayonnages et de la menuiserie intérieure derrière les portes. 



		.34 

		Surfaces dissimulées : la surface est dissimulée dans les situations suivantes : 

.1 	les surfaces ne sont pas visibles après l’installation; .2 	le fond des armoires. 



		.35 

		Caisson : meuble autostable plus profond que large, d’une hauteur inférieure à 787 mm 

(31 po) (avant l’ajout de roulettes et de coussins) et doté d’éléments coulissants. Les éléments coulissants sont généralement utilisés pour le rangement ou le classement. Les caissons peuvent service de support pour surface de travail, être autostables ou mobiles. Le dessus des caissons doit être configuré de manière à pouvoir servir de siège, de 





support pour surface de travail ou de prolongement d’une surface de travail. Les caissons autostables doivent être dotés de patins de mise à niveau. 

		.36 

		Alimentation électrique et transmission de données au-dessus de la surface de travail : 

l’alimentation électrique et la transmission de données au-dessus de la surface de travail peuvent être réalisées en intégrant des composants électriques et de prise de données dans la partie supérieure de la hauteur des cloisons de base ou en intégrant des composants électriques et de prise de données dans le panneau additionnel. 



		.37 

		Alimentation électrique et transmission de données au-dessous de la surface de travail : 

l’alimentation électrique et la transmission de données au-dessous de la surface de travail peuvent être réalisés en intégrant des composants électriques et de prise de données dans la canalisation de la cloison de base ou dans la bordure de la cloison, du moment que ce soit au-dessous de la surface de travail. 



		.38 

		Câbles d’alimentation et de transmission des données : les trois circuits par câble d’alimentation sont calculés pour neuf postes de travail standards dont chacun contient une surface de travail à hauteur réglable à commande électrique, deux moniteurs, un ordinateur portable, une prise de recharge pour téléphone et une lampe de bureau.



		.39 

		Cloison d’intimité : accessoire non porteur, autostable ou raccordé au poste de travail, qui procure de l’intimité et qui peut être fixé sur le dessus d’une cloison ou à l’extrémité d’une surface de travail. 



		.40 

		Panneau empilable : panneau constitué d’une cloison de base et d’un panneau additionnel. Il permet d’augmenter ou de diminuer la hauteur des cloisons sans avoir à démonter tout le système de cloisons. Le panneau empilable doit être porteur.



		.41

		Espaces de soutien : servent à soutenir les exigences en matière de mobilier de la catégorie 6, selon les détails de la version la plus récente des Normes d’aménagement du gouvernement du Canada. 



		.42 

		Accoudoir-tablette : surface attachée à un fauteuil dont la fonction principale consiste à permettre certaines tâches comme l’écriture ou la consultation rapide de documents de référence. Ces surfaces n’ont généralement pas de pieds-supports indépendants et ne sont pas conçues pour soutenir le poids d’une personne. 



		.43 

		Dessus de table : les présentes spécifications font ici référence à la surface formant le dessus des tables. On peut aussi utiliser le terme « surface de travail ». 



		.44 

		Aspect soigné : fait référence aux sièges d’aires de repos qui doivent avoir des lignes simples et nettes et un style épuré moderne. 



		.45 

		Surfaces de travail de transition : surface rectangulaire de profondeurs distinctes à chaque extrémité. Par exemple, la surface de travail pourrait mesurer 610 mm (24 po) à une extrémité et 762 mm (30 po) à l’autre. Voir l’image ci-après (length = longueur) : 



		.46 

		Bord semi-arrondi 





[image: ]

.1 	Il s’agit d’une surface de comptoir qui se prolonge jusqu’au sol sur le côté d’un îlot, d’une table ou d’une armoire. Le composant vertical doit avoir la même largeur que le dessus de la table. 

.2 	Méthode de fabrication de l’assise d’un fauteuil qui fait en sorte que le devant de l’assise est sculpté vers le bas de manière arrondie ou adoucie afin de réduire ou d’éliminer la pression exercée contre l’arrière des cuisses. 

.47 	Surface de travail : dans le cadre des présentes spécifications, l’expression « surface de travail » renvoie à la surface constituant le dessus d’une table.

		

		.48 

		Élément supportant une surface de travail : élément de rangement, tel qu’un caisson, qui remplace le support pour surface de travail, comme les piètements en C et en porte-à-faux ou les panneaux de côté. 



		

		.49 

		COV : des composés organiques volatils sont émis sous forme de gaz à partir de certains solides ou liquides. Ils comprennent un éventail de produits chimiques dont certains pourraient avoir des impacts à court ou à long terme sur la santé. 



		

		.50 

		Verrouillage sans clé : mécanisme de verrouillage qui ne requiert pas de clé; à l’exception d’un cadenas-moraillon. Lorsque le système de verrouillage sans clé est spécifié, il doit-être fourni avec: 

.1 	Piles pour la première utilisation. Si le verrou sans clé est rechargeable, il n'est pas nécessaire d'alimenter l'unité séparée pour la recharge. 

.2 	Deux (2) clés ou outils pour accéder au compartiment des piles ou port de charge lorsque les piles se déchargent. 

.3 	Deux (2) clés maîtresses ou porte-clés pour reprogrammer les codes d’utilisateurs. 

 



		

		.51 

		Piètement en fil de fer pour fauteuils pour aire de repos : tiges métalliques multiples soudées qui forment un support pour le siège d’un fauteuil pour aire de repos, à l’exception des piètements à quatre (4) pieds ou des piètements de style traîneau. 



		

		.52 

		Passe-câbles : un passe-câbles est une ouverture pratiquée dans la surface de travail qui permet l’acheminement des câbles. Il doit être prédécoupé en usine avec un œillet métallique ou en plastique placé dans un trou sur la surface de travail. Il est habituellement de forme ronde et sa dimension varie. Le passe-câbles peut aussi être de forme carrée, rectangulaire ou ovale. Il doit mesurer au moins 50 mm (2 po) de diamètre ou 3 740 mm2 (5,94 po2). Des couvercles réutilisables doivent être fournis pour dissimuler les ouvertures lorsque celles-ci ne sont pas utilisées. 



		

		.53 

		Espace à l’intersection finie : Espace à l’intersection finie : espace à l’intersection fini (finition correspondant au fini du substrat) sur une surface de travail, une surface de rencontre ou tout autre substrat horizontal ou vertical pour protéger ou gérer les câbles qui y passent. Lorsqu’il y a un espace à l’intersection finie, il doit mesurer au moins 25 mm (1 po) de profondeur pourvu qu’il couvre 101 mm (4 po) ± 13 mm (± ½ po). Sont acceptables : formes découpées, demi-cercles ou en forme de U.  



		

		.54 

		Bancs curvilignes : bancs constitués d’éléments qui créent une forme ou une ligne courbe.  



		1.7 

		

		CARACTÉRISTIQUES ENVIRONNEMENTALES 



		

		.1 

		Environnement 

.1 Tous les produits doivent être certifiés par une tierce partie indépendante comme étant conformes à la norme sur la durabilité du mobilier ANSI/BIFMA e3 et obtenir une cote minimale level® 2. 

.2 Les produits doivent recevoir au moins un (1) point selon la section 7.6 de la norme ANSI/BIFMA e3, et ils ne doivent pas dépasser les limites de concentration des émissions pour le mobilier de bureaux lorsqu’elles sont déterminées conformément à la méthode d’essai normalisée ANSI/BIFMA x7.1-2011 Standard for Formaldehyde and TVOC Emissions of Low-emitting Office Furniture and Seating. 

 



		

		.2 

		Engagement des ressources 



		

		.1 

		La moitié (50%) de tout le bois utilisé dans la fabrication des produits offerts doit provenir d’une forêt gérée de façon durable, certifiée par l’Association canadienne de normalisation (CSA), le Forest Stewarship Council (FSC) ou la Sustainable Forestry Initiative (SFI). 



		

		.2 

		Les produits en bois composite doivent contenir au moins 60 % de matériaux recyclés. 



		

		.3 

		Le mobilier ne peut pas contenir d’urée-formaldéhyde à moins d’être entièrement revêtu de panneaux de bois composite techniques (c.-à-d., panneaux de particules, panneaux de fibres à densité moyenne, contreplaqué), lorsque les subjectiles pour les surfaces de travail, les rayonnages ou tout autre composant sont en bois composite. 



		

		.4 

		Le fini des composants métalliques doit être réalisé au moyen de revêtements non toxiques ou de revêtements à faible teneur en composés organiques volatils (COV). 



		

		.5 

		L’acier utilisé dans la fabrication doit contenir au moins 25 % de matériaux recyclés lorsque les conditions du marché le permettent. 



		

		.6 

		Tous les composants en matière plastique doivent être recyclables en fin de vie. 



		

		.7 

		Tous les adhésifs utilisés dans la fabrication doivent être exempts de polluants de l’air dangereux (PAD). (Voir l’annexe 1, de la Loi canadienne sur la protection de l’environnement (1999) [LCPE 1999) administrée par Environnement Canada. 



		.3 

		Garantie 

.1 	Des composants de remplacement doivent être fournis pour remplacer les pièces qui s’avèrent défectueuses pendant la garantie. 



		.4 

		Généralités 

.1 	L’installation de fabrication doit être certifiée ISO 9001 – Management de la qualité. 

.2 	L’installation de fabrication doit être certifiée ISO 14001 –Management environnemental. 

.3 	Programme de réacheminement des déchets solides 

.1 	Le mobilier doit être fabriqué dans une installation pour laquelle le fabricant a mis sur pied et diffusé un programme de réacheminement des déchets solides (à l’exception des déchets dangereux). 

.4 	Produits exempts de produits ignifuges toxiques 

	.1 	Le mobilier ne doit contenir ni chlorofluorocarbone (CFC), ni 

FC)ofldiphénylique polybromm (EDP), ni produit ignifuge halogénés. 

.5 	Système de gestion des matières toxiques et dangereuses 

.1 	Le fabricant doit avoir mis en place un système de gestion des matières toxiques et dangereuses dans ses installations de fabrication et les installations connexes. 

.6 	Emballage et distribution 





.1 	Emballages en carton ondulé : si l’on utilise des contenants en carton ondulé, ils doivent contenir au moins 80 % de fibres de papier recyclées 

ou être fabriqués à partir de fibres provenant de forêts gérées de manière durable. 

		

		

		.2 	Des couvertures doivent être utilisées pour de courtes distances (100 km ou moins) lorsque la taille des commandes le justifie (c.-à-d. suffisante pour remplir un camion). 

.3 	Le fournisseur doit respecter au moins une des exigences suivantes : 

.1 	les produits doivent être expédiés en vrac (c.-à-d. être désassemblés à la source, emballés plus densément pour 

l’expédition et réassemblés sur place); 

	.2 	l’emballage est recyclable ou biodégradable; 

.3 	l’emballage peut être retourné au fournisseur ou à l’expéditeur; .4 	l’emballage est réutilisable. 



		

		.7 

		Sur demande, le fournisseur ou le fabricant doit présenter, dans un délai de dix 

(10) jours ouvrables, toutes les fiches techniques sur la sécurité des substances (FTSS) qui doivent déterminer et évaluer tous les produits chimiques devant être signalés conformément à l’article 1910.1200 du document 29, Code of Federal 

Regulations (CFR) de l’Occupational Safety and Health Administration (OSHA). 



		

		.8 

		Selon le projet, le Canada peut exiger des documents justificatifs pour étayer les efforts déployés en vue d’obtenir la certification environnementale. Sur demande, le fabricant de meubles et le titulaire de l’AMA doivent fournir les documents nécessaires, tels que définis par le représentant du Canada. 



		Partie 2 

		Produits 



		2.1 

		

		QUALITÉ D’EXÉCUTION 



		

		.1 

		Les produits finis doivent être uniformes sur les plans de la qualité, du style, du matériau et de la qualité d’exécution et ils doivent être propres et exempts de tout défaut pouvant nuire à leur aspect, à leur tenue en service et à leur sécurité. Lorsqu’ils sont assemblés suivant toutes les configurations recommandées par le fabricant, les composants ne doivent comporter aucune arête ni surface non finies qui soient visibles d’une position d’utilisation normale, sauf celles en acier inoxydable. Les arêtes, les angles et les pièces métalliques que l’utilisateur risque de toucher en cours d’utilisation normale doivent être arrondis ou recouverts de moulures de protection. Les éléments lubrifiés doivent être protégés de façon à ne pas entrer accidentellement en contact avec l’utilisateur, les vêtements de ce dernier ou les documents. 



		

		.2 

		Bois et placage de bois : les surfaces et les rives des meubles doivent être poncées finement, exemptes d’imperfections et de défauts comme des marques d’outil, de machine ou de ponçage, des traces de colle, des fils soulevés, du délaminage ou des marques causées par l’eau. Les placages des surfaces doivent être assemblés avec des joints serrés adéquatement assortis. Le motif du fil ou la couleur doivent être uniformes sur toute la surface de la table. Les caractéristiques naturelles du bois et du placage seront acceptées bien que toutes les surfaces en bois massif visibles doivent être exemptes de nœuds et de trous de ver. 



		

		.3 

		Les produits finis doivent être stables, présenter une qualité, un style, des matériaux et une qualité d’exécution uniformes, et être propres et exempts de défauts qui pourraient nuire à leur aspect, à leur tenue en service et à leur sécurité. 



		

		.4 

		Tous les composants doivent être de niveau et d’équerre. 







		

		.5 

		Les joints visibles doivent être exécutés avec soin, être rigides et serrés, et être d’affleurement. Ils doivent être exempts de marques d’outil, de machine et de ponçage en travers. 



		

		.6 

		Le fini réalisé en usine doit être lisse, sans festons, ni coulures, ni peau d’orange, ni éclaboussures de peinture. 



		

		.7

		Les pièces fixes, amovibles ou réglables doivent être construites de façon à ne pas se desserrer, s’enlever accidentellement ni causer des blessures.



		

		.8

		Tous les produits et leurs pièces doivent être adéquatement assujettis, avoir conservés leur forme et être demeurés intacts pendant toute la durée de vie couverte par la garantie, dans le cadre d’une utilisation normale.





		2.2 

		

		CARACTÉRISTIQUES GÉNÉRALES 



		

		.1 

		Tout le mobilier doit être fourni avec la quincaillerie nécessaire à son installation. 



		

		.2 

		Tout le mobilier doit être équipé de patins de mise de niveau résistants à la corrosion sur les pieds, le piètement et les supports, sauf si des roulettes sont spécifiées. Les patins de mise de niveau ne doivent pas dépasser la largeur du piètement et doivent permettre un réglage vertical (longueur) d’au moins 25 mm (1 po) avec une tolérance de ± 6,35 mm (± 0,25 po), sauf indication contraire dans les Exigences détaillées. Les produits dont la longueur est de 1 524 mm (60 po) ou moins peuvent avoir un réglage vertical (longueur) de 19 mm (0,75 po) avec une tolérance de ± 6,35 mm (± 0,25 po). Les patins doivent être bien fixés et ne doivent pas se desserrer ni se détacher pendant l’utilisation. Ils doivent aussi être accessibles et amovibles pour le réglage ou le remplacement. 



		

		.3 

		Tous les finis et les finis de surface doivent respecter les exigences des normes CAN/CGSB 44.227 et CAN/CGSB 44.229. 



		

		.4 

		Tous les stratifiés et le mobilier prescrit avec des composants stratifiés doivent répondre aux critères suivants : 

.1 	les produits doivent être en stratifié haute pression et satisfaire aux exigences de rendement des stratifiés haute pression. Le stratifié basse pression est acceptable pour les surfaces verticales comme les structures de soutien, les panneaux de côté et les panneaux de fond, pour les surfaces intérieures comme les étagères, ainsi que pour les bahuts, les caissons et les tours; 

.2 	les subjectiles doivent être des panneaux de particules, des panneaux MDF 

(panneau de fibres à densité moyenne) ou du contreplaqué de bois de feuillus; 

.3 	les finis stratifiés doivent être appliqués correctement sur un subjectile et la surface du dessous doit présenter un contrebalancement tout aussi équilibré; 

.4 	dans le cas des meubles avec un dessus en stratifié haute pression ou en stratifié, la couleur du fini des rives apparentes doit être assortie à la couleur du fini du dessus de table. 



		

		.5 

		Tous les placages de bois et le mobilier prescrit avec des composants en placage de bois doivent répondre aux critères suivants : 

.1 	le placage de bois doit être fourni en bois de cerisier, d’érable, de chêne et de noyer dans la gamme standard de placage de bois du fabricant; 

.2 	les placages doivent être choisis avec soin pour assortir le motif du grain du bois et préserver la symétrie (le cas échéant); 

.3 	les placages des surfaces doivent être assemblés avec des joints serrés et être adéquatement appareillés. Le motif du fil ou la couleur doivent être uniformes sur toute la surface. Les caractéristiques naturelles du bois et du placage seront acceptées; 







		

		.4 	les subjectiles doivent être des panneaux de particules, des panneaux MDF 

(panneau de fibres à densité moyenne) ou du contreplaqué de bois de feuillus; 

.5 	dans le cas des meubles avec un dessus en placage de bois, la couleur des rives apparentes doit être assortie à la couleur du fini du dessus; 

.6 	tous les éléments en panneaux de particules plaqués doivent comporter un placage sur la face apparente et être de construction équilibrée sur les deux faces pour éviter le gauchissement; 

.7 	si elles ne sont pas stratifiées des deux côtés, les surfaces plaquées doivent comporter sur le contreparement une feuille de contrebalancement multicouche. 



		.6 

		Toutes les surfaces métalliques et le mobilier prescrit avec des composants métalliques doivent répondre aux critères suivants : 

.1 	tous les composants en aluminium apparents doivent être anodisés, peints ou traités d’une autre façon pour empêcher l’oxydation; 

.2 	toutes les soudures doivent être solides, exemptes de fissures et de vides. Elles doivent être propres, lisses et uniformes, et être exemptes de calamines, de flux, de corps étrangers et de toute autre inclusion pouvant nuire à l’application de l’apprêt ou du produit de finition. 



		.7 

		Panneaux de contreplaqué de bois de feuillus : ils doivent satisfaire aux exigences de la qualité architecturale de l’essence bouleau de la norme ANSI/HPVA HP-1. Utiliser une âme en panneau de particules et un adhésif de type II, et opter pour une construction équilibrée pour réduire au minimum le gauchissement. 



		.8 

		Les panneaux de particules utilisés comme subjectiles doivent être de catégorie M2 ou supérieure, conformément à la norme ANSI A208-2008.1. 



		.9 

		Les tables, les dessus de table et les surfaces de travail doivent tous respecter les exigences suivantes : 



		

		.1 

		être fabriqués de panneaux de particules, de MDF ou de contreplaqué de bois de feuillus avec une surface en placage de bois ou en stratifié haute pression, sauf si du verre ou du métal sont prescrits; 



		

		.2 

		toutes les bordures des dessus de table conçus pour que l’utilisateur appuie l’avant-bras ou le poignet doivent être arrondies suivant un rayon d’au moins 3 mm (0,12 po); 



		

		.3 

		rives des dessus de table et des surfaces de travail : 

	.1 	toutes les rives des dessus de table et des surfaces de travail en 

stratifié doivent être finies avec une bande de chant en polychlorure de vinyle (PVC), en polypropylène (PP), en acrylique, en acrylonitrile butadiène styrène (ABS) ou en bois de feuillu massif; 

	.2 	Toutes les rives des dessus de table et des surfaces de travail en 

placage de bois doivent être finies avec une bande de chant d’au moins 25 mm (1 po) en bois de feuillu massif ou d’autres garnitures de bordure, à condition que le bord ne comporte pas de coins ou de côtés pointus. 



		

		.4 

		les surfaces des tables doivent feuilprbles doi de trous de guidage pour permettre l’installation de la quincaillerie de montage et des accessoires; 



		

		.5 

		le fléchissement des tables doit respecter les niveaux acceptables prescrits dans les normes CAN/CGSB 44.227 et CAN/CGSB 44.229, comme suit : 



		

		.1 	le fléchissement de la surface des tables ne doit pas être supérieur à sa longueur hors tout (L) divisée par 180 (L/180) lorsqu’elle est soumise aux essais conformément aux exigences détaillées pour les tables; 

	.2 	le fléchissement pour les t de la surface horizontale : lorsqu’elle 

est mise à l’essai selon les exigences de distribution de la charge fonctionnelle prescrites dans les normes ANSI/BIFMA X5.5 et ANSI/BIFMA X5.9, en calculant la moyenne entre les points d’extrémité et en soustrayant la hauteur du centre. La dimension qui en résulte correspond à la flèche; 

.3 	le fléchissement de la surface des bahuts : le fléchissement de la surface d’un bahut et les tablettes dla surface tedoit pas tre. La dimension qui en rnnelle divisée par 180 (L/180) lorsqu’il est mis à l’essai conformément aux exigences relatives à la répartition de la charge fonctionnelle spécifiées dans les normes ANSI/BIFMA X5.5 et ANSI/BIFMA X5.9. 



		.10 

		Les meubles de rangement nécessitant un coussin doivent être en mesure de soutenir une personne assise. Ces meubles sont destinés à remplacer une chaise d’invité. 



		.11 

		Les coussins doivent être rembourrés sur tous les côtés et ne doivent pas glisser des surfaces sur lesquelles ils sont installés. Les coussins doivent pouvoir être retirés sans endommager la surface de l’armoire, sauf pour les caissons mobiles avec siège. 



		.12 

		Les sièges coussinés ne doivent pas avoir une épaisseur inférieure à 38 mm (1-½ po) et ils doivent être fabriqués de mousse haute densité. 



		.13 

		Tissus : 

.1 	Le tissu utilisé pour recouvrir les cloisons, les tableaux d’affichage et les coussins d’assise doit être fait de matériaux recyclés ou d’autres matériaux écologiques. 

.2 	Inflammabilité : les cloisons doivent présenter un indice de propagation des 

flammes d’au plus 150 et un indice de dégagement des fumées d’au plus 300 lorsqu’elles sont mises à l’essai selon les exigences applicables du Code national du bâtiment du Canada (CNB) conformément à la norme CAN/ULC-S102-2010. L’essai doit être effectué sur chacune des combinaisons de tissu et de construction intérieure. Les tissus qui ont une composition et un poids identiques sont acceptés comme étant comparables au tissu testé sur la cloison. 

.3 	La résistance des tissus à l’abrasion doit être conforme aux exigences de performance stipulées dans le document Voluntary Performance Guidelines for Upholstery de l’ACT. 



		.14 

		Les produits doivent être conformes à la version en vigueur de la norme CAN/CGSB44.227. 



		.15 

		Les panneaux vitrés doivent être transparents ou givrés et être constitués d’acrylique ou de verre de sécurité (à l’exception du verre armé). 



		.16 

		Interchangeabilité : chaque composant doit pouvoir être assemblé, désassemblé et reconfiguré lorsque des changements sont requis sans endommager le composant ou sans nuire à sa tenue en service, et les pièces doivent être remplaçables. 





.1 	Les dessus de table et les surfaces de travail doivent être de construction et d’aspect similaires et doivent permettre l’interchangeabilité des pieds et des supports. 



		.17 

		L’espace de dégagement sans obstruction sous toutes les tables et surfaces de travail doit être d’au moins 434 mm (17,1 po) de profondeur conformément aux exigences de la norme BIFMA G1 visant les hommes du 95e percentile, sauf que la profondeur aux orteils doit être de 584 mm (23 po). 



		.18 

		Tous les bords et angles que l’utilisateur pourrait toucher doivent être arrondis selon un rayon d’au moins 3 mm. 



		.19 

		Sécurité : les pièces fixes, amovibles ou réglables doivent être fabriquées de façon à ne pas se desserrer, s’enlever accidentellement, ni causer de blessures. 



		.20 

		Mécanismes de réglage : pour les composants dotés d’un réglage en hauteur continu, les mécanismes de réglage doivent pouvoir être actionnés de la position de travail sans outils non fournis. Les mécanismes de réglage utilisés pour des réglages continus doivent avoir un dégagement approprié afin de permettre à l’utilisateur d’effectuer le réglage. Pour être actionnée, toute manivelle de réglage des surfaces ne doit pas exiger une force de plus de 50 N (12 lbf). 



		.21 

		L’écartement des pieds ne doit pas pouvoir être réduit et le socle doit être correctement lesté afin d’éviter tout risque de basculement de la table. La conception du piètement ne doit pas nuire aux fonctionnalités du produit ni à son utilisation prévue.



		.22 

		Toute la menuiserie doit respecter ce qui suit : 



		

		.1 

		les portes et les tiroirs doivent, lorsqu’ils sont fermés, s’emboîter parfaitement et uniformément sur tous les côtés. Des butoirs en matériau souple doivent être installés sur tous les assemblages de portes et de tiroirs pour amortir les bruits d’ouverture et de fermeture en fin de course. D’autres moyens de réduire le bruit d’impact peuvent être acceptés. 



		

		.2 

		Toute la menuiserie apparente et semi-apparente, ainsi que les portes et les dessus, doivent présenter le même matériau pour le fini, sauf mention contraire. 



		

		.3 

		Les rives apparentes et semi-apparentes doivent être traitées en y appliquant des bandes de chant. 

.1 	Éléments du corps – le matériau doit être identique à celui des composants en polychlorure de vinyle (PVC), en polypropylène (PP), en acrylique, en acrylonitrile butadiène styrène (ABS) ou en bois de feuillu massif. 

.2 	Tablettes apparentes – Le matériau doit être identique à celui des éléments du corps apparents ou êou rent corps entesde fvinyle (PVC), en polypropylène (PP), en acrylique, en acrylonitrile butadiène styrène (ABS) ou en bois de feuillu massif. 

.3 	Tablettes semi-apparentes – Le matériau doit être identique à celui de l’intérieur de l’armoire, de la tablette ou être en polychlorure de vinyle (PVC), en polypropylène (PP), en acrylique, en acrylonitrile butadiène styrène (ABS) ou en bois de feuillu massif. 

.4 	Façades des portes – Le matériau doit être identique à celui des composants apparents ou être en polychlorure de vinyle (PVC), en polypropylène (PP), en acrylique, en acrylonitrile butadiène styrène (ABS) ou en bois de feuillu massif. 



		

		.4 

		Le fini semi-apparent des portes de menuiserie doit être dans des matériaux et des épaisseurs similaires des deux côtés, identiques aux finis apparents, afin d’éviter tout gauchissement. 



		.23 

		Système d’acheminement des câbles 







		

		.1

		Toutes les surfaces de travail et les surfaces des tables de réunion avec câbles électriques et câbles de données doivent être dotées de systèmes d’acheminement des câbles pour acheminer et dissimuler les câbles. 



.1            Les prises doivent être accessibles, intégrées dans l’unité et les câbles ne doivent pas être visibles.





		

		.2

		Lorsqu’une surface de travail (à l’exception d’une surface de transaction) une surface d’une table de réunion ou un support ou un panneau de fond comprend des ouvertures pour l’acheminement des câbles, des passe-câbles doivent être fournis. Des couvercles réutilisables doivent être fournis pour masquer les ouvertures lorsque les passe-câbles ne sont pas utilisés. 



		

		.3 

		Toutes les surfaces de travail d’une largeur inférieure ou égale à 1 219 mm (48 po) doivent comporter au moins un (1) passe-câbles intégré à la surface de travail ou un (1) espace à l’intersection finie. Toutes les surfaces de travail d’une longueur supérieure ou égale à 1 372 mm (54 po) doivent comporter au moins deux (2) passe-câbles intégrés aux surfaces de travail ou deux (2) espaces à l’intersection finie. 



		

		.4 

		Il peut s’agir de passe-câbles ou d’espaces à l’intersection finie de la surface de travail et d’un plan perpendiculaire comme une cloison ou un élément de rangement supérieur, lorsque prescrit. 



		

		.5 

		La méthode utilisée pour acheminer les fils et les câbles doit faire en sorte que la façade d’un caisson, placé sous la surface de travail, ne fasse pas saillie par rapport à cette dernière. 



		

		.6 

		Lorsque les passe-câbles se trouvent au-dessus d’un caisson, les fils qui y passent ne doivent pas nuire au fonctionnement des tiroirs. 



		

		.7 

		Un système vertical d’acheminement des câbles doit être prévu pour les surfaces de travail à hauteur réglable. Il doit être fourni en blanc, noir ou gris. 



		.24 

		Verrouillage :

.1 	Lorsqu’une serrure est prescrite, tous les tiroirs et les portes d’un meuble doivent pouvoir se verrouiller. 

.2 	Toutes les serrures des éléments d’un poste de travail doivent s’ouvrir avec la même clé. Les serrures de postes de travail distincts doivent s’ouvrir avec des clés différentes. 

.3 	Au moins deux (2) jeux de clés pareilles doivent être fournis par poste de travail ou par salle. 



		.25 

		Le verrouillage des classeurs métalliques doivent répondre aux exigences suivantes :

.1 	Répondre aux exigences de l’article 2.2.24 (ci-dessus); 

.2 	Les serrures doivent être de type à cylindre, à goupille et à clavette et doivent présenter un fini anticorrosion; 

.3 	Les serrures et les cylindres doivent être conçus pour être facilement installés ou remplacés sur place. 



		.26 

		Tous les appareils d’éclairage de bureau doivent répondre aux exigences suivantes : 

.1 	Tous les appareils d’éclairage doivent être homologués par la CSA; 

.2 	Les produits d’éclairage doivent être énergétiques et conformes au DLC (Design Light Consortium), et ils doivent être dotés d’un interrupteur. 



		.3

		ils doivent comprendre un bras réglable en hauteur et un pivot permettant de modifier l’orientation de la lumière ainsi qu’un cordon d’alimentation d’une longueur de 1 829 mm (6 pi); 



		.4

		tous les luminaires doivent être munis de lampes diodes électroluminescentes (DEL) dont la durée de vie minimale est de 35 000 heures; 



		.5 

		tous les luminaires doivent avoir un indice de rendu des couleurs (IRC) d’au moins 80; 



		.6 

		Tous les luminaires doivent avoir une température de couleur apparente de 2700 K à 3500 K.  





	.27 	Sièges souples 

		.1 

		Mousse de polyuréthane : les mousses doivent résister à une flèche de pénétration (FP) [à 25 %] entre 155,7 et 177,9 N (de 35 à 40 lbf) et avoir une masse volumique supérieure à 32 kg/m³ (2 lb/pi³) lorsqu’elles sont mises à l’essai conformément à la norme ASTM D3574. 

.1 	Lorsque la mousse de rembourrage est soumise aux essais 

conformément à la méthode B de l’essai I-3 de la norme ASTM D3574, Dynamic Fatigue Test by Constant Force Pounding (Essai de fatigue dynamique par martèlement constant), la perte de force du support à une FP de 40 % ne doit pas dépasser 23 % dans le cas de la mousse utilisée pour l’assise et 33 % dans le cas de la mousse utilisée pour le dossier. 



		.2 

		Un système de suspension de siège doit être utilisé et doit comprendre des ressorts, des sangles, des sangles à ressorts hélicoïdaux ou tout type de système de suspension pour assurer le confort des utilisateurs. Il doit être testé et respecter la norme BIFMA x 5.4 Lounge and Public Seating – Test. 



		.3 

		Rembourrage : Toutes les chaises et fauteuils rembourrées doivent être en de tissu et de matériaux respirant, avec des propriétés de résistance à l'humidité, aux taches et aux odeurs. Matériaux inclus, mais ne se limitant pas au faux cuir, au vinyle à faible teneur en COV ou au Crypton. 

.1 	Le matériau de rembourrage doit être traité pour résister aux taches. 

.2 	Les motifs doivent être alignés aux coutures et aux angles, tant à la verticale qu’à l’horizontale. 

.3 	Les coutures pour le rembourrage doivent être en doubles couture, des sur-coutures ou un autre type de couture, dans la mesure où les tests de résistance et de glissement des coutures sont respectés, selon les Voluntary Performance guidelines de l’ACT, et que les coutures sont parfaitement droites. 

.4 	Le tissu ayant un sens ou le tissu imprimé (p. ex. bandes, formes géométriques, texturés) doit être posé de façon à respecter l’uniformité ou la répétition et le sens du motif. 

.5 	Le tissu doit être constitué à 100 % de matières recyclées ou d’autres matières écologiques. 



		.4 

		Le tissu d’ameublement doit être bien posé, propre et d’aspect soigné. Tout excès de tissu doit être taillé de façon nette et enlevé. 



		.5 

		Les dispositifs de fixation comme les agrafes doivent être placés de façon à ne pas être visibles. L’assise du siège doit être finie de façon à dissimuler toutes les arêtes. 



		

		

		.6

		Tous les bords et tous les angles de la structure du dossier et de l’assise doivent être adoucis ou arrondis afin de prévenir tout dommage, abrasion et usure de la matelassure et du tissu d’ameublement. 



		

		

		.7

		Il faut garder une réserve de couture et réaliser adéquatement les coutures pour prévenir les bords non finis, les coutures mal arrêtées, brisées ou manquantes ainsi que les torsions, les plis ou les grignes. Les fils de dessus et de dessous doivent être ajustés aux matériaux de rembourrage avec une tension adéquate pour qu’il n’y ait aucune boucle dans la couture, ni plissage du tissu ni craquelure lorsque le tissu d’ameublement est étiré par-dessus la matelassure pour épouser la forme de l’assise. 



		

		

		.8

		Le tissu d’ameublement doit être fixé solidement avec des petits clous ou des agrafes, ou des fermetures éclair. Les dispositifs de fixation doivent être placés de façon à ne pas être visibles.



		

		

		.9

		Tous les fonds de l’assise rembourrée doivent être recouverts de batiste et le tissu d’ameublement ne doit laisser aucun bord apparent. 



		

		

		.10

		Le profil des accoudoirs doit être droit sur le côté extérieur et avoir un aspect soigné.



		

		

		.11

		Tous les produits offerts dans chaque sous-catégorie doivent provenir de la même gamme et avoir une conception et un style similaires.





		

		.28 

		Tabourets de bar et chaises de cuisinette 

.1 	Les sièges de cuisinette doivent être uniformes sur le plan de la qualité et ils doivent être propres et exempts de tout défaut pouvant nuire à l’aspect et à la tenue en service. 

.2 	Les surfaces extérieures doivent être lisses et toutes les arêtes doivent être arrondies et biseautées. Toutes les surfaces accessibles doivent être exemptes de bords coupants et de rayures et ne doivent présenter aucun risque pour la sécurité. 

.3 	Rebord semi-arrondi : lorsqu’elle est mesurée sans compression, la hauteur verticale de la courbe du bord avant de l’assise ne doit pas être inférieure à 40 mm (1,6 po) et le rayon de courbure du bord avant ne doit pas être inférieur à 40 mm (1,6 po) ni supérieur à 120 mm (4,7 po). Tous les tabourets de bar et les chaises de cuisinette doivent avoir un bord semi-arrondi. 



		

		.29 

		Panneaux d’aire de repos et panneaux d’intimité

 .1 	Ces panneaux doivent être autostables et ne nécessiter aucun dispositif de retenue parasismique externe ni aucun support structural. La stabilité doit être conforme aux exigences de la norme BIFMA 5.5.

.2 	Ils doivent être fabriqués avec un cadre rigide en bois, en métal ou en contreplaqué et finis selon les exigences détaillées. 

.3 	Les coutures du rembourrage doivent être droites et alignées sur le cadre. Le tissu d’ameublement ou le tissu de maille ne doit présenter aucun plissage ni étirage.



		

		.30

		Les bras supports pour moniteurs doivent être considérés comme des accessoires conformément aux essais effectués en fonction de la pire éventualité de la norme BIFMA X5.5.



		

		.31

		Les accessoires pour systèmes de composants de la catégorie 1B sont facultatifs.



		2.3 

		

		TOLÉRANCES 



		

		.1 

		Il faut appliquer les tolérances suivantes, sauf indication contraire dans la partie 3, Exigences détaillées relatives aux produits. 







.1 	Surfaces de travail :  25 mm (± 1 po) de hauteur et ± 13 mm (± 1/2 po) de largeur et de profondeur. 



.2	Les plages de réglage de la hauteur des tables multimédias à hauteur réglable de catégorie 6 peuvent différer de la plage prescrite : ± 25 mm (± 1 po) en hauteur, - 51 mm (-2 po) en largeur et -25 mm (-1 po) en profondeur.

.3 	Tables de réunion (catégories 1B, 4 et 6), tables de vidéoconférence, tables multimédias et tables des salles de formation : ±25 mm (±1 po) pour la hauteur fixe. 

.4 	Tables de catégorie 6 et surfaces de travail, à l’exception des tables des salles de réunion : ±51 mm (±2 po) pour la largeur, la longueur et le diamètre, ±13 mm (±1/2 po) pour la hauteur. 

.5 	(Rangement) caissons : ±25 mm (±1 po) pour la largeur et -51 mm (-2 po) pour la profondeur. 

	.6 	Tours de rangement personnel -102 mm (-4 po) pour la hauteur. 

	.7 	Penderies et bibliothèques : ±25 mm (±1 po) pour la hauteur. 

.8 	Bahuts, huches et éléments de rangement supérieur : ±13 mm (±1/2 po) pour la longueur et ±50 mm (±2 po) pour la profondeur. 

.9 	Cloisons d’intimité : une tolérance de -6 mm (-1/4 po) sur la largeur de la surface de travail, et de -8,5 mm (-1/3 po) sur la profondeur de la surface de travail est acceptable.

	.10 	Réglage vertical des supports : ±13 mm (±1/2 po) 

	.11	Dimensions linéaires largeur, longueur, profondeur et hauteur, +/- 1,5 mm (+/- 1/16 po) à moins d’indication contraire et à l’exception des classeurs latéraux et verticaux.

.2 	Si une tolérance n’est ni susmentionnée, ni indiquée après les dimensions d’un article figurant à la partie 3, Exigences détaillées relatives aux produits, une tolérance supplémentaire ne sera pas acceptable. Lorsqu’une plage de dimensions est indiquée [par exemple : partie 3, la hauteur d’une surface de table doit se situer entre 482 mm (19 po) et 660 mm (26 po)], une tolérance supplémentaire ne sera pas acceptable. 

Partie 3 	EXIGENCES DÉTAILLÉES RELATIVES AUX PRODUITS 

3.1 	CATÉGORIE 1A : Cloisons interraccordables et systèmes autostables 

	.1 	Description 

.1 	Inclus la hauteur d’une cloison de base, l’intimité au niveau de la surface de travail, et l’intimité en position assise. 

	.2 	Les cloisons doivent être empilables. 

.3 	L’intimité au niveau de la surface de travail et l’intimité en position assise doivent être obtenues avec des cloisons empilables formées d’une cloison de base et d’au moins un panneau additionnel. Chaque panneau additionnel faisant partie du panneau empilable doit être porteur et pouvoir soutenir des composants suspendus. 

.4 	La hauteur totale d’une cloison d’intimité en position assise peut être obtenue avec la hauteur d’une cloison de base et un panneau additionnel; la hauteur des cloisons ne doit pas dépasser 1 372 mm (54 po). 

.5 	Des raccords de cloisons doivent permettre d’installer une cloison perpendiculaire à n’importe quel point sur la largeur d’une cloison. 

	.2 	Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		La hauteur totale des cloisons, y compris les composants soutenus, ne doit pas dépasser 1 372 mm (54 po). 



		

		.2 

		Toutes les hauteurs de cloison doivent être conformes aux exigences suivantes : 

.1 	La hauteur d’une cloison de base doit se situer entre 711 mm (28 po) et 965 mm (38 po) inclusivement; 

.2 	La hauteur d’intimité au niveau de la surface de travail doit se situer entre 1 065 mm (42 po) et 1 219 mm (49 po) inclusivement; 

.3 	La hauteur d’intimité en position assise doit se situer entre 

1 270 mm (50 po) et 1 372 mm (54 po) inclusivement. 



		

		.3 

		La largeur des cloisons doit être de 457 mm (18 po), 610 mm (24 po), 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), ou 1 524 mm (60 po). 



		

		.4 

		Les cadres de cloison avec vitrage ne doivent pas dépasser 610 mm (24 po) de hauteur et ils doivent être situés à une hauteur d’intimité en position assise. 



		

		.5 

		L’épaisseur maximale des cloisons ne doit pas dépasser 102 mm (4 po). 



		.3 

		Finis 

		



		

		.1 

		Les cloisons de base doivent être revêtues de tissu rembourré ou de stratifié de plastique. Aux endroits où un élément de circulation d’air est requis, les cloisons de base doivent être offertes en métal à circulation d’air ou perforé, en tissu à mailles lâches ou en panneau ouvert. 



		

		.2 

		Les panneaux additionnels doivent être revêtus de tissu rembourré, de surfaces punaisables, de rails pour accessoires, de tableaux blancs, de vitrages ou d’une quelconque combinaison de ces revêtements. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	La hauteur des cloisons doit comporter des modules d’alimentation et de transmission des données sur le devant. Les prises de courant doubles, ainsi que les prises de voix et de données, doivent être offertes à des endroits prédéterminés, lorsque prescrit. 

.2 	Les prises d’alimentation et de transmission des données doivent être situées au-dessous la surface de travail et au-dessus de la surface de travail. 

.3 	Chemins de câbles 

.1 	Toutes les cloisons et tous les poteaux, qu’ils soient alimentés ou non, doivent comporter un chemin de câbles dissimulé qui permet de gérer les câbles électriques et téléphoniques et les câbles de transmission de données.

	.2 	Les chemins de câbles doivent être suffisamment spacieux pour 

offrir un rayon de courbure d’au moins 76 mm (3 po) destiné au passage de câbles de communication à l’horizontale et à la verticale. 

.3 	Les chemins de câbles doivent recevoir au moins trois (3) circuits à sept fils ainsi que neuf (9) câbles de communication d’un diamètre de 5 mm (0,20 po) avec une capacité de remplissage maximale de 60 %. 



		.4 

		Les chemins de câbles situés à la base doivent être munis d’entrées défonçables permettant de recevoir des prises électriques dos à dos.



		.5 

		Les couvercles de chemins de câbles doivent s’ouvrir sans l’aide d’outils spéciaux et se refermer solidement. 



		.6 

		Les câbles de communication et d’électricité peuvent être placés dans un même chemin de câbles, pourvu qu’une séparation métallique soit ménagée. 



		.7 

		Il doit être possible d’installer des prises d’alimentation sur les chemins de câbles qui n’en ont pas sans avoir à démonter le poste de travail. 



		.8 

		Toutes les entrées défonçables et tous les points d’accès non utilisés et visibles doivent être recouverts pour cacher les trous inesthétiques.



		.9 

		Le système vertical d’acheminement des câbles doit permettre de camoufler les câbles entre le chemin de câbles de la cloison et le point d’entrée dans le plancher, le mur ou le plafond. 





	.4 	Installation électrique 

		.1 

		L’installation électrique doit être faite de composants modulaires capables d’alimenter en énergie certains endroits prédéterminés et pouvant être légèrement modifiés ou désassemblés sans démonter le poste de travail. 



		.2 

		Des accès par le plafond et le plancher ainsi qu’une alimentation dans les murs sont requis. Les dispositifs d’alimentation par le haut doivent être compatibles avec des plafonds d’au moins 3 048 mm (10 pi) de hauteur. 





.3 	L’installation électrique doit pouvoir alimenter en électricité neuf (9) postes de travail à partir d’un point d’alimentation central. 

		.4 

		L’installation électrique doit avoir la capacité d’alimenter au moins trois (3) circuits à sept (7) fils par alimentation. 



		.5 

		Une installation électrique d’au moins 115 V et 15 ou 20 A comprenant au moins deux (2) circuits doit être offerte pour les vieux bâtiments, lorsque prescrit. 



		.6 

		Chaque poste de travail doit comporter au maximum six (6) prises de courant sur le devant, soit trois (3) prises de courant doubles ou deux (2) prises de courant triples. Chaque poste de travail doit être dotée d’une (1) prise voix et données sur le devant. 



		.7 

		Prises : les prises doivent être interchangeables à des endroits prédéterminés par le fabricant et accessibles à la hauteur de la surface de travail, en dessous et au-dessus de celle-ci. 



		.8 

		Les cloisons et les panneaux additionnels avec prises électriques d’une largeur variant entre 457 mm (18 po) et 610 mm (24 po) doivent comporter jusqu’à trois (3) prises électriques. Les cloisons et les panneaux additionnels dont la largeur varie de 762 mm (30 po) à 1 524 mm (60 po) doivent comporter jusqu’à quatre (4) prises électriques. 





	.5 	Piètement 

.1 Les patins de mise à niveau doivent permettre un réglage sur au moins 51 mm (2 po). 

3.2 	CATÉGORIE 1B : Systèmes autostables 

	.1 	Surfaces de travail à hauteur fixe 

		.1 

		Description 



		

		.1 

		Les surfaces de travail à hauteur fixe doivent être rectangulaires, de transition, en forme de D ou à 120 degrés. 

.1 	Les surfaces de transaction montées sur cloison doivent être rectangulaires. 



		

		.2 

		Les surfaces de travail à hauteur fixe doivent être soutenues par les cloisons, par des piètements ou une combinaison des deux. Si elles sont soutenues par des piètements, le soutien ne dépend pas des cloisons. 



		

		.3 

		Les surfaces de travail à hauteur fixe doivent être offertes avec un panneau de fond sauf si elles sont soutenues par une cloison ou si la surface de travail est parallèle à un mur. 

.1 	Le panneau de fond ne doit pas empêcher l’accès aux prises murales ni entraver les supports des surfaces de travail et l’accès aux prises électriques et aux prises de données. 

.2 	Le panneau de fond doit être posé parallèlement à la largeur de la surface de travail. 



		

		.4 

		Les surfaces de travail à hauteur fixe doivent pouvoir s’intégrer aux meubles de rangement sans gêner le système d’acheminement des câbles. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		Les surfaces de travail rectangulaires doivent mesurer 610 mm (24 po), ou 762 mm (30 po) de profondeur sur 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 

1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), ou 2 134 mm (84 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.2 

		Les surfaces de travail de transition doivent mesurer 610 mm (24 po) de profondeur à une extrémité et 762 mm (30 po) de profondeur à l’autre extrémité, sur 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), ou 2 134 mm (84 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.3 

		Les surfaces de travail en forme de D doivent mesurer 610 mm (24 po), 762 mm (30 po), ou 914 mm (36 po) de profondeur sur 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), ou 1 829 mm (72 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.4 

		Les surfaces de travail à 120 degrés doivent mesurer 610 mm (24 po) et 762 mm (30 po) de profondeur sur 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), ou 1 524 mm (60 po) de largeur / longueur de chaque côté.



		

		.5 

		Les surfaces de transaction montées sur cloison doivent avoir une profondeur de 305 mm (12 po), 381 mm (15 po), ou 457 mm (18 po), sur 457 mm (18 po), 610 mm (24 po), 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), ou 1 524 mm (60 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.6 

		La hauteur des surfaces de travail est fixe et doit mesurer 737 mm (29 po) du plancher jusqu’à la surface supérieure du dessus de table. 



		

		.7 	Les panneaux de fond doivent mesurer au moins 279 mm (11 po) de hauteur et au plus 508 mm (20 po) de hauteur. Ils doivent avoir la même largeur que la surface de travail. 



		.3 

		Finis 

.1 	Les surfaces de travail doivent être revêtues de stratifié haute pression. 

.2 	Les panneaux de fond doivent être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression, en métal ou en métal peint. 

.3 	Le piètement doit être en métal ou en métal peint. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les surfaces de travail qui mesurent au moins 1 372 mm (54 po) de longueur doivent comporter au moins deux (2) passe-câbles ou deux (2) espaces à l’intersection finie pour l’acheminement des câbles. 

.2 	Les surfaces de travail mesurant 1 219 mm (48 po) et moins de longueur doivent comporter un (1) passe-câbles ou un (1) espace à l’intersection finie. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les surfaces de travail doivent être montées sur cloisons ou supportées par un piètement en C, à poteaux, ou par des supports de surfaces de travail ou des panneaux de côté pleine hauteur. 

.1 	Les supports de surfaces de travail doivent pouvoir se raccorder à un bahut. 

.2 	La capacité hors module doit permettre d’installer une surface de travail supportée par une cloison à n’importe quel endroit sur la largeur de la cloison. 

	.2 	Surfaces de travail modulaires de type comptoir 

		.1 

		Description 

.1 	Les surfaces de travail doivent être raccordées par une structure de soutien partagée qui se prolonge sur toute la longueur du meuble. Une arête ou une tranchée centrale doit être prévue pour les chemins de câbles d’alimentation et de transmission des données. 

.2 	Les surfaces de travail de type comptoir doivent être disponibles en trois (3) longueurs : longues de deux postes de travail, longues de trois postes de travail et longues de quatre postes de travail. 

.3 	Elles doivent inclure des cloisons d’intimité sur toute la longueur des surfaces de travail, entre les utilisateurs. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Chaque surface de travail individuelle doit avoir une profondeur de 610 mm (24 po), ou 760 mm (30 po). 

.2 	La largeur/longueur de chaque surface de travail doit être de 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), ou 1 524 mm (60 po). 

.3 	Les cloisons d’intimité doivent mesurer entre 305 mm et 406 mm (entre 12 po et 16 po) de hauteur. 







		

		.4 	L’arête ou la tranchée centrale doit se prolonger sur toute la longueur de la surface de travail de type comptoir et une tolérance de -51 mm (-2 po) à chaque extrémité est acceptable. 



		.3 

		Finis 

.1 	Les surfaces de travail doivent être revêtues de stratifié haute pression. 

.2 	Les cloisons d’intimité doivent être en tissu, en acrylique ou en verre de sécurité (à l’exception du verre armé). Le verre acrylique et le verre de sécurité doivent avoir un fini transparent ou givré. 

.3 	Le support des surfaces de travail doit être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression, en métal ou en métal peint.  



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 



		

		.1 

		Chemins de câbles 

.1 	Une arête ou une tranchée centrale partagée doit être prévue pour les chemins de câbles d’alimentation et de transmission des données et de la voix. 

.2 	Les chemins de câbles doivent recevoir au moins trois (3) circuits à sept fils ainsi que neuf (9) câbles de communication d’un diamètre de 5 mm (0,20 po) avec une capacité de remplissage maximale de 60 %. 

.3 	Les couvercles de chemins de câbles doivent s’ouvrir sans l’aide d’outils spéciaux et se refermer solidement. Les câbles doivent pouvoir se prolonger dans la tranchée sans avoir à garder le couvercle ouvert. 

.4 	Les câbles de communication et d’électricité peuvent être placés dans un même chemin de câbles, pourvu qu’une séparation métallique soit ménagée. 

.5 	Le système vertical d’acheminement des câbles doit permettre de camoufler les câbles entre le chemin de câbles de la cloison et le point d’entrée dans le plancher, le mur ou le plafond. 



		

		.2 

		Installation électrique 

.1 	L’installation électrique doit être faite de composants modulaires 

capables d’alimenter en énergie certains endroits prédéterminés et pouvant être légèrement modifiés ou désassemblés sans démonter le poste de travail. 

.2 	Des accès par le plafond et le plancher ainsi qu’une alimentation dans les murs sont requis. Les dispositifs d’alimentation par le haut doivent être compatibles avec des plafonds d’au moins 3 048 mm (10 pi) de hauteur. 

.3 	L’installation électrique doit pouvoir alimenter en électricité huit (8) postes de travail à partir d’un point d’alimentation central. 

.4 	L’installation électrique doit avoir la capacité d’alimenter au moins trois (3) circuits à sept (7) fils par alimentation. 

.5 	Une installation électrique d’au moins 115 V et 15 ou 20 A comprenant au moins deux (2) circuits doit être offerte pour les vieux bâtiments, lorsque prescrit. 



		.6 

		Chaque poste de travail doit comporter deux (2) prises de courant doubles sur le devant et une (1) prise voix et données sur le devant. 



		.7 

		Prises : les prises doivent être interchangeables à des endroits prédéterminés par le fabricant et situées dans la tranchée centrale. 





	.5 	Piètement 

		.1 

		Les surfaces de travail doivent être supportées par un piètement central et des côtés ou des pieds, seulement par des côtés ou seulement par des pieds. 



		.2 

		Il n’est pas nécessaire que la quincaillerie requise pour installer une cloison d’intimité sur un dessus de table soit dissimulée, mais elle doit être compatible avec le piètement de la table et le système d’acheminement des câbles. 



		.3 

		La structure des postes de travail de type comptoir doit permettre un nivelage d’au moins 51 mm (2 po). 





	.3 	Tables de réunion 

	.1 	Description 

	.1 	Les tables doivent être rondes, carrées ou rectangulaires. 

 .2 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po).

  

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		Les tables rondes doivent mesurer 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), ou 1 067 mm (42 po) de diamètre. 



		

		.2 

		Les tables carrées doivent mesurer 762 mm x 762 mm (30 po x 30 po), 914 mm x 914 mm (36 po x 36 po), ou 1 067 mm x 1 067 mm (42 po x 42 po). 



		

		.3 

		Les tables rectangulaires doivent mesurer 762 mm (30 po) de profondeur sur 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), ou 1 828 mm (72 po) de longueur. 



		

		.4 

		La hauteur des tables est fixe et doit mesurer 737 mm (29 po) du plancher jusqu’à la surface du dessus de table. 



		.3 

		Finis 

		



		

		.1 

		Les dessus de table doivent être revêtus de stratifié haute pression. 



		

		.2 

		Le piètement des tables doit être en chrome, en métal, en métal peint, en bois, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 

.1 	Non requis. 



		.5 

		Piètement des tables 





.1 	Les tables rondes doivent être munies d’un piètement central soutenu par une base circulaire ou une base en étoile à 4 pieds avec patins de mise de niveau. 



		

		.2 	Les tables carrées doivent être munies d’un piètement à quatre pieds ou d’un piètement central. Les tables dont les dimensions sont de 762 mm sur 762 mm (30 po sur 30 po) doivent avoir un piètement central. 

.3 	Les tables rectangulaires doivent être munies d’un piètement à quatre poteaux, de côtés ou d’un piètement à panneaux, avec ou sans colonne de support centrale. 



		.4 

		Bahuts 



		

		.1 

		Description 

.1 	Les bahuts doivent comporter des tablettes ouvertes, des tablettes avec portes, des tiroirs ou une combinaison de ces éléments de rangement. 

.1 	Il doit y avoir un tiroir-classeur ou un tiroir ordinaire et un tiroir-classeur. 

.2 	Les bahuts doivent pouvoir se placer sous une surface de travail à hauteur fixe, pour pouvoir soutenir une surface de travail, ou être autonomes et munis d’une surface supérieure. 

.3 	Les composants fermés (portes et tiroirs) doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		

		.2 

		Dimension (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		

		.1 

		Les bahuts doivent avoir deux hauteurs : pleine hauteur et hauteur partielle. 



		

		

		.2 

		La pleine hauteur correspond à ce qui suit : 

.1 Les bahuts doivent mesurer de 711 mm (28 po) à 762 mm (30 po) de hauteur. 

.2 	Les profondeurs disponibles pour les bahuts doivent inclure 508 mm (20 po) et 610 mm (24 po). 

.3 	Les bahuts doivent mesurer 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 524 mm (60 po) et 1 829 mm (72 po) de largeur ou de longueur. 



		

		

		.3 

		La hauteur partielle correspond à ce qui suit : 

.1 	Les bahuts doivent mesurer de 533 mm (21 po) à 610 mm (24 po) de hauteur. 

.2 	Les bahuts doivent mesurer 508 mm (20 po) et 610 mm (24 po) de profondeur, ± 25 mm (1 po). 

3. 	Les bahuts doivent mesurer 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 524 mm (60 po) et 1 829 mm (72 po) de largeur et de longueur. 



		

		.3 

		Finis 

		



		

		

		.1 

		Les bahuts doivent être en métal peint avec un dessus en stratifié haute pression ou basse pression. 



		

		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		

		.5 

		Piètement 

.1 	Les bahuts doivent avoir quatre (4) pieds ou patins de mise à niveau. 



		.5 

		Huches et compartiments de rangement supérieurs 



		.1 

		Description 

.1 	Les huches et compartiments de rangement supérieurs doivent être offerts en configuration ouverte ou fermée. 

.2 	Une huche et un compartiment de rangement supérieur fermés doivent comporter des portes coulissantes, des portes à rabattement ou une seule porte coulissante. 

.3 	Les composants fermés (portes et tiroirs) doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	La hauteur combinée d’une huche posée sur un bahut ne doit pas dépasser 1 676 mm (66 po). 

.2 	La profondeur d’une huche avec compartiment de rangement supérieur doit mesurer 305 mm (12 po) ou 381 mm (15 po). 

.3 	Les huches avec compartiments de rangement supérieurs doivent mesurer 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), ou 2 134 mm (84 po) de longueur ou de largeur. 



		.3 

		Finis 

.1 	Les huches et compartiments de rangement supérieurs doivent être en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 

.1 	Les huches doivent être assujetties solidement mais non de manière permanente à un bureau ou à un bahut bas. L’enlèvement d’une huche ne doit pas endommager le dessus de la surface sur laquelle elle était posée. 

.2 	Les compartiments de rangement supérieurs soutenus par les cloisons doivent pouvoir être montés sur une cloison, un mur et le haut de la cloison. 





.1 	Lorsque la partie arrière d’un élément de rangement supérieur n’est pas complètement fermé, des moyens doivent être pris pour empêcher la chute d’articles. 

	.6 	Caissons 

	.1 	Description 

		.1 

		Les caissons doivent être autostables, soutenir une surface de travail ou être mobiles. Seuls les caissons mobiles à tiroir ordinaire et tiroir classeur doivent comporter un coussin. 



		.2 

		Tous les caissons doivent comporter un plumier amovible de la même largeur que l’intérieur du tiroir (à l’exception des caissons à tiroirs classeur/classeur. Les plumiers doivent être suffisamment bien posés pour ne pas basculer facilement ni tomber du rail de soutien. 



		.3 

		Tous les caissons doivent présenter les configurations de tiroirs suivantes : 





	.1 	Simple/simple/classeur 

.2 	Classeur/classeur .3 	Simple/classeur 

		

		.4 	Le tiroir-classeur doit comprendre au moins deux (2) séparateurs de dossiers amovibles ou un (1) rail de suspension de dossiers. 

.5 	Les caissons doivent être verrouillables avec ou sans clé. 

.6 	Les caissons mobiles doivent avoir des roulettes convenant à un revêtement de sol en moquette et en dur. 

.7 	Les caissons à tiroirs ordinaire/classeur doivent être mobiles avec un coussin. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les caissons autostables ou qui soutiennent une surface de travail doivent mesurer 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de profondeur. Les caissons mobiles doivent mesurer 457 mm (18 po) ou 610 mm (24 po) de profondeur. 

.2 	Ils doivent mesurer 381 mm (15 po) de largeur. 

.3 	La hauteur des caissons doit permettre de les insérer sous la surface de travail. 



		.3 

		Finis 

.1 	Les caissons doivent être en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 

.2 	Sièges coussinés : lorsqu’il faut prévoir un siège coussiné, ce dernier doit être rembourré sur tous les côtés apparents. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 

.1          Les caissons doivent être fournis avec ou sans roulettes. 

.2 	Lorsqu’ils sont prescrits avec des roulettes verrouillables, il doit y avoir au moins quatre (4) roulettes et les deux (2) roulettes avant doivent pouvoir se verrouiller. 





	.7 	Classeurs latéraux de deux tiroirs de hauteur 

	.1 	Description 

		.1 

		Chaque tiroir doit comporter des séparateurs, des rails pour dossiers suspendus et des tiges de conversion pour passer du format ministre au format lettre. Les tiroirs doivent comporter des fentes pour recevoir les séparateurs. 



		.2 

		Tous les tiroirs doivent avoir un devant fixe. 



		.3 

		Les classeurs doivent comporter un coussin, si précisé.



		.4 

		Ils doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		.5 

		Suspension : Le mécanisme de suspension des tiroirs doit permettre l’ouverture de ces derniers jusqu’à ce que l’arrière du tiroir dépasse la face de l’armoire. 





.6 	Dispositif de sécurité : les classeurs latéraux ayant deux modules rétractables ou plus doivent être munis d’un dispositif de sécurité. Ce dispositif doit empêcher qu’un tiroir puisse être ouvert de plus de 51 mm (2 po) lorsque l’un des autres tiroirs n’est pas complètement fermé. Il doit être impossible d’ouvrir deux tiroirs en même temps. 

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les classeurs latéraux doivent mesurer 760 mm (30 po) et 914 mm (36 po) de largeur sur 457 mm (18 po) de profondeur, ±25 mm (±1 po). 

.2 	Un classeur latéral de deux tiroirs de hauteur doit pouvoir être inséré sous une surface de travail sauf si un coussin est spécifié. 



		.3 

		Finis 

.1 	Les classeurs latéraux doivent être en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression sur tous les côtés apparents. 

.2 	Sièges coussinés : lorsqu’il faut prévoir un siège coussiné, ce dernier doit être rembourré sur tous les côtés apparents. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les classeurs latéraux doivent être dotés de quatre (4) patins de mise à niveau avec une possibilité de réglage vertical d’au moins 19 mm (0,75 po). Les patins doivent être réglables à partir de l’intérieur du classeur. 

	.8 	Tours de rangement personnel 

		.1 

		Description 

.1 	Les tours de rangement personnel doivent être munies de deux (2) tiroirs classeurs, d’une partie penderie avec porte et d’un compartiment de rangement avec ou sans porte. 

.1 	Les tiroirs-classeurs doivent permettre le classement des documents dans le sens de la largeur et dans le sens de la longueur. 

.2 	Le compartiment de rangement doit comprendre des tablettes réglables. 

.3 	La partie penderie doit comprendre une barre à vêtements et une tablette. 

.2 	La porte de la penderie et la porte du compartiment de rangement doivent pouvoir être articulées du côté droit ou du côté gauche. 

.3 	Les tours doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tours de rangement personnel doivent mesurer 1 372 mm (54 po) ou 1 676 mm (66 po) de hauteur. 

.2 	Elles doivent mesurer 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de largeur. 

.3 	Elles doivent avoir une profondeur de 610 mm (24 po) ou de 762 mm (30 po). 



		.3 

		Finis 





.1 	Les tours de rangement personnel doivent être en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 

		

		.4 	Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 

.5 	Piètement 

	.1 	Les tours doivent avoir des patins de mise à niveau. 



		.9 

		Bibliothèques 



		

		.1 

		Description 

.1 	Les bibliothèques doivent avoir des tablettes réglables. Une tablette doit être fournie par incrément de 305 mm (12 po) de hauteur de la bibliothèque. 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les bibliothèques doivent : 

.1 	être offertes en deux (2) profondeurs, à savoir 305 mm (12 po), et 381mm (15 po) -25 mm (-1 po); 

.2 	être offertes en trois (3) largeurs, soit 610 mm (24 po), 762 mm (30 po) et 914 mm (36 po); 

.3 	être disponibles en trois (3) options de hauteur, soit une courte, une moyenne et une grande : 

	.1 	la bibliothèque courte doit mesurer entre 711 mm (28 po) et 

1 016 mm (40 po) de hauteur;

.2 	la bibliothèque moyenne doit mesurer entre 1 092 mm (43 po) et 1 372 m (54 po) de hauteur;

.3 	la grande bibliothèque doit mesurer entre 1 524 mm (60 po) et 1 3676 m (54 po) de hauteur. 



		

		.3 

		Finis 

.1 	Les bibliothèques doivent être offertes en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		

		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		

		.5 

		Piètement 

.1 	Ces meubles doivent comporter des patins de mise à niveau. 

.2 	Chaque meuble doit comporter des trous de tige de chaque côté pour soutenir les tablettes à hauteur réglable, à des incréments de ±305 mm (±12 po) du haut au bas. Des tiges doivent être fournies à des intervalles d’au moins 38 mm (1-1/2 po). 



		.10 

		Accessoires pour cloisons 





	.1 	Description 

.1 	Les accessoires pour cloisons comprennent des rails pour accessoires et des accessoires, des surfaces punaisables, des tableaux blancs posés au-dessus de la hauteur des surfaces de travail, des cloisons d’intimité 

montées sur cloison, des cloisons d’intimité montées à hauteur des surfaces de travail et des casiers de rangement installé sous la surface de travail.

		

		.2 	Les rails pour accessoires, les surfaces punaisables et les tableaux blancs doivent être installés au-dessus de la hauteur des surfaces de travail. 

.3 	Les accessoires soutenus aux cloisons doivent être intégrés au cadre de la cloison ou fixés séparément aux cloisons. La gamme d’accessoires doit à tout le moins comprendre un classeur mural, un panier, un bac et un support à téléphone. 

.4 	Les cloisons d’intimité montées sur cloison doivent pouvoir être fixées sur le dessus des cloisons. 

.5 	Les cloisons d’intimité montées à hauteur des surfaces de travail doivent être posées à l’extrémité de ces dernières et elles doivent offrir une intimité au niveau de la surface de travail et au niveau du panneau de fond. Les cloisons d’intimité montées à hauteur des surfaces de travail peuvent être droites, en forme de L ou en forme de U.

.6	Les casiers de rangement installé sous la surface de travail doivent affleurer le bord de la surface de travail. Il doit y avoir une combinaison de tiroirs coulissants ou de tablettes ouvertes avec plumier ou encore seulement une tablette ouverte. Le bas de la tablette doit être recouvert d’un matériau antidérapant et la tablette doit s’ouvrir du côté de l’utilisateur.



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		La largeur des cloisons d’intimité montées sur cloisons, des rails pour accessoires, des surfaces punaisables et des tableaux blancs doit correspondre à la largeur des cloisons. 





		

		.2

		Les garnitures supérieures de finition doivent être faites sur mesure pour convenir à l’endroit où les poteaux sont installés.





		

		.3 

		La hauteur des cloisons d’intimité montées sur cloisons, des rails pour accessoires, des surfaces punaisables et des tableaux blancs doit correspondre à la hauteur d’intimité au niveau de la surface de travail et à la hauteur d’intimité en position assise des cloisons. 





		

		.4 

		La longueur des cloisons d’intimité montées sur la surface de travail doit être de 610 mm (24 po), 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1067 mm (42 po), 1219 mm (48 po) et 1372 mm (54 po). Les cloisons d’intimité montées sur la surface de travail doivent mesurer entre 305 mm et 762 mm (entre 12 po et 30 po) de hauteur au-dessus de la surface de travail et dépasser d’au moins 152 mm (6 po) sous la surface de travail. 







		

		.5

		Les casiers de rangement installé sous la surface de travail ou la tablette ouverte doivent mesurer au moins 117 mm (7 po) de largeur, 381 mm (15 po) de profondeur et 496 mm (16 po) de hauteur.





		.3 

		Finis 

		



		

		.1 

		Les accessoires fixés aux rails pour accessoires doivent être fabriqués en métal ou en plastique rigide. 



		

		.2 

		Les surfaces punaisables doivent être recouvertes de tissu rembourré. 



		

		.3 

		Les cloisons d’intimité montées sur cloisons doivent être en tissu, en verre acrylique ou en verre de sécurité (à l’exception du verre armé). Le verre acrylique et le verre de sécurité doivent avoir un fini transparent ou givré. 



		

		.4 

		Les cloisons d’intimité montées sur la surface de travail doivent être rembourrées, en métal ou en métal peint.



		

		.5

		.5 Les tiroirs de rangement cubiques montés sous la surface de travail ou la tablette ouverte doivent être en métal peint.



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Il n’est pas nécessaire que la quincaillerie de fixation des cloisons d’intimité sur les cloisons soit dissimulée. 

.2 	Lorsque les cloisons d’intimité sont enlevées, la quincaillerie de fixation ne doit pas endommager les cloisons ni les surfaces de travail. 

3.3 	CATÉGORIE 2 : Surfaces de travail autostables à hauteur réglable 

	.1 	Surfaces de travail individuelles à hauteur réglable 

		.1 

		Description 

.1 	Les surfaces de travail à hauteur réglable doivent être offertes selon les formes rectangulaires ou à 120 degrés. 

.2 	 Les surfaces de travail réglables en hauteur doivent être disponibles dans une seule plage de réglage: assis-debout  

.3 	Le mécanisme de réglage des surfaces de travail à hauteur  réglable en 

continu doit être commandé au moyen d’une manivelle mécanique, d’un dispositif à contrepoids (ressort de torsion) ou d’une commande électrique. 



.4        Facultatif : Les cloisons d’intimité à clip entre les utilisateurs doivent être attachées solidement à la surface de travail et ne doivent pas dépasser la largeur, la longueur et la profondeur parallèles à la surface de travail, selon le côté auquel elle est fixée.



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		

		Les surfaces de travail rectangulaires autostables à hauteur réglable doivent mesurer 610 mm (24 po), 762 mm (30 po), et 914 mm (36 po) de profondeur, et 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), ou 1 829 mm (72 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.2 

		

		Les surfaces de travail à 120 degrés autostables à hauteur réglable doivent mesurer 610 mm (24 po) et 762 mm (30 po) de profondeur sur 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), ou 1 524 mm (60 po) de longueur. 



		

		.3 

		 

		 

.1 	La hauteur des surfaces de travail réglable par commande électrique, pour la position assise/debout, doit pouvoir être réglée entre 584 mm (23 po) -25 mm (- 1 po) et 1 237 mm (48,7 po) + 50 mm (+2 po). La mesure doit être prise entre le plancher et le dessus de la surface de travail. 

.2 	La hauteur des surfaces de travail réglable par une manivelle 

mécanique, pour la position assise/debout, doit pouvoir être réglée entre 610 mm (24 po) -51 mm (-2 po) et 864 mm (34 po) ou plus. La mesure doit être prise entre le plancher et le dessus de la surface de travail.  

.3 	La hauteur des surfaces de travail réglable par un dispositif à contrepoids (barre de torsion), pour la position assise/debout, doit pouvoir être réglée entre 660 mm (26 po) ± 25 mm (± 1 po) et 1 092 mm (43 po) ou plus. La mesure doit être prise entre le plancher et le dessus de la surface de travail.  



		

		.4 

		

		Le dégagement entre une surface à hauteur réglable et une surface de travail adjacente ou un élément vertical doit être d’au moins 25 mm (1 po). Un dégagement inférieur à 8 mm (0,3 po) est acceptable à condition qu’il soit maintenu sur toute la course de la surface réglable. 



		.3 

		Finis 

		





	.1 	Le dessus de table doit être en stratifié haute pression. 



	.2 	Les surfaces rectangulaires doivent être offertes en placages de bois. 

	.3 	Les supports doivent être en métal peint. 



	.4	Les cloisons d’intimité doivent être offertes avec un panneau en acrylique 	mat ou un isolant acoustique.

		

		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 

.1 	Les commandes électriques doivent être certifiées conformes à la norme CSA C22.2 n° 68-9 et d’autres normes pertinentes notamment la norme CSA C22.2 n° 203, le cas échéant.

.2	Une canalisation souple en continu pour l’acheminement des câbles doit être fournie pour les câbles entre la surface de travail à hauteur réglable et la source d’alimentation. La canalisation doit convenir même lorsque la surface de travail est à pleine hauteur. 





		.5 

		Piètement 





	.1 	Deux (2) ou trois (3) pieds, selon la gamme de produits standards du fabricant. 

	.2 	Surfaces de travail modulaires de type comptoir à hauteur réglable 

		.1 

		Description 

.1 	Toutes les surfaces de travail doivent être réglables en hauteur dans la plage de la position assise et debout. 

.2 	Les surfaces de travail doivent être raccordées les unes aux autres par une structure de soutien commune se prolongeant sur toute la longueur de l’unité. Une canalisation centrale et/ou un chemin de câbles doivent être prévus pour l’acheminement des câbles d’alimentation et de communication. 

.3 	Les surfaces de travail de type comptoir doivent être disponibles en trois (3) longueurs : longues de deux postes de travail, longues de trois postes de travail et longues de quatre postes de travail. 

.4 	Le mécanisme de réglage des surfaces de travail à hauteur réglable en continu doit être commandé au moyen d’une commande électrique. 

.5 		Les surfaces de travail de type comptoir doivent inclure des cloisons d’intimité entre les utilisateurs. Les cloisons doivent être fixées solidement à la surface de travail et ne doivent pas dépasser la largeur, la longueur et la profondeur de la surface de travail auxquelles elles sont fixées, selon le côté auquel elle est fixée.



		

		.6	Les cloisons d’intimité peuvent être droites, en forme de L ou en forme de 	U.



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		Chaque surface de travail individuelle doit avoir une profondeur de 610 mm (24 po), ou 760 mm (30 po). 



		

		.2 

		La longueur de chaque surface de travail doit être de 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po) ou 1 829 mm (72 po). 



		

		.3 

		La hauteur des surfaces de travail en position assise et debout à hauteur réglable doit pouvoir être réglée entre 584 mm (23 po) -25 mm (-1 po) et 1237 mm (48,7 po) +50 mm (+2 po). La mesure doit être prise entre le plancher et le dessus de la surface de travail. 



		

		.4 

		Écrans de confidentialité attachés aux surfaces de travail doivent mesurer entre 305 mm et 406 mm (entre 12 po et 16 po) de hauteur 



		

		.5 

		L’arête ou la tranchée centrale doit se prolonger sur toute la longueur de la surface de travail de type comptoir et une tolérance de -51 mm (-2 po) à chaque extrémité est acceptable. 



		

		.6 

		Le dégagement entre une surface à hauteur réglable et toute surface de travail adjacente ou tout élément vertical doit être d’au moins 25 mm (1 po). Un dégagement inférieur à 8 mm (0,3 po) est acceptable à condition que ce dégagement soit maintenu sur toute la course de la surface réglable. 





	.3 	Finis 

		.1 

		Les surfaces de travail doivent être revêtues de stratifié haute pression. 



		.2 

		Les cloisons d’intimité doivent être en tissu, en verre acrylique ou en verre de sécurité (à l’exception du verre armé). Le verre acrylique et le verre de sécurité doivent avoir un fini transparent ou givré. 



		.3 

		Les supports de la surface de travail doivent être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression, en métal ou en métal peint. 





.4 	Alimentation électrique et transmission des données 

.1 	Chemins de câbles 

		.1 

		Une arête ou une tranchée centrale partagée doit être prévue pour les chemins de câbles d’alimentation et de transmission des données et de la voix. 



		.2 

		Les chemins de câbles doivent recevoir au moins trois (3) circuits à sept fils ainsi que neuf (9) câbles de communication d’un diamètre de 5 mm (0,20 po) avec une capacité de remplissage maximale de 60 %. 



		.3 

		Les couvercles de chemins de câbles doivent s’ouvrir sans l’aide d’outils spéciaux et se refermer solidement. Les câbles doivent pouvoir se prolonger dans la tranchée sans que le couvercle doive rester ouvert. 



		.4 

		Les câbles de communication et d’électricité peuvent être placés dans un même chemin de câbles, pourvu qu’une séparation métallique soit ménagée. 



		.5 

		Le système vertical d’acheminement des câbles doit permettre de camoufler les câbles entre le chemin de câbles de la cloison et le point d’entrée dans le plancher, le mur ou le plafond. 





	.2 	Installation électrique 

		.1 

		L’installation électrique doit être faite de composants modulaires capables d’alimenter en énergie certains endroits prédéterminés et pouvant être légèrement modifiés ou désassemblés sans démonter le poste de travail. 



		.2 

		Des accès par le plafond et le plancher ainsi qu’une alimentation dans les murs sont requis. Les dispositifs d’alimentation par le haut doivent être compatibles avec des plafonds d’au moins 

3 048 mm (10 pi) de hauteur. 



		.3 

		L’installation électrique doit pouvoir alimenter en électricité huit (8) postes de travail à partir d’un point d’alimentation central. 



		.4 

		L’installation électrique doit avoir la capacité d’alimenter au moins trois (3) circuits à sept (7) fils par alimentation. 



		.5 

		Une installation électrique d’au moins 115 V et 15 ou 20 A comprenant au moins deux (2) circuits doit être offerte pour les vieux bâtiments, lorsque prescrit. 



		.6 

		Chaque poste de travail doit comporter deux (2) prises de courant doubles et une (1) prise voix et données. 



		.7 

		Prises : les prises doivent être interchangeables à des endroits prédéterminés par le fabricant et situées dans la tranchée centrale. 





	.5 	Piètement 

		.1 

		Il n’est pas nécessaire que la quincaillerie requise pour installer une cloison d’intimité sur un dessus de table soit dissimulée, mais elle doit être compatible avec le piètement de la table et le système d’acheminement des câbles. 



		.2 

		La structure des postes de travail de type comptoir doit permettre un nivelage d’au moins 51 mm (2 po). 





3.4 	CATÉGORIE 3 : Classeurs et armoires de rangement 

	.1 	Classeurs 

		.1 

		Description 



		

		.1 

		Ils doivent être offerts en configuration latérale ou verticale. 



		

		.2 

		Les classeurs latéraux doivent être configurés avec deux, trois, quatre ou cinq (2, 3, 4 ou 5) tiroirs-classeurs de hauteur. 



		

		.3 

		Les classeurs verticaux doivent être configurés avec deux, trois ou quatre (2, 3 ou 4) tiroirs-classeurs de hauteur.



		

		.4 

		Chaque tiroir doit comporter des séparateurs, des rails pour dossiers suspendus et des tiges de conversion pour passer du format ministre au format lettre. Les tiroirs doivent comporter des fentes pour recevoir les séparateurs.



		

		.5 

		Tous les tiroirs doivent comporter des façades fixes à l’exception des cinq 

(5) tiroirs latéraux supérieurs qui doivent comporter des tablettes coulissantes avec des portes escamotables. Le bord avant du fond de la tablette coulissante doit être incurvé vers le haut. 



		

		.6 

		Le fond et l’arrière du tiroir et de la tablette coulissante doivent être pourvus de fentes pour y insérer les séparateurs. 



		

		.7 

		Un classeur latéral de deux tiroirs de hauteur doit être offert avec un coussin. 



		

		.8 

		Les classeurs doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		

		.9 

		Suspension : Le mécanisme de suspension des tiroirs doit permettre l’ouverture de ces derniers jusqu’à ce que l’arrière du tiroir dépasse la face de l’armoire. 



		

		.10 

		Dispositif de sécurité : les classeurs latéraux ayant deux modules rétractables ou plus doivent être munis d’un dispositif de sécurité. Ce dispositif doit empêcher qu’un tiroir puisse être ouvert de plus de 51 mm (2 po) lorsque l’un des autres tiroirs n’est pas complètement fermé. Il doit être impossible d’ouvrir deux tiroirs en même temps. 



		.2 

		Dimensions 

.1 	Les classeurs verticaux doivent avoir des dimensions nominales de 381 mm (15 po) de largeur sur 711 mm (28 po) de profondeur.

.2 	Les classeurs latéraux doivent avoir des dimensions nominales de 760 mm (30 po) ou de 914 mm (36 po) de largeur sur 457 mm (18 po) de profondeur.



		.3 

		Finis 





.1 	Tous les classeurs latéraux et verticaux doivent avoir un fini de métal peint. 

.2 	Sièges coussinés : lorsqu’un coussin est exigé, il doit être rembourré sur tous les côtés apparents et il doit être possible de l’enlever sans endommager la surface du classeur. 

.4 Alimentation électrique et transmission des données .1 Sans objet. 

	.5 	Piètement 

.1 	Les classeurs doivent être dotés de quatre (4) patins de mise à niveau avec une possibilité de réglage vertical d’au moins 19 mm (0,75 po). Les patins doivent être réglables à partir de l’intérieur du classeur. 

	.2 	Caissons 

		.1 

		Description 



		

		.1 

		Les caissons doivent être autostables, soutenir une surface de travail ou être mobiles avec un coussin. 



		

		.2 

		Tous les caissons doivent comporter un plumier amovible de la même largeur que l’intérieur du tiroir (à l’exception des caissons avec configuration de tiroirs classeur/classeur). Les plumiers doivent être suffisamment bien posés pour ne pas basculer facilement ni tomber du rail de soutien. 



		

		.3 

		Tous les caissons doivent présenter les configurations de tiroirs suivantes : 

	.1 	Simple/simple/classeur 

	.2 	Classeur/classeur 

	.3 	Simple/classeur 



		

		.4 

		Ils doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		

		.5 

		Le tiroir-classeur doit comprendre au moins deux (2) séparateurs de dossiers amovibles ou un (1) rail de suspension de dossiers. 



		

		.6 

		Les caissons mobiles doivent avoir des roulettes convenant à un revêtement de sol en moquette et en dur. 



		

		.7 

		Les caissons à tiroirs ordinaire/classeur doivent être mobiles et comporter un coussin. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les caissons autostables ou qui soutiennent une surface de travail doivent mesurer 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de profondeur. Les caissons mobiles doivent mesurer 457 mm (18 po) ou 610 mm (24 po) de profondeur. 

.2 	Ils doivent mesurer 381 mm (15 po) de largeur. 

.3 	La hauteur des caissons doit permettre de les insérer sous la surface de travail, à l’exception des caissons qui présentent les configurations simple/simple/classeur et classeur/classeur et sont munis de roulettes. 



		.3 

		Finis 

.1 	Les caissons doivent être en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 





	.1	Sans objet. 

	.5 	Piètement 

		

			.1 	Les caissons doivent être offerts avec ou sans roulettes. 

.2 	Lorsque prescrit, les caissons mobiles doivent comporter au moins quatre (4) roulettes dont deux (2) roulettes verrouillables à l’avant. 



		.3 

		Tours de rangement personnel 



		

		.1 

		Description

.1 	Les tours de rangement personnel doivent être verrouillables avec ou sans clé. 

.2 	Elles doivent être munies de deux (2) tiroirs-classeurs, d’une partie penderie avec porte et d’un compartiment de rangement avec ou sans porte. 

.3 	Les tiroirs-classeurs doivent permettre le classement des documents dans le sens de la largeur et dans le sens de la longueur. 

.4 	Le compartiment de rangement doit comprendre des tablettes réglables. 

.5 	La partie penderie doit comprendre une barre à vêtements et une tablette. 

.6 	La porte de la penderie et la porte du compartiment de rangement doivent pouvoir être articulées du côté droit ou du côté gauche. 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tours de rangement personnel doivent mesurer 1 372 mm (54 po) ou 1 676 mm (66 po) de hauteur. 

.2 	Elles doivent mesurer 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de largeur. 

.3 	Elles doivent mesurer 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de profondeur. 



		

		.3 

		Finis 

.1 	Les tours de rangement personnel doivent être offertes en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		

		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		

		.5 

		Piètement 

.1 	Les tours doivent avoir des patins de mise à niveau. 



		.4 

		Armoires de rangement et penderies 

.1 	Description 

.1 	Les armoires de rangement doivent avoir deux portes pleine hauteur ou être ouvertes. Les armoires de rangement ouvertes doivent pouvoir servir de bibliothèque. 

.2 	Les armoires de rangement doivent comporter au moins une (1) tablette réglable à tous les 305 mm (12 po) de hauteur. Des trous pour tiges doivent être aménagés de chaque côté de l’intérieur du meuble pour 





soutenir les tablettes à hauteur réglable, à des incréments de ±305 mm (±12 po) du haut au bas. 

		

		.3 	Les penderies doivent avoir deux portes. Les portes doivent être articulées ou coulissantes, et elles doivent pouvoir se verrouiller à l’aide d’une clé ou sans clé. 

.4 	Les penderies doivent avoir une barre à vêtements pleine longueur pour suspendre plus d’un vêtement ainsi qu’une tablette pour chapeau ou bottes. Il n’est pas requis que la tablette à chapeaux soit réglable. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		Les armoires de rangement doivent : 

.1 	mesurer au moins 457 mm (18 po) ou 508 mm (20 po) de profondeur; 

.2 	mesurer 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), ou 1 218 mm (48 po) de largeur; 

.3 	présenter trois (3) options de hauteur : 

	.1 	la hauteur des armoires de rangement basses doit varier entre 

610 mm (24 po) et 838 mm (33 po); 

.2 	la hauteur des armoires de rangement moyennes doit varier entre 864 mm (34 po) et 1 092 mm (43 po); 

.3 	la hauteur des grandes armoires de rangement doit varier entre 1 118 mm (44 po) et 1 676 mm (66 po). 



		

		.2 

		Les penderies doivent: 

.1 	mesurer 457 mm (18 po) ou 610 mm (24 po) de profondeur; 

.2 	mesurer 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), ou 1 218 mm (48 po) de largeur; 

.3 	présenter deux (2) options de hauteur : 

.1 	la hauteur des penderies moyennes doit varier entre 864 mm (34 po) et 1 092 mm (43 po); 

.2 	la hauteur des grandes penderies doit varier entre 1 118 mm (44 po) et 1 676 mm (66 po). 



		.3 

		Finis 

		



		

		.1 

		Les armoires de rangement et les penderies doivent être offertes en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		

		.2 

		Toutes les tablettes et les portes ainsi que l’intérieur des armoires de rangement doivent être en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





	.1 	Les armoires de rangement doivent comporter des patins de mise à niveau. 

	.5 	Casiers de rangement 

	.1 	Description 

	.1 	Les casiers doivent être verrouillables avec ou sans clé. 

		

		.2	Ils doivent être offerts en trois (3) options de hauteur, à savoir un de haut, deux de haut et trois de haut. 

.1 	Les options de hauteur peuvent être obtenues en empilant plusieurs casiers simples ou un (1) casier simple et un (1) double. 

.3 	Les casiers de rangement personnel doivent pouvoir être regroupés côte à côte et dos à dos. 

.4 	Les casiers de rangement personnel un de haut doivent comporter une barre à vêtements ou deux crochets et au moins une (1) tablette. Les casiers de rangement personnel deux de haut doivent comporter deux (2) crochets. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les casiers doivent mesurer 457 mm (18 po) ou 508 mm (20 po) de profondeur. 

.2 	Chaque casier individuel doit mesurer entre 305 mm (12 po) et 457 mm (18 po) de largeur. 

.3 	La hauteur totale de toutes les hauteurs de casier offertes doit se situer entre 1 219 mm (48 po) et 1 676 mm (66 po) de haut.



		.3 

		Finis 

.1 	Les casiers doivent être offerts en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les casiers doivent reposer sur des patins de nivellement ou quatre (4) pieds de poteaux d’au plus 76 mm (3 po) +13 mm (+ 1/2 po) de hauteur. 

 

3.5 	CATÉGORIE 4 : Placage de bois – Produits autostables 

	.1 	Surfaces de travail à hauteur fixe 

	.1 	Description 

		.1 

		Les surfaces de travail à hauteur fixe doivent être de forme rectangulaire, de forme en « D » ou être une surface de transition. 



		.2 

		Les surfaces de travail à hauteur fixe doivent être offertes avec un panneau de fond sauf si les surfaces de travail sont parallèles à un mur. 

.1 	Le panneau de fond ne doit pas empêcher l’accès aux prises murales ni entraver les supports des surfaces de travail et l’accès aux prises électriques et aux prises transmission des données. 

.2 	Le panneau de fond doit être posé d’affleurement avec la bordure arrière de la surface de travail ou encastré dans la bordure arrière de la surface de travail. 



		.3 

		Les surfaces de travail à hauteur fixe doivent pouvoir s’intégrer aux meubles de rangement sans gêner le système d’acheminement des câbles. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		

		Les surfaces de travail rectangulaires doivent mesurer 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de profondeur sur 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), ou 2 134 mm (84 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.2 

		

		Les surfaces de travail de transition doivent mesurer 610 mm (24 po) de profondeur à une extrémité et 762 mm (30 po) de profondeur à l’extrémité opposée, et mesurer 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm 

(42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), ou 2 134 mm (84 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.3 

		

		Les surfaces de travail en forme de « D » doivent mesurer 610 mm 

(24 po), 762 mm (30 po) ou 914 mm (36 po) de profondeur sur 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), ou 1 829 mm (72 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.4 

		

		Les surfaces de travail doivent avoir une hauteur fixe mesurant 737 mm (29 po) à partir du plancher jusqu’à la sous-face du dessus de table. 



		

		.5 

		 

		Les panneaux de fond ne doivent pas mesurer moins de 279 mm (11 po) et plus de 508 mm (20 po) de hauteur. La largeur des panneaux de fond doit correspondre à celle de la surface de travail ± 51 mm (± 2 po) de chaque extrémité, à l’exception des surfaces de travail en forme de D, pour lesquelles la largeur standard du fabricant est acceptable. 



		.3 

		Finis 

		



		

		.1 

		Toutes les surfaces apparentes doivent être revêtues d’un placage de bois. 



		

		.2 

		Les panneaux de fond doivent être en placage de bois, en stratifié basse pression ou en stratifié haute pression. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 

.1 	Les surfaces de travail qui mesurent au moins 1 372 mm (54 po) de longueur doivent comporter au moins deux (2) passe-câbles pour l’’acheminement des câbles. 

.2 	Les surfaces de travail mesurant moins de 1 219 mm (48 po) de longueur doivent comporter un (1) passe-câbles pour l’acheminement des câbles. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les surfaces de travail doivent être soutenues par un pinues parde travail doivent être e longueur doivent comporter un (1) pasdes panneaux de cravail doi hauteur.  

.2 	Les supports de surfaces de travail doivent pouvoir se fixer à un meuble de rangement bas ou à un bahut. 

	.2 	Tables de réunion 

	.1 	Description 

	.1 	Le dessus des tables doit être rond, carré ou rectangulaire. 

	.2 	Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

		

		.1	Les tables de réunion rondes doivent avoir un diamètre de 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), ou 1 067 mm (42 po). 

.2 	Les tables de réunion carrées doivent mesurer 762 mm x 762 mm (30 po x 30 po), 914 mm x 914 mm (36 po x 36 po), ou 1 067 mm x 1 067 mm (42 po sur 42 po). 

.3 	Les tables de réunion rectangulaires doivent mesurer 762 mm (30 po) ou 914 mm (36 po) de profondeur sur 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 

1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), ou 1 524 mm (60 po) de longueur. 

.4 	Les tables doivent avoir une hauteur fixe mesurant 737 mm (29 po) à partir du plancher jusqu’à la surface du dessus de table. 



		.3 

		Finis 

.1 	Le fini des dessus de table doit être en placage de bois. 

.2 	Le piètement des tables doit être revêtu de chrome, de métal, de métal peint, de bois ou de placage de bois. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 

.1 	Non requis. 



		.5 

		Piètement des tables 

.1 	Les tables rondes doivent être munies d’un piètement rectangulaire central. 

.2 	Les tables carrées doivent être munies d’un piètement à quatre pieds ou d’un socle central. Les tables qui mesurent 762 mm x 762 mm (30 po x 30 po) doivent être munies d’un socle central. 

.3 	Les tables rectangulaires doivent être munies d’un piètement à quatre poteaux, de côtés ou d’un piètement à panneaux, avec ou sans colonne de support centrale. 





.3 	Caissons 

.1 Description 

		.1 

		Les caissons doivent être autostables, soutenir une surface de travail ou être mobiles avec ou sans coussin. Les caissons avec poignées sont acceptables. 



		.2 

		Tous les caissons doivent comporter un plumier amovible de la même largeur que l’intérieur du tiroir (à l’exception des caissons avec configuration de tiroirs classeur/classeur). Les plumiers doivent être suffisamment bien posés pour ne pas basculer facilement ni tomber du rail de soutien. 



		.3 

		Tous les caissons doivent présenter les configurations de tiroirs suivantes : 

.1 	Simple/simple/classeur .2 	Classeur/classeur .3 	Simple/classeur. 



		.4 

		Le tiroir-classeur doit comprendre au moins deux (2) séparateurs de dossiers amovibles ou un (1) rail de suspension de dossiers. 



		.5 

		Les caissons doivent être verrouillables avec ou sans clé. 





.6	Les caissons mobiles doivent avoir des roulettes convenant à un revêtement en moquette et en dur. 

.7 	Les caissons avec configuration de tiroirs ordinaire/classeur doivent être mobiles avec un coussin. 

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		.1 

		Les caissons autostables ou qui soutiennent une surface de travail doivent mesurer 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de profondeur. Les caissons mobiles doivent mesurer 457 mm (18 po) ou 610 mm (24 po) de profondeur. 

.2 	Ils doivent mesurer 381 mm (15 po) de largeur. 

.3 	La hauteur des caissons doit permettre de les insérer sous la surface de travail, à l’exception des caissons qui présentent les configurations simple/simple/classeur et classeur/classeur et sont munis de roulettes. 



		.3 

		Finis 

.1 	Toutes les surfaces apparentes doivent être revêtues d’un placage de bois. 

.2 	Lorsqu’il est requis, un siège coussiné doit être rembourré sur tous les côtés apparents. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les caissons mobiles doivent être offerts avec ou sans roulettes.

.2 	Lorsqu’ils sont prescrits avec des roulettes verrouillables, il doit y avoir au moins quatre (4) dont deux (2) roulettes verrouillables à l’avant.

.4 	Tours de rangement personnel 

		.1 

		Description 



		

		.1 

		Les tours de rangement personnel doivent être munies de deux (2) tiroirs‑classeurs, d’une partie penderie avec porte et d’un compartiment de rangement avec ou sans porte. 

.1 	Les tiroirs-classeurs doivent permettre le classement des documents dans le sens de la largeur et dans le sens de la longueur. 

.2 	Le compartiment de rangement doit comprendre des tablettes réglables. 

.3 	La partie penderie doit comprendre une barre à vêtements et une tablette. 



		

		.2 

		La porte de la penderie et la porte du compartiment de rangement doivent pouvoir être articulées du côté droit ou du côté gauche. 



		

		.3 

		Les tours de rangement personnel doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tours de rangement personnel doivent mesurer 1 372 mm (54 po) ou 1 676 mm (66 po) de hauteur. 





	.2	Elles doivent mesurer 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de largeur. 

.3 	Elles doivent avoir une profondeur de 610 mm (24 po) ou de 762 mm (30 po). 

		

		.3 	Finis 

.1 	Toutes les surfaces apparentes doivent être revêtues d’un placage de bois. 

.2 	Toutes les tablettes intérieures doivent être revêtues d’un placage de bois. 

.4 	Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 

.5 	Piètement 

	.1 	Les tours doivent avoir des patins de mise à niveau. 



		.5 

		Penderies 



		

		.1 

		Description 

.1 	Les penderies doivent avoir deux portes. Les portes doivent être 

articulées ou coulissantes et elles doivent pouvoir se verrouiller. 

.2 	Les penderies doivent avoir une barre à vêtements pleine longueur pour suspendre plus d’un vêtement ainsi qu’une tablette pour chapeau ou bottes. 

.3 	Les penderies doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les penderies doivent avoir une largeur de 762 mm (30 po) ou 914 mm (36 po). 

.2 	Elles doivent avoir une profondeur de 457 mm (18 po), 508 mm (20 po), ou 610 mm (24 po). 

.3 	Elles doivent être offertes en deux (2) hauteurs, soit 1 676 mm (66 po) et 1 829 mm (72 po). 



		

		.3 

		Finis 

.1 	Toutes les surfaces apparentes doivent être revêtues d’un placage de bois. 



		

		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		

		.5 

		Piètement 

.1 	Les penderies doivent avoir des patins de mise à niveau. 

.2 	Chaque meuble doit comporter des trous de tige de chaque côté pour soutenir les tablettes à hauteur réglable, à des incréments de ±305 mm (±12 po) du haut au bas. Des tiges doivent être fournies à des intervalles d’au moins 38 mm (1-1/2 po) avec une tolérance de ±19 mm (±¾ po). 



		.6 

		Bahuts 





	.1 	Description 

.1	Les bahuts doivent comporter des tablettes ouvertes, des tablettes avec portes, des tiroirs ou une combinaison de ces éléments de rangement. 

.1 	Il doit y avoir un tiroir-classeur ou un tiroir ordinaire et un tiroir‑classeur. 

.2 	Les bahuts doivent pouvoir se placer sous une surface de travail à hauteur fixe, pour pouvoir soutenir une surface de travail, ou être autonomes et munis d’une surface supérieure. 

.3 	Les composants fermés (portes et tiroirs) doivent être verrouillables avec ou sans clé. 

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		Les bahuts doivent avoir deux hauteurs : pleine hauteur et hauteur partielle. 



		

		.2 

		La pleine hauteur correspond à ce qui suit : 

.1 	Les bahuts doivent mesurer de 711 mm à 762 mm (28 po à 30 po) de hauteur. 

.2 	Les bahuts doivent mesurer 508 mm (20 po) et 610 mm (24 po) de profondeur. 

.3 	Les bahuts doivent mesurer 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po) ou 1 829 mm (72 po) de largeur ou de longueur. 



		

		.3 

		La hauteur partielle correspond à ce qui suit : 

.1 	Les bahuts doivent mesurer entre 533 mm (21 po) et 610 mm (24 po) de hauteur. 

.2 	Les bahuts doivent mesurer 508 mm (20 po) et 610 mm (24 po) de profondeur, ± 25 mm (1 po). 

.3 	Les bahuts doivent mesurer 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po) ou 1 829 mm (72 po) de largeur/longueur. 



		.3 

		Finis 

		



		

		.1 

		Toutes les surfaces apparentes doivent être revêtues d’un placage de bois. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





	.1 	Les bahuts doivent avoir quatre (4) pieds ou patins de mise à niveau. 



	.7 	Huches 

	.1 	Description 

		.1 

		Les huches et compartiments de rangement supérieurs doivent être offerts en configuration ouverte ou fermée. 



		.2 

		Une huche et un compartiment de rangement supérieur fermés doivent comporter des portes à rabattement ou une seule porte coulissante. 



		.3 

		Les composants fermés (portes et tiroirs) doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		

		.4	Un appareil d’éclairage doit être fourni sous toute la longueur du compartiment de rangement, soit sur une longueur de -305 mm (-12 po). 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	La hauteur combinée d’une huche posée sur un bahut ne doit pas dépasser 1 676 mm (66 po). 

.2 	La profondeur d’une huche avec compartiment de rangement supérieur doit mesurer 305 mm (12 po) ou 381 mm (15 po). 

.3 	Les huches avec compartiments de rangement supérieurs doivent mesurer 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), ou 2 134 mm (84 po) de longueur ou de largeur. 



		.3 

		Finis 

.1 	Toutes les surfaces apparentes doivent être revêtues d’un placage de bois. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données : Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les huches doivent être assujetties solidement mais non de manière permanente à un bureau ou à un bahut bas. L’enlèvement d’une huche ne doit pas endommager le dessus de la surface sur laquelle elle était posée. 

	.8 	Classeurs latéraux de deux tiroirs de hauteur 

		.1 

		Description 



		

		.1 

		Chaque tiroir doit comporter des séparateurs, des rails pour dossiers suspendus et des tiges de conversion pour passer du format ministre au format lettre. Les tiroirs doivent comporter des fentes pour recevoir les séparateurs. 



		

		.2 

		Tous les tiroirs doivent avoir un devant fixe. 



		

		.3 

		Les classeurs doivent comporter un coussin. 



		

		.4 

		Ils doivent être verrouillables avec ou sans clé. 



		

		.5 

		Suspension : Le mécanisme de suspension des tiroirs doit permettre l’ouverture de ces derniers jusqu’à ce que l’arrière du tiroir dépasse la face de l’armoire. 



		

		.6 

		Dispositif de sécurité : les classeurs latéraux ayant deux modules rétractables ou plus doivent être munis d’un dispositif de sécurité. Ce dispositif doit empêcher qu’un tiroir puisse être ouvert de plus de 51 mm (2 po) lorsque l’un des autres tiroirs n’est pas complètement fermé. Il doit être impossible d’ouvrir deux tiroirs en même temps. 



		.2 

		Dimensions 

.1 	Les classeurs latéraux doivent avoir des dimensions nominales de 760 mm (30 po) de largeur sur 457 mm (18 po) de profondeur.

.2 	Un classeur latéral de deux tiroirs de hauteur doit pouvoir être placé sous une surface de travail sauf si un coussin est spécifié. 



		.3 

		Finis 

.1 	Toutes les surfaces apparentes doivent être en placage de bois.

.2 	Sièges coussinés : lorsqu’il faut prévoir un siège coussiné, ce dernier doit être rembourré sur tous les côtés apparents. Il doit être possible d’enlever le coussin sans endommager la surface du classeur sur lequel il était posé. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les classeurs latéraux doivent être dotés de quatre (4) patins de mise à niveau avec une possibilité de réglage vertical d’au moins 19 mm (0,75 po). Les patins doivent être réglables à partir de l’intérieur du classeur. 

3.6 	CATÉGORIE 5 : Articles accessoires et appareils d’éclairage 

	.1 	Supports pour claviers et souris 

		.1 

		Description 

.1 	Les supports pour claviers et souris doivent être articulés. 

.2 	Les supports pour clavier et souris doivent être sans levier. 

.3 	L’emplacement du dessus du support pour clavier et souris (en 

particulier, la rangée d’appui du clavier) doit permettre à l’utilisateur de garder les épaules, les coudes et les poignets dans la posture naturelle du corps. 

.4 	Lorsque le support pour souris est séparé, il doit pouvoir glisser sous la surface ou pivoter de 180º vers l’arrière de la surface de travail lorsque la souris n’est pas utilisée. 

.5 	Le support pour clavier et souris doit être doté d’un repose-poignets amovible en gel ou en mousse. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		Le support pour clavier et souris doit être fixé à la surface de travail. Sa hauteur doit pouvoir être réglée par l’utilisateur à l’aide d’un mécanisme sans levier sur une plage minimale de 203 mm (8 po), à savoir entre 127 mm (5 po) en dessous de la surface de travail et 50 mm (2 po) au-dessus. Il doit également pouvoir être verrouillé à la position souhaitée. Une tolérance de ±19 mm (±0,75 po) est acceptable. Une fois que le support pour clavier et souris est verrouillé à la position souhaitée, il doit demeurer stable pendant toute la durée de la saisie au clavier et à la souris. 



		

		.2 

		Le rail doit être fourni dans au moins deux (2) longueurs, soit une pouvant être fixée sous une surface de 610 mm (24 po) de profondeur et une autre sous une surface de 762 mm (30 po) de profondeur. 



		

		.3 

		Le support pour clavier doit avoir une profondeur lui permettant d’accueillir un clavier rectangulaire standard et il doit mesurer au moins 635 mm (25 po) de largeur et être conçu pour empêcher le clavier et la souris de glisser de la surface. 



		

		.4 

		Le support pour clavier et souris doit comprendre une surface assez grande pour permettre de bouger la souris, que ce soit à droite, à gauche 





ou des deux côtés du clavier, et cette surface doit être montée afin de permettre de régler le pivotement horizontal de façon indépendante. Il ne faut pas que la souris glisse de la tablette. 

		

		.5 	Le support pour clavier et souris doit pouvoir être incliné vers l’arrière d’au moins -15º et effectuer une rotation horizontale de 360º. 



		.3 

		Finis 

.1 	Le repose-poignets doit être en gel ou en mousse. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 



		

		.1 

		Le support pour clavier et souris doit être installé dans un rail et glisser sous la surface de travail lorsqu’il n’est pas utilisé. 



		

		.2 

		Le support pour clavier et souris ne doit pas nuire au dégagement pour les jambes. 



		

		.3 

		La surface d’appui réglable de la souris ne doit pas nuire à la frappe de l’utilisateur. 



		

		.4 

		Lorsque le support de fixation pour le plateau à clavier et le support pour souris doit être fixé à la face inférieure d’une surface de travail à hauteur ajustable, le plateau à clavier et le support pour souris doivent répondre aux exigences suivantes : 

.1 	Installer des supports auxiliaires permettant d’abaisser le plateau à clavier et le support pour souris au besoin afin de libérer toute barre transversale sur la surface de travail à hauteur ajustable; 

.2 	Couper au préalable le support de fixation du plateau à clavier et 

du support pour souris à une longueur appropriée, de manière à ce qu’il puisse s’élever devant toute barre transversale se trouvant sur la surface de travail à hauteur ajustable. 

.3 	Avant l’installation, le titulaire de l’AMA doit informer le responsable technique si les options 5.4.1 ou 5.4.2 décrites cidessus sont requises; le cas échéant, l’installation doit être coordonnée en temps opportun. 





	.2 	Support d’ordinateur 

		.1 

		Description 

.1 	Le support doit pouvoir être fixé sous la surface de travail ou être autonome. 

.2 	Le modèle de support monté sous la surface de travail doit être escamotable, coulissant et pivotant. 

.3 	Le support autonome doit être offert sous forme mobile. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Le support d’ordinateur doit pouvoir être adapté à diverses tailles d’ordinateurs variant de 89 mm à 236 mm (de 3,5 po à 9,3 po) de largeur et de 317,5 mm à 571,5 mm (de 12,5 po à 22,5 po) de hauteur. 



		.3 

		Finis 





.1	Le support doit être en métal peint, une courroie en sangle, ou une combinaison des deux.

		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données .1 	Sans objet. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Le support d’ordinateur doit être escamotable pour sortir de sous la surface de travail et y rentrer en coulissant. 



	.3 	Bras de moniteur 

		.1 

		Description 

.1 	Le bras doit pouvoir soutenir un ou deux moniteurs. 

.2 	Les bras supports à deux moniteurs peuvent être des bras doubles ou un bras simple avec une barre transversale qui permet d’installer les moniteurs côte à côte et de régler la distances entre ces derniers de 610 mm (24 po) à 686 mm (27 po) en position paysage ou portrait. 

.3 	Un bras de moniteur simple doit soutenir un moniteur d’une taille maximale de 813 mm (32 po). 

.4 	L’interface de montage doit fournir des supports de montage pour les deux modèles standards VESA à 4 trous : 75 mm (2,9 po) x 75 mm (2,9 po) ou 100 mm (3,9 po) x 100 mm (3,9 po) ou 100 mm (3,9 po) x 200 mm 

(7,9 po). Le bras de moniteur doit permettre à l’utilisateur de régler la profondeur à la verticale et à l’horizontale sans l’aide d’outils. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		Le bras de moniteur doit avoir un réglage vertical total d’au moins 241 mm (9,5 po). 



		

		.2 

		Les bras de moniteur doivent avoir une profondeur horizontale d’au moins 406 mm (16 po) (mesurée à partir de la base du centre de rotation pivotant lorsque le bras est complètement tendu vers l’utilisateur). 



		

		.3 

		Les bras de moniteurs doivent avoir un limiteur de rotation de 180° avec arrêt pour éviter toute interférence avec le panneau arrière et les obstacles situés derrière le bras. Un limiter de rotation de 120° avec arrêt doit être fournit lorsque spécifié.



		

		.4 

		Les bras de moniteur doivent pouvoir être réglés pour équilibrer le poids du moniteur jusqu’à 10 kg (22 lb) pour chaque moniteur. Les mécanismes de réglage peuvent être pneumatiques ou à ressort (le recours à une clé Allen pour augmenter ou diminuer la tension du ressort selon le poids du moniteur est acceptable). Articulation du moniteur installé (le moniteur doit conserver sa position d’installation ajustée) : 

.1 	Réglage de l’angle d’inclinaison : minimum 10° vers le haut et 30° vers le bas. 

.2 	Réglage de l’angle de lacet : 180°. 

.3 	Réglage de la rotation : 180° de la position paysage à la position portrait.  



		.3 

		Finis 

		



		

		.1 

		Le bras de moniteur doit être en métal, avec un revêtement protecteur. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 





.1	Le bras de moniteur doit permettre l’acheminement sécuritaire des câbles le long du bras à partir de la fixation sans interférer avec le mouvement du moniteur. 

	.5 	Bases de soutien 

.1 	Les composants de montage pour le montage par serrage sur le bord de la surface de travail et le montage par boulon (au moyen d’un passe‑câbles d’un diamètre maximal de 50 mm [2 po]) doivent être fournis.  

		.4 

		Appareils d’éclairage de bureau 



		

		.1 

		Description 

.1 	Tous les appareils d’éclairage de bureau doivent être dotés d’un bras articulé. 

.2 	Tous les appareils d’éclairage de bureau doivent comporter un interrupteur marche-arrêt. 



		

		.2 

		Dimensions 

.1 	Sans objet. 



		

		.3 

		Finis 

.1 	Le bras articulé et la base lestée doivent être en métal peint. 

.2 	La tête de l’appareil doit être en métal peint ou en plastique. 



		

		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 

.1 	Tous les appareils d’éclairage doivent être homologués par la CSA. 

.2 	Prévoir à la base des appareils d’éclairage une prise d’alimentation facultative, soit une prise double ou une prise USB, ou une combinaison des deux.

.3 	Chaque appareil doit être accompagné d’un cordon d’alimentation d’au moins 1 829 mm (6 pi) de longueur. 



		

		.5 

		Bases de soutien 

.1 	Les appareils d’éclairage doivent être dotés d’un bras à hauteur réglable pouvant pivoter pour rediriger la lumière. 

.2 	Les appareils d’éclairage de bureau doivent être lestés pour éviter qu’ils ne se renversent. 

.3 	Ils doivent être posés sur le bureau ou fixés au bureau par une pince. 



		.5 

		Modules d’alimentation électrique 

.1 	Description 

.1 	Les modules d’alimentation électrique doivent être posés sur la surface de travail ou être des modules autostables posés sur le plancher. 

.2 	Les modules d’alimentation électrique posés sur le plancher doivent être verticaux et leur largeur ne doit pas dépasser leur hauteur. 

.2 	Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)





.1 	Les prises électriques des modules d’alimentation électrique autostables doivent être situées à au moins 457 mm (18 po) du sol. La hauteur totale ne doit pas dépasser 787 mm (31 po). 

.2	Le diamètre d’empreinte du module d’alimentation électrique autostable ne doit pas être supérieur à 152 mm (6 po), à l’exception des supports de la base. 

		.3 

		Finis 

.1 	Sans objet 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission des données 

.1 	Les modules d’alimentation électrique doivent être dotés d’au moins deux (2) prises électriques simples, ou une (1) prise USB et une (1) prise simple.

.2 	Ils doivent être accompagnés d’un cordon d’alimentation d’au moins 2 438 mm (96 po) de longueur. 



		.5 

		Piètement 

.1 	Le module d’alimentation électrique posé sur la surface de travail doit pouvoir se fixer au bord du bureau avec une pince, sur le devant ou sur le côté.





                 

 

3.7 	CATÉGORIE 6 : Tables et bahuts 

.1 	Tables pour salle de réunion

 .1 	Petites tables de réunion 

		.1 

		Description 

	.1 	Les tables doivent être carrées, rondes ou rectangulaires. 

.2	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po).





		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les petites tables rondes doivent faire762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po) ou 1 219 mm (48 po) de diamètre. 

.2 	Les petites tables carrées doivent faire 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po) ou 1 524 mm (60 po) de côté. 

.3 	Les petites tables rectangulaires doivent faire 610 mm (24 po) ou 762 mm (30 po) de largeur sur 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po) ou 1 524 mm (60 po) de longueur. 

.4 	 La hauteur des tables est fixe et doit mesurer 737 mm   (29 po), du plancher au-dessus de la surface. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les plateaux doivent être revêtus de stratifié haute pression si les tables mesurent moins de 1 524 mm (60 po). 

	.2 	Les plateaux doivent être revêtus de stratifié haute pression ou 

d’un placage de bois si les tables mesurent 1 524 mm (60 po). 

.3 	La base et les supports de la table doivent être fournis en chrome, en métal peint, en aluminium poli ou en stratifié. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O.





	 

	.5	Piètement 

		

			.1 	Les tables rondes doivent être munies d’un socle central. 

.2 	Les tables carrées doivent être munies d’un piètement à quatre pieds ou d’un socle central. Les tables dont les dimensions sont de 762 mm x 762 mm (30 po x 30 po) doivent avoir un socle central. 

.3 	Les tables rectangulaires doivent être munies de quatre montants ou d’un socle central. 



		.2 

		Tables de réunion moyennes 



		.1 

		Description 

.1 	Les tables doivent être en forme de bateaux, rectangulaires ou ovales. 

.2 	Les plateaux doivent être composés d’au plus trois (3) pièces. 

.3 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po).

  



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tables rectangulaires moyennes doivent faire 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po) ou 1 219 mm (48 po) de largeur sur 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), 2 134 mm (84 po), 2 286 mm (90 po), 2 438 mm (96 po), 2 591 mm (102 po), 2 743 mm (108 po), 2 896 mm (114 po) ou 3 048 mm (120 po) de longueur. 

.2 	La hauteur des tables est fixe et doit mesurer 737 mm (29 po), du plancher à la surface du dessus de table. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les plateaux doivent être revêtus de stratifié haute pression ou d’un placage de bois. 

.2 	Le piètement des tables doit être en chrome, en métal peint, en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en une combinaison de ces revêtements. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables de moins de 2 134 mm (84 po) de longueur doivent être munies d’un module d’alimentation électrique et de transmission de données avec système d’acheminement des câbles. 

.2 	Les tables d’au moins 2 134 mm (84 po) de longueur doivent être munies de deux (2) modules d’alimentation électrique et de transmission de données avec système d’acheminement des câbles. 



		.5 

		Piètement 

.1 	Les tables de réunion moyennes doivent être munies d’un piètement en colonne ou à panneaux. 

.2 	Les tables dotées de modules d’alimentation électrique doivent posséder au moins un piètement à travers duquel on peut acheminer des câbles jusqu’au module où ils se branchent sur le dessus de la table. 





	.3 	Grandes tables de réunion 

		.1 

		Description 

.1 	Les tables doivent être en forme de bateau, rectangulaires ou ovales. 

.2 	Les plateaux des tables doivent contenir au minimum deux pièces et au maximum six pièces qui doivent entrer dans les ascenseurs de service. 

.3 	Les pièces ne doivent pas pouvoir former de tables en elles-mêmes. 

.4 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po).

  



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les grandes tables doivent faire 1 067 mm (42 po), 1 219 mm 

(48 po), 1 372 mm (54 po) ou 1 524 mm (60 po) de largeur sur 

3 048 mm (120 po), 3 200 mm (126 po), 3 353 mm (132 po), 

3 505 mm (138 po), 3 658 mm (144 po), 3 810 mm (150 po), 

3 962 mm (156 po), 4 115 mm (162 po), 4 267 mm (168 po), 4 420 mm (174 po), 4 572 mm (180 po), 4 724 mm (186 po) ou 4 877 mm (192 po) de longueur. 

.2 	La hauteur des tables est fixe et doit mesurer 737 mm (29 po), du plancher jusqu’à la surface du dessus de table. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les plateaux doivent être revêtus de stratifié haute pression ou d’un placage de bois. 

.2 	Le piètement des tables doit être en chrome, en métal peint, en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en une combinaison de ces revêtements. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables de moins de 3 962 mm (156 po) de longueur doivent 

être munies de deux (2) modules d’alimentation électrique et de transmission de données avec système d’acheminement des câbles. 

.2 	Les tables d’au moins 3 962 mm (156 po) de longueur doivent être munies de trois (3) modules d’alimentation électrique et de transmission de données avec système d’acheminement des câbles. 



		.5 

		Piètement 

.1 	Les grandes tables de réunion doivent être munies d’un piètement en colonne ou à panneaux. 

.2 	Il doit y avoir au moins un piètement à travers duquel on peut acheminer des câbles jusqu’au module où ils se branchent sur le dessus de la table. 







	.2 	Tables de vidéoconférence 

	.1 	Description 

.1 	Les tables doivent avoir une forme de V qui convient aux vidéoconférences. 

		

		.2	Chaque table peut être composée de tables jointes les unes aux autres de manière à obtenir la forme et les dimensions voulues. 

.1 	La quincaillerie et les articles nécessaires pour raccorder les tables sur le plan horizontal, à 90 degrés ou à 180 degrés les unes par rapport aux autres doivent être inclus et permettre 

l’alimentation électrique et la transmission de données à chacune des tables lorsque celles-ci sont raccordées. 

.3 	Les plateaux des tables doivent contenir au minimum deux pièces et au maximum six pièces qui doivent entrer dans les ascenseurs de service, si la table n’est pas composée de tables jointes. 

.4 	Des panneaux de fond doivent être ajoutés s’il y a de l’espace libre au centre de la table. 

.5 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po). 





		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tables de vidéoconférence doivent faire 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po) ou 1 524 mm (60 po) à leur extrémité la plus courte sur 3 048 mm (120 po), 3 200 mm (126 po), 3 353 mm (132 po), 3 505 mm (138 po), 3 658 mm (144 po), 3 810 mm (150 po), 3 962 mm 

(156 po), 4 115 mm (162 po), 4 267 mm (168 po), 4 420 mm (174 po), 4 572 mm (180 po), 4 724 mm (186 po) ou 4 877 mm (192 po) de longueur. 

.2 	La profondeur de surface des tables doit être d’au moins 610 mm (24 po) en tout point. 

.3 	Les panneaux de fond doivent faire au moins 259 mm (11 po) et au plus 508 mm (20 po) de hauteur. 

.4 	La hauteur des tables est fixe et doit mesurer 737 mm (29 po), du plancher jusqu’à la surface du dessus de table. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les plateaux doivent être revêtus de stratifié haute pression. 

.2 	Le piètement des tables doit être en chrome, en métal peint, en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en une combinaison de ces revêtements. 

.3 	Les panneaux de fond doivent être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en métal peint 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Il doit y avoir un module d’alimentation électrique et de transmission de données muni d’au moins une prise électrique double et un système d’acheminement des câbles sous le plateau par tranche de 1 219 mm (48 po) de longueur. 

.2 	Il doit y avoir un système d’acheminement des câbles sous la surface de travail. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Il doit y avoir des côtés pleins largeur, un piètement en colonne, des montants ou un piètement à panneaux pour les tables de vidéoconférence dont les éléments ne peuvent pas servir de tables de 

réunion en eux-mêmes. Les côtés pleine largeur doivent permettre le passage des câbles d’alimentation. 

.2 	Il doit y avoir des montants ou un piètement en C, en T ou en Y pour les tables de vidéoconférence dont les éléments peuvent servir de tables de réunion lorsqu’ils ne sont pas raccordés. Le piètement des tables doit être fourni avec un système d’acheminement des câbles fixé aux pieds, passant à travers la base et se terminant sous la surface de la table par un caniveau ou un plateau. 

	.3 	Tables pour salles de formation 

		.1 

		Description 



		

		.1 

		Les tables de formation doivent être modulaires et permettre différentes reconfigurations par les utilisateurs, sans qu’il soit nécessaire d’utiliser les outils spécialisés du fabricant. 



		

		.2 

		Les tables de formation doivent être rectangulaires, trapézoïdales ou en demi-lune. 



		

		.3 

		Les tables de formation doivent avoir le dessus rabattable ou fixe. 



		

		.4 

		Les tables à dessus rabattable doivent être pliables et verrouillables en position debout et doivent être conçues pour s’emboîter les unes dans les autres pour en faciliter le rangement lorsqu’elles ne sont pas utilisées. 



		

		.5 

		Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po).  



		

		.6 

		Toutes les tables doivent être conçues pour pouvoir être mises bout à bout, tant dans le sens de la longueur que dans le sens de la largeur. 



		

		.7 

		Toutes les tables doivent être fournies avec la quincaillerie et les articles nécessaires pour les raccorder sur le plan horizontal, à 90 degrés et/ou à 

180 degrés les unes par rapport aux autres, tout en permettant l’acheminement des câbles d’alimentation et de transmission des données à chacune des tables lorsque ces dernières sont regroupées. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Deux profondeurs doivent être offertes pour les tables : 610 mm (24 po) et 762 mm (30 po). 

.2 	Six longueurs doivent être offertes pour les tables : 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po) et 1 829 mm (72 po). 

.1 	La longueur des tables trapézoïdales et en demi-lune doit être mesurée au côté le plus long. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les plateaux doivent être revêtus de stratifié haute pression. 

.2 	Le piètement des tables doit être en chrome, en aluminium poli ou en métal peint. 

.3 	Les panneaux de fond doivent être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en métal peint 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données, à moins d’indication contraire 
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Lorsque des tables sont raccordées, chacune des tables doit être dotée d’un système d’acheminement des câbles encastré et être munie de connecteurs pour l’alimentation électrique et la transmission de données. 

		

		.2 	Tous les connecteurs pour l’alimentation électrique et la transmission de données doivent faire partie intégrante de la table. 

.3 	Les tables doivent être câblées au préalable et comporter des connecteurs amovibles sur les prises au sol. 

.4 	Les modules d’alimentation doivent être dissimulés dans le plateau avec un espace pour acheminer les câbles. 

.5 	Les tables dont la longueur de la surface est inférieure à 1 218 mm 

(48 po) doivent être munies d’au moins deux prises électriques (dont une double), tandis que celles qui font au moins 1 218 mm (48 po) doivent contenir quatre prises électriques (dont deux doubles). 

.6 	Le module doit avoir un cordon pour un circuit de 15 A qui mesure au moins 2 743 mm (9 pi) de longueur. 



		.5 

		Piètement 

.1 	Les plateaux doivent être soutenus par quatre montants ou un piètement en C, en T ou en Y. 

.2 	Les tables doivent être munies de roulettes verrouillables. 







		.6 

		Panneaux de fond, lorsque spécifié.

.1 	Les panneaux de fond doivent être d’affleurement avec le bord de la surface de travail ou être en retrait d’au plus 127 mm (5 po). 

.2 	Facultatifs : les panneaux de fond doivent cacher les câbles qui passent derrière. 

.3 	Les panneaux de fond doivent offrir une intimité au niveau des jambes sans nuire au piètement. 

.4 	La hauteur du panneau de fond doit être partielle et offrir un dégagement au niveau du plancher afin de prévoir un accès aux câbles venant du mur jusqu’à l’équipement pour l’alimentation et la transmission de données. 

.5 	La largeur des panneaux de fond doit correspondre à celle de la surface de travail ± 51 mm (± 2 po) de chaque extrémité. 

.6 	Les panneaux de fond doivent faire au moins 279 mm (11 po) de hauteur et au plus 508 mm (20 po) de longueur. 

 





.4 	Bahuts 

	Description

.1   Les bahuts doivent comporter des tablettes ouvertes, des tablettes avec portes ou une combinaison des tablettes ouvertes/ portes/ tiroirs de ces éléments de rangement.



.2  Les portes des bahuts doivent être verrouillables.



.3 Les bahuts doivent permettre l’accès aux prises électriques et aux prises de données par des passe-câbles situés à l’arrière



.2		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les bahuts doivent faire 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po), 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po) ou 1 829 mm (72 po) de longueur. 

		

		.2 	Les bahuts doivent faire 457 mm (18 po), 508 mm (20 po) ou 610 mm (24 po) de profondeur. 

.3 	La hauteur des bahuts doit être entre 711 mm (28 po) et 864 mm (34 po). 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les bahuts doivent être revêtus de stratifié haute pression ou d’un placage de bois. 

.2 	Les parties semi-visibles doivent être revêtues de stratifié haute pression ou de bois pour compléter les revêtements extérieurs. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		.5 

		Piètement 





	.1 	Doit comporter quatre (4) pieds ou patins de mise à niveau. 

.5 	Tables basses 

		.1 

		Description 

.1 	Les tables basses doivent être rectangulaires, carrées, rondes ou ovales. 

.2 	Les lignes doivent être épurées et modernes. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tables rectangulaires doivent faire 457 mm (18 po), 508 mm (20 po) ou 610 mm (24 po) de profondeur sur 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po) ou 1 219 mm (48 po) de longueur. 

.2 	Les tables carrées doivent faire 762 mm sur 762 mm (30 po sur 30 po), 914 mm sur 914 mm (36 po sur 36 po) ou 1 067 mm sur 1 067 mm (42 po sur 42 po). 

.3 	Les tables rondes doivent faire 762 mm (30 po) ou 914 mm (36 po) de diamètre. 

.4 	Les tables ovales doivent faire 457 mm (18 po) ou 610 mm (24 po) de profondeur sur 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po) ou 1 219 mm (48 po) de longueur. 

.5 	La hauteur de la surface des tables doit être entre 356 mm (14 po) et 533 mm (21 po) au-dessus du plancher fini. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le dessus des tables doit être revêtu de stratifié haute pression, d’un placage de bois, de verre peint au dos ou de MDF (panneau de fibres à densité moyenne) peint. 

.2 	Le piètement ou le socle des tables doit être en chrome, en aluminium poli ou en métal peint 

.3 	Les côtés pleine largeur doivent être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en placage de bois. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 





	

	.5 	Piètement 

.1 	Les tables rectangulaires et carrées doivent avoir quatre montants, des côtés pleine largeur ou un socle. 

	.2 	Les tables rondes et ovales doivent avoir quatre montants ou un socle. 

		.6 

		Tables d’appoint 



		

		.1 

		Description 

.1 	Les tables d’appoint doivent être carrées ou rondes. 

.2 	Les lignes doivent être épurées et modernes. 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tables carrées doivent faire 457 mm (18 po), 508 mm (20 po) ou 610 mm (24 po) de profondeur de côté. 

.2 	Les tables rondes doivent faire 457 mm (18 po), 508 mm (20 po) ou 610 mm (24 po) de diamètre. 

.3 	La hauteur de la surface des tables doit être entre 356 mm (14 po) et 533 mm (21 po) au-dessus du plancher fini. 

 



		

		.3 

		Revêtements 

.1 	Le dessus des tables doit être en bois massif, en stratifié haute pression, en placage de bois ou en MDF peint. 

.2 	Le piètement ou le socle des tables doit être en métal chromé, en métal peint, en aluminium poli ou en bois. 

.3 	Les côtés pleine largeur doivent être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en placage de bois. 



		

		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		

		.5 

		Piètement 

.1 	Les tables doivent avoir quatre montants, des côtés pleine largeur ou un socle. 



		.7 

		Tables de réunion pour aires de collaboration 

.1 	Description 

	.1 	Les tables de réunion doivent être de hauteur comptoir ou bar. 

	.2 	Les tables de réunion doivent être rondes ou carrées. 

.3 	Les tables peuvent être utilisées dans une cuisinette ou une aire de collaboration ouverte.  

.4 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po). 

.2   	Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tables rondes doivent faire 762 mm (30 po) ou 914 mm (36 po) de diamètre. 



		

		.2	Les tables carrées doivent faire 762 mm sur 762 mm (30 po sur 30 po) ou 914 mm sur 914 mm (36 po sur 36 po). 

.3 	Hauteur comptoir : la hauteur de la surface de la table doit être de 864 mm à 940 mm (34 po à 37 po) au-dessus du plancher fini. 

.4 	Hauteur bar : la hauteur de la surface de la table doit être de 1 041 mm (41 po) à 1 092 mm (43 po) au-dessus du plancher fini. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le dessus des tables doit être revêtu de stratifié haute pression. 

.2 Les socles doivent être en chrome en chrome, en aluminium poli ou en métal peint. 



		

.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		.5 

		Piètement 





	.1 	Les tables rondes doivent être munies d’un socle central. 

.2 	Les tables carrées doivent être munies de quatre pieds ou d’un socle central. 

	.8 	Table de réunion pour aires de collaboration de hauteur salon 

		.1 

		Description 

.1 	Les tables hauteur comptoir doivent être rondes ou carrées. 

.2 	Elles doivent pouvoir s’utiliser dans une cuisinette ou une aire de collaboration ouverte. 

.3 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po).





		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tables carrées doivent faire 762 mm sur 762 mm (30 po sur 30 po) ou 914 mm sur 914 mm (36 po sur 36 po). 

.2 	Les tables rondes doivent faire 762 mm (30 po) ou 914 mm (36 po) de diamètre. 

.3 	La hauteur de la surface des tables doit être de 660 mm (25 po) au‑dessus du plancher fini + 51 mm (+ 2 po). 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le dessus des tables doit être revêtu de stratifié haute pression. 

.2 	Le piètement ou le socle des tables doit être en chrome, en aluminium poli ou en métal peint. 

	.4 	Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables doivent être dotées d’un système d’acheminement des câbles encastré et être munies de connecteurs pour l’alimentation électrique et la transmission de données. 

.2 	Les tables doivent être câblées au préalable et comporter des connecteurs amovibles sur les prises au sol. 

.3 	Les modules d’alimentation électrique doivent être dissimulés dans le plateau ou montés sur la surface avec un système d’acheminement des 





câbles et comporter au moins deux prises électriques et deux prises pour la transmission de données. 

	.5 	Piètement 

	.1 	Les tables doivent être munies d’un socle central. 

	.9 	Tables pour îlot de cuisinette 

		.1 

		Description 

.1 	Les tables pour îlot de cuisinette doivent être rectangulaires à la manière des îlots de cuisine. Elles doivent pouvoir s’utiliser dans une cuisinette ou une aire de collaboration ouverte. 

.2 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po). 

.3 	Elles doivent être de hauteur comptoir ou de hauteur bar. 





		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Le dessus des tables doit faire 1 524 mm (60 po), 1 829 mm (72 po), 

2 134 mm (84 po) ou 2 438 mm (96 po) de longueur sur 762 mm (30 po), 914 mm (36 po), 1 067 mm (42 po) ou 1 219 mm (48 po) de profondeur. 

.2 	La hauteur de la surface des tables hauteur comptoir doit être entre 864 mm (34 po) et 940 mm (37 po) au-dessus du plancher fini. 

.3 	La hauteur de la surface des tables hauteur bar doit être entre 1 041 mm (41 po) et 1 092 mm (43 po) au-dessus du plancher fini. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le dessus des tables doit être revêtu de stratifié haute pression. 

.2 	Les côtés pleine largeur doivent être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en placage de bois. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables pour îlot de cuisinette avec prises électriques et prises de données doivent comporter au moins deux (2) prises doubles ou paires de prises électriques et deux (2) prises de transmission de données accessibles d’un côté ou de l’autre de la table. 

.2 	Les tables doivent être dotées d’un système d’acheminement des câbles d’alimentation électrique et de transmission de données qui est continu et disposé à l’horizontale, situé sous la surface et dissimulé des regards. Le système d’acheminement des câbles d’alimentation électrique et de transmission de données doit être filé d’avance. 

.3 	Les raccordements des câbles d’alimentation électrique et de transmission de données doivent être effectués depuis le plancher. Tous les connecteurs et les câbles doivent être insérés dans une gaine qui sera installée depuis un point quelconque du plancher jusqu’au-dessous de la table et intégrée dans la conception de la table. 

.4 	Les tables doivent être munies de l’un ou l’autre des éléments suivants : 





.1 	des portes d’accès à abattant entièrement intégrées aux prises électriques et aux prises de données s’ouvrant par pression et installées d’affleurement avec la surface de la table; 

.2 	une rainure ou un caniveau muni de plaques frontales et dessus fixes entièrement intégré aux prises électriques et aux prises de données et installés d’affleurement avec la surface de la table. 

	.5 	Piètement 

.1 	Le piètement de la table doit être des côtés pleine largeur ou des bords en cascade. 



		.10 

		Tables pour ordinateur portable   



		

		.1 

		Description 

.1 	Les tables pour portable doivent permettre de travailler en position assise ou inclinée avec un ordinateur portable. 

.2 	Le dessus des tables doit être rectangulaire ou rond/ autre. 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	La profondeur doit être inférieure ou égale à 457 mm (18 po), la largeur doit être inférieure ou égale à 914 mm (36 po). 

.2 	La surface totale doit être inférieure ou égale à 3 700 cm2 (573 po2). 

.3 	Les dimensions de la surface doivent permettre d’y placer un ordinateur portable. 

.4 	La hauteur de la surface des tables doit être entre 610 mm (24 po) et 660 mm (26 po) au-dessus du plancher fini. 

 



		

		.3 

		Revêtements 

.1 	Les deux (2) types de revêtements suivants doivent être offerts : 

	.1 	un placage de bois, soit sur toute la surface, soit avec une 

structure en métal qui soutient un plateau plaqué de bois; 

.2 	un stratifié haute pression, soit sur toute la surface, soit avec une structure en métal qui soutient un plateau en stratifié. 

.2 	La structure en métal doit être peintes en aluminium poli ou chromé.  



		

		

.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		

		.5 

		Piètement 

.1 	Le piètement doit être décalé pour laisser assez de place aux jambes sous la table. 

.2 	Les tables doivent être munies d’un socle, d’un piètement à panneaux ouvert ou fermé ou d’un bord semi-arrondi qui forme aussi le socle au plancher. 



		.11 

		Tables d’appoint étroites 





	.1 	Description 

.1 	Les tables d’appoint étroites servent à créer une division entre les espaces de travail ou s’emploient comme tables d’appoint. 

	.2 	Elles doivent être offertes en deux hauteurs : salon et comptoir. 

	.3 	Le dessus des tables doit être rectangulaire ou ovale. 

	.4 	L’alimentation doit être intégrée. 

		.2 

		Dimensions 

.1 	Les tables hauteur salon doivent avoir une hauteur de surface de 584 mm (23 po) à 838 mm (33 po) au-dessus du plancher fini, à 13 mm (½ po) près. 

.2 	Les tables hauteur comptoir doivent avoir une hauteur de surface de 864 mm (34 po) à 1 066 mm (42 po) au-dessus du plancher fini, à 13 mm (½ po) près. 

.3 	La hauteur totale doit être de 1 524 mm (60 po) à 1 676 mm (66 po). 

.4 	La profondeur totale doit être de 305 mm (12 po) à 457 mm (18 po). 

.5 	Les mesures doivent être respectées à ±25 mm (±1 po) près. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les plateaux doivent être revêtus de stratifié haute pression. 

.2 	Le piètement ou le socle doit être en stratifié haute pression, en stratifié basse pression ou en métal peint. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Il faut prévoir au moins deux prises électriques. 

.2 	Il faut prévoir un système d’acheminement des câbles d’alimentation et de transmission de données de manière à ce que ces derniers soient intégrés et dissimulés. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Le piètement doit être des panneaux, des panneaux avec bords en cascade, des côtés pleine largeur ou quatre (4) montants. 

	.12 	Tables multimédias 

	.1 	Tables multimédias à hauteur fixe 

	.1 	Description 

		.1 

		La surface de travail des tables multimédias doit être rectangulaire, trapézoïdale ou en D. 



		.2 

		Les tables multimédias doivent avoir un panneau support intégré avec fenêtre qui peut recevoir un seul moniteur ou deux moniteurs compatible avec le type de fixation VESA.



		.3









.4 

		Les tables multimédias doivent être conçues pour y brancher de l’équipement comme des écrans plats, des émetteurs sans fil et l’équipement de commande qui y est associé. Cependant, cet équipement ne fait pas partie des présentes spécifications. 



Les tables multimédias en forme de D doivent laisser un dégagement aux genoux sur tout le périmètre de la table.

.4





	.2 		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

	.1 	Les tables multimédias doivent être offertes en trois hauteurs : 

assise, bar et comptoir. 

.1 	Les tables à hauteur de surface assise doivent faire 737 mm (30 po) au-dessus du plancher fini. 



		

		.2 	Les tables à hauteur de surface comptoir doivent faire entre 864 mm (34 po) et 940 mm (37 po) au-dessus du plancher fini. 

.3 	Les tables à hauteur de surface bar doivent faire entre 1 041 mm (41 po) et 1 092 mm (43 po) au-dessus du plancher fini. 

.2 	Les tables doivent faire 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), 2 134 mm (84 po), 286 mm (90 po), 2 438 mm (96 po), 2 591 mm (102 po), 2 743 mm (108 po), 2 896 mm (114 po) ou 3 048 mm (120 po) de longueur. 



.3 	Les tables doivent faire 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po) ou 1 524 mm (60 po) de profondeur et ne pas être inférieures à 660 mm (25 po) sur leur côté le plus court. 

.4 	Les mesures de longueur et de largeur doivent être respectées à 50,8 mm (2 po) près. 



		.3 

		Finis 

.1 	Le dessus des tables doit être revêtu de stratifié haute pression. 

.2 	Le piètement ou le socle doit être en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 

.3 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po). 

 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables doivent être dotées d’au moins un module d’alimentation électrique dissimulé dans le plateau. 

.2 	Le module de transmission de données peut être intégré au 

module d’alimentation électrique dissimulé ou composé d’un récepteur avec de nombreuses prises (ports USB) ou clés USB où il est possible de brancher un ordinateur portable ou une tablette pour que le contenu s’affiche sur l’écran principal. 

.3 	Il faut prévoir un système d’acheminement des câbles d’alimentation et de transmission de données de manière à ce que ces derniers soient intégrés et dissimulés. 





		.5 

		Piètement 

.1 	Le piètement des tables multimédias doit accueillir un système 

d’acheminement des câbles et des fils. Ce système ne doit pas encombrer les personnes en position assise. 

.2 	Dans le cas d’un support d’écran simple, ce dernier doit pouvoir accueillir un écran plat dont les dimensions diagonales varient de 813 mm (32 po) à 1 524 mm (60 po). 

.3 	Dans le cas d’un support d’écran double, chaque support doit pouvoir accueillir un écran plat dont les dimensions diagonales varient de 813 mm (32 po) à 1 168 mm (46 po). 

.4 	La structure doit permettre un jeu de ±51 mm (±2 po) pour le nivellement. 

.5 	Les piètements de tables doivent être conformes aux normes du fabricant. 





 

2. Tables multimédias à hauteur réglable 

		.1 

		Description 

.1 	La surface de travail des tables multimédias doit être rectangulaire, trapézoïdale ou en D. 

.2 	Les tables multimédias doivent avoir un panneau support intégré avec fenêtre qui peut recevoir un seul moniteur ou deux moniteurs compatible avec le type de fixation VESA. 

.3 	Les tables multimédias doivent être conçues pour y brancher de 

l’équipement comme des écrans plats, des émetteurs sans fil et l’équipement de commande qui y est associé. Cependant, cet équipement ne fait pas partie des présentes spécifications. 



.4 	Les tables multimédias en forme de D doivent laisser suffisamment d’espace pour les genoux autour du périmètre de la table.



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



.1 	La hauteur de la surface de travail doit être réglable de l’ordre de 965 mm (38 po) à 1 245 mm (49 po) pour la transition entre la position assise et debout. 

.2 	Les tables doivent faire 1 524 mm (60 po), 1 676 mm (66 po), 

1 829 mm (72 po), 1 981 mm (78 po), 2 134 mm (84 po), 

2 286 mm (90 po), 2 438 mm (96 po), 2 591 mm (102 po), 2 743 mm (108 po), 2 896 mm (114 po) ou 3 048 mm (120 po) de longueur. 

.3 	Les tables doivent faire 1 067 mm (42 po), 1 219 mm (48 po), 1 372 mm (54 po) ou 1 524 mm (60 po) de profondeur et ne pas être inférieures à 660 mm (25 po) sur leur côté le plus court. 

.4 	Les mesures de longueur et de largeur doivent être respectées à ±50,8 mm (±2 po) près. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le dessus des tables doit être revêtu de stratifié haute pression. 

.2 	Le piètement ou le socle doit être en métal peint, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 

.3 	Les arêtes des bords doivent être arrondies selon un rayon d’au moins 3 mm (0,1 po). 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables doivent être dotées d’au moins un module d’alimentation électrique dissimulé dans le plateau. 

.2 	Le module de transmission de données peut être intégré au 

module d’alimentation électrique dissimulé ou composé d’un récepteur avec de nombreux ports (ports USB) ou clés USB où il est possible de brancher un ordinateur portable ou une tablette pour que le contenu s’affiche sur l’écran principal. 

.3 	Il faut prévoir un système d’acheminement des câbles 

d’alimentation et de transmission de données de manière à ce que ces derniers soient intégrés et dissimulés. 

.4 	Les commandes électriques doivent être certifiées conformes à la norme CSA C22.2 nº 203. 



		.5 

		Piètement 







		

			.1 	Le piètement des tables multimédias doit accueillir un système 

d’acheminement des câbles et des fils. Ce système ne doit pas encombrer les personnes en position assise. 

.2 	Dans le cas d’un support d’écran simple, ce dernier doit pouvoir accueillir un écran plat dont les dimensions diagonales varient de 813 mm (32 po) à 1 524 mm (60 po). 

.3 	Dans le cas d’un support d’écran double, chaque support doit pouvoir accueillir un écran plat dont les dimensions diagonales varient de 813 mm (32 po) à 1 168 mm (46 po). 

.4 	La structure doit permettre un jeu de ±51 mm (±2 po) pour le nivellement. 

.5	Le panneau support de moniteur intégré doit se déplacer avec la surface de travail lorsque la hauteur est réglée.

 



		3.8 

		Catégorie 6 : Sièges 



		

		.1 

		Banquettes 



		

		

		.1 

		Description 



		

		

		

		.1 

		Les banquettes doivent être offertes en trois (3) tailles : une place, deux places et trois places. 



		

		

		

		.2 

		Les banquettes doivent être offertes en deux options pour le dossier : un dossier bas avec ou sans panneau d’intimité haut et un dossier moyen sans panneau d’intimité. 



		

		

		

		.3 

		Les panneaux d’intimité doivent avoir les caractéristiques suivantes : 

.1 	Les banquettes à une place doivent être munies d’un dossier rembourré pleine hauteur pour créer une certaine intimité. 

.2 	Les banquettes à deux places et à trois places doivent être 

munies d’un dossier rembourré pleine hauteur. Des panneaux additionnels d’intimité ou des dossiers rembourrés pleine hauteur doivent pouvoir être installés sur un, deux ou trois côtés de la banquette. 

.3 	Les panneaux d’intimité des banquettes peuvent être installés en usine et peuvent être un élément permanent. 



		

		

		

		.4 

		Les banquettes peuvent être munies ou non de traversin. 



		

		

		

		.5 

		Les banquettes peuvent être munies ou non d’accoudoirs. 



		

		

		

		.6 

		Les banquettes doivent pouvoir se raccorder les unes aux autres. Le raccordement doit être facile à verrouiller et à déverrouiller par l’utilisateur sans outils spéciaux. 



		

		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les longueurs totales doivent être les suivantes : 

.1 	entre 610 mm (24 po) et 787 mm (31 po) de longueur pour les banquettes à une place, à 25 mm (1 po) près; 

.2 	La banquette à deux places doit mesurer entre 1219 mm et 1575 mm (48 po et 62 po), +25 mm (+1 po), -50 mm (-2 po).; 

.3 	entre 1 600 mm (63 po) et 1 905 mm (75 po) de longueur pour les banquettes à trois places, à 25 mm (1 po) près. 



		

		.2	La profondeur du siège doit être d’au moins 483 mm (19 po) pour les trois options de banquettes. 

.3 	La hauteur du dossier des banquettes doit être comme suit : 

.1 	au moins 203 mm (8 po) et au plus 305 mm (12 po) au-dessus de la hauteur du siège pour les dossiers bas; 

.2 	au moins 305 mm (12 po) et au plus 457 mm (18 po) au-dessus du siège pour les dossiers moyens. 

.4 	Les panneaux d’intimité doivent atteindre une hauteur totale pour les 

écrans haut ou arrière rembourrés doit être comprise entre1 092 mm (43 po) et 1 473 mm (58 po) au-dessus du plancher fini, à 25 mm (1 po) près. 

.5 	Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 406 mm (16 po) et 508 mm (20 po) au-dessus du plancher fini, à ±25 mm (±1 po) près. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le siège et le dossier des banquettes doivent être entièrement rembourrés avec des surpiqûres apparentes pour leur donner un aspect soigné. 

.2 	Il doit être possible d’opter pour un tissu sur le dossier différent de celui du siège. 

.3 	Les panneaux d’intimité doivent être rembourrés de tissu ou de matériau respirant (treillis, par exemple). 



		

.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les banquettes doivent être dotées de patins ne laissant aucune marque convenant au revêtement en dur ou en moquette ou être dotées de patins de mise à niveau avec des pieds. 

	2. 	Le piètement des banquettes doit être en métal ou en bois. 

	.2 	Fauteuils pour aire de repos 

		.1 

		Description 

.1 	Les fauteuils doivent être offerts en version une place avec piètement fixe et en version avec piètement pivotant. 

.2 	Les fauteuils peuvent être munis ou non d’accoudoirs. 

.3 	Les coussins du dossier et du siège doivent être fixes. 

.4 	Les fauteuils doivent être d’allure moderne et soignée. 





		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les fauteuils avec accoudoirs doivent faire au total de 686 mm (27 po) à 1 067 mm (42 po) de largeur. 

.2 	Les fauteuils sans accoudoirs doivent faire au total de 533 mm (21 po) à 660 mm (26 po) de largeur. 

.3 	La profondeur du siège doit être d’au moins 432 mm (17 po). 







.4	Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 406 mm (16 po) et 508 mm (20 po) au-dessus du plancher fini, à ± 13 mm (± ½ po) près. La hauteur totale doit être d’au moins 686 mm (27 po). 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le siège et le dossier des fauteuils doivent être entièrement rembourrés avec des surpiqûres apparentes pour leur donner un aspect soigné. 

.2 	Il doit être possible d’opter pour un tissu sur le dossier différent de celui du siège. 

.3 	Le piètement des fauteuils doit être en chrome, en métal peint ou en bois. 



		

.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		.5 

		Piètement 

.1 	Piètement fixe : Doit avoir quatre pieds, un piètement tubulaire ou rectangulaire.

.2 	Base pivotante: Doit avoir une base pivotante sur socle avec ou sans mécanisme de retour automatique qui pivote sur l’axe du socle. 





 

	.3 	Canapés 

		.1 

		Description 

.1 	Les canapés doivent être offerts en deux tailles : deux places et trois places. 

.2 	Les canapés peuvent être munis ou non d’accoudoirs. .3 	Les coussins du dossier et du siège doivent être fixes. 

.4 	Les fauteuils doivent être d’allure moderne et soignée. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)



		

		.1 

		Dimensions totales pour le canapé à deux places : 

.1 	les canapés doivent accueillir confortablement deux adultes; 

.2 	les canapés doivent faire 1 295 mm (51 po) à 1 829 mm (72 po) de longueur sur 686 mm (27 po) à 838 mm (33 po) de hauteur, à 51 mm (2 po) près; 

.3 	la profondeur du siège doit être d’au moins 483 mm (19 po). 





		

		.2 

		Dimensions totales pour le canapé à trois places : 

.1 	les canapés doivent accueillir confortablement trois adultes; 

.2 	les canapés doivent faire 1 854 mm (73 po) à 2 159 mm (85 po) de longueur sur 686 mm (27 po) à 838 mm (33 po) de hauteur, à 51 mm (2 po) près; 

.3 	la profondeur du siège doit être d’au moins 508 mm (20 po). 



		

		.3 

		Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 483 mm (19 po) et 508 mm (20 po) au-dessus du plancher fini, à ±13 mm (±½ po) près. 



		.3 

		Revêtements 





.1	Le siège et le dossier des banquettes doivent être entièrement rembourrés avec des surpiqûres apparentes pour leur donner un aspect soigné. 

.2 	Il doit être possible d’opter pour un tissu sur le dossier différent de celui du siège. 

		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		.5 

		Piètement 

.1 	Les canapés doivent avoir des pieds avec patins de mise à niveau.

.2 	Le piètement des canapés doit être en chrome, en métal, en métal peint ou en bois. 





 

	.4 	Fauteuils à tablette 

		.1 

		Description 

.1 	Les fauteuils à tablette peuvent être munis ou non d’accoudoirs. 

.2 	Les coussins du dossier et du siège doivent être fixes. 

.3 	Les fauteuils doivent être d’allure moderne et soignée. 

.4 	Les fauteuils doivent comporter au moins un des éléments suivants : une tablette sous le siège ou un porte-gobelet. 

.5 	La tablette doit être fixée et pouvoir pivoter d’au moins 270° sur son axe ou pouvoir se déplier et se rabattre. Des accoudoirs-tablettes pour droitier et gaucher doivent être offerts. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	L’aire totale de la surface de la tablette doit être d’au moins 305 mm2  (12 po) et la tablette doit pouvoir soutenir un ordinateur portable standard.

.2 	Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 406 mm (16 po) et 508 mm (21 po) au-dessus du plancher fini. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le siège et le dossier des fauteuils doivent être entièrement rembourrés avec des surpiqûres apparentes pour leur donner un aspect soigné. 

.2 	Il doit être possible d’opter pour un tissu sur le dossier différent de celui du siège. 

.3 	Le piètement des fauteuils doit être en métal, en métal peint ou en bois. 

.4 	Les tablettes doivent être revêtues de stratifié haute pression. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les fauteuils doivent comporter au moins deux roulettes et deux pieds ou quatre roulettes dont deux sont verrouillables. 



		.5 

		Poufs rembourrés 



		

		.1 

		Description 

.1 	Les poufs doivent être ronds ou carrés. 

.2 	Les poufs doivent être offerts en au moins trois tailles : petits, moyens et grands. Les tailles doivent faire partie de la même gamme de produits et se compléter les unes les autres. 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les dimensions totales doivent être les suivantes : 

	.1 	petit pouf : 

	.1 	diamètre minimal de 610 mm (24 po). 

	.2 	moyen pouf : 

	.1 	diamètre minimal de 914 mm (36 po). 

	.3 	grand pouf : 

	.1 	diamètre minimal de 1 218 mm (48 po). 

.2 	Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 406 mm (16 po) et 508 mm (19 po) au-dessus du plancher fini. 



		

		.3 

		Revêtements 

.1 	Les sièges doivent être entièrement rembourrés. 

.2 	Le piètement des poufs doit être en bois, en chrome ou en métal peint. 



		

		

.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		

		.5 

		Piètement 

.1 	Si les produits de la gamme standard du fabricant ne comportent pas de pieds, des patins doivent être fournis.





		.6 

		Tabourets rembourrés 

.1 	Description 

	.1 	Les tabourets doivent être offerts en version ronde et carrée. 

	.2 	Les tabourets peuvent être munis ou non de roulettes. 

.2 	Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

	.1 	Les sièges doivent avoir un diamètre d’au moins 457 mm (18 po). 

.2 	Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 406 mm (16 po) et 508 mm (19 po) au-dessus du plancher fini. 

.3 	Revêtements 

	.1 	Les tabourets doivent être entièrement rembourrés. 

.4 	Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 

.5 	Piètement 



		.1 

		Les tabourets peuvent être munis ou non de roulettes. Les roulettes n’ont pas besoin d’être verrouillables.



		.2 

		Si les produits de la gamme standard du fabricant ne comportent pas de pieds, des patins doivent être fournis.





	.7 	Bancs modulaires et tables d’appoint rectilignes 

		.1 

		Bancs 



		

		.1 

		Description 

	.1 	Les bancs doivent être individuels, mais pouvoir se raccorder. 

	.2 	Les bancs doivent être carrés ou rectangulaires. 

	.3 	Les bancs peuvent être munis ou non d’un dossier. 

	.4 		Facultatif : une table hauteur bar ou une tablette doit être parallèle à tous les côtés du dossier du banc avec un dégagement suffisant aux genoux en dessous et assez d’espace pour soutenir un ordinateur portable standard. Une table ou une tablette peut être fournie jusqu’à un maximum de trois (3) pièces séparées placées côte à côte ou regroupées.

 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les bancs doivent faire de 635 mm (25 po) à 991 mm (39 po) de longueur. 

.2 	La profondeur du siège des bancs doit être d’au moins 483 mm (19 po). 

.3 	Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 406 mm (16 po) et 483 mm (19 po) au-dessus du plancher fini. 

.4 	La longueur des dossiers doit faire au minimum le 3/5 de la longueur totale des bancs. 

.5 	Les dossiers doivent faire au moins 215 mm (8,5 po) de hauteur depuis le dessus des sièges. 



.6	La profondeur de la table hauteur bar ou de la tablette doit être d’au moins 456 mm (18 po), lorsque spécifié.





		

		.3 

		Revêtements 

.1 	Les sièges doivent être rembourrés sur le dessus. Les côtés peuvent être rembourrés, en bois ou en stratifié haute pression. 

.2 	Il doit être possible d’opter pour un tissu sur le dossier différent de celui du siège. 

.3 	Le piètement des bancs doit être en chrome, en métal peint, en bois, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 



		

		.4 

		Piètement 

.1 	Si les produits de la gamme standard du fabricant ne comportent pas de pieds, des patins doivent être fournis.



		.2 

		Tables d’appoint 

.1 	Description 

	.1 	Les tables d’appoint doivent être carrées ou rectangulaires. 

.2 	Les tables d’appoint doivent être fixées, raccordées ou intégrées chacune avec un banc. 

.3 	Les tables d’appoint et les bancs doivent faire partie de la même gamme de produits. 







			.2 	Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

		

		.1 	La hauteur des tables d’appoint doit être la même que celle des bancs, à 51 mm (2 po) près. 

.2 	La profondeur des tables d’appoint doit être la même que celle des bancs, à 19 mm (¾ po) près. 

.3 	Les tables d’appoint doivent faire au moins 660 mm (26 po) de longueur, à 51 mm (2 po) près. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le dessus des tables d’appoint doit être revêtu de stratifié haute pression. Les côtés peuvent être rembourrés, en bois ou en stratifié haute pression. 

.2 	Le piètement des tables d’appoint doit être en chrome, en métal peint, en bois, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 

.3 	Le module d’alimentation doit être en métal ou en métal peint. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables doivent contenir un module d’alimentation électrique dissimulé dans le plateau ou d’un côté accessible du meuble. 

.2 	Le module doit contenir au minimum une prise double. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Si les produits de la gamme standard du fabricant ne comportent pas de pieds, des patins doivent être fournis.

.8 	Bancs modulaires et tables d’appoint curvilignes 

	.1 	Bancs 

		.1 

		Description 

.1 	Les bancs doivent être individuels, mais pouvoir se raccorder. 

.2 	La forme des bancs doit être telle qu’ils peuvent former à plusieurs un rond, un trapèze ou un serpent. 

.3 	Les bancs peuvent être munis ou non d’un dossier. 

.4 	Les bancs courbes avec dossier doivent être offerts en version concave et convexe.

.5	Facultatif : une table hauteur bar ou une tablette doit être parallèle à tous les côtés du dossier du banc avec un dégagement suffisant aux genoux et assez d’espace pour soutenir un ordinateur portable standard. Une table ou une tablette peut être fournie jusqu’à un maximum de trois (3) pièces séparées placées côte à côte ou regroupées.

 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les bancs doivent faire de 940 mm (37 po) à 1 397 mm (55 po) de longueur sur leur côté le plus long. 

.2 	La profondeur du siège des bancs doit être d’au moins 483 mm (19 po). 

.3 	Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 406 mm (16 po) et 483 mm (19 po) au-dessus du plancher fini. 

.4 	Les dossiers doivent avoir une longueur correspondant au minimum au 3/5 de la longueur des bancs et doivent avoir au moins 215 mm (8,5 po) de hauteur depuis le dessus des sièges.

.5	La profondeur de la table hauteur bar ou de la tablette doit être d’au moins 456 mm (18 po), lorsque spécifié.



		.3 

		Revêtements 



		.1 

		Le siège et le dossier des bancs doivent être entièrement rembourrés avec des surpiqûres apparentes pour leur donner un aspect soigné. 



		.2 

		Il doit être possible d’opter pour un tissu sur le dossier différent de celui du siège. 



		.3 

		Le piètement des bancs doit être en chrome, en métal peint, en bois, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 





	.4 	Piètement 

.1 	Si les produits de la gamme standard du fabricant ne comportent pas de pieds, des patins doivent être fournis.

	.2 	Tables d’appoint 

		.1 

		Description 

.1 	Les tables d’appoint doivent être courbes de manière à former un rond ou un serpent lorsqu’elles sont raccordées avec les bancs non rectilignes. 

.2 	Les tables d’appoint doivent être fixées ou intégrées chacune avec un banc. 

.3 	Les tables d’appoint et les bancs doivent faire partie de la même gamme de produits. 

 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	La hauteur des tables d’appoint doit être la même que celle des bancs, à 51 mm (2 po) près. 

.2 	La profondeur des tables d’appoint doit être la même que celle des bancs, à 19 mm (¾ po) près. 

.3 	Les tables d’appoint doivent faire au moins 660 mm (26 po) de longueur. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Le dessus des tables d’appoint doit être revêtu de stratifié haute pression. Les côtés peuvent être rembourrés, en bois ou en stratifié haute pression. 

.2 	Le piètement des tables d’appoint doit être en chrome, en métal peint, en bois, en stratifié haute pression ou en stratifié basse pression. 

.3 	Le module d’alimentation doit être en métal ou en métal peint. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables doivent contenir un module d’alimentation électrique dissimulé dans le plateau ou d’un côté accessible du meuble. 

.2 	Le module doit contenir au moins une (1) prise double, ou une (1) prise simple et deux (2) ports USB. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Si les produits de la gamme standard du fabricant ne comportent pas de pieds, des patins doivent être fournis.

	.9 	Tabourets de bar 

		.1 

		Description 

.1 	Les tabourets doivent être offerts en deux hauteurs : bar et comptoir. 

.1 	La hauteur du siège doit être fixe sans réglage de l’angle du siège ni du dossier.

.2 	Les tabourets peuvent être munis ou non d’accoudoirs. 

.3 	Un repose-pieds doit être intégré au piètement des tabourets. 

.4 	Les tabourets doivent pouvoir accueillir un coussin rembourré sur le siège. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Pour les tabourets hauteur bar, les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 711 mm (28 po) et 813 mm (32 po) au-dessus du plancher fini. 

.2 	Pour les tabourets hauteur comptoir, les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 610 mm (24 po) et 686 mm (27 po) au-dessus du plancher fini. 

.3 	La profondeur des sièges des tabourets des deux hauteurs ne doit pas être inférieure à 381 mm (15 po). 

.4 	La longueur des sièges des tabourets des deux hauteurs ne doit pas être inférieure à 457 mm (18 po). 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les tabourets doivent être revêtus de contreplaqué cintré, de stratifié haute pression ou de polymère non perforé. 

.2 	Le coussin des sièges doit être rembourré. 

.3 	Le piètement doit être métal chromé, en bois ou en métal peint. 



		

.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Le piètement des tabourets doit être un socle, un piètement de style traîneau ou quatre pieds. 

	.10 	Chaises de cuisinette 

		.1 

		Description 

.1 	Les chaises peuvent être munies ou non d’accoudoirs. 

.2 	Les chaises doivent pouvoir accueillir un coussin rembourré sur le siège. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	La profondeur des sièges doit être d’au moins 406 mm (16 po). 

.2 	La longueur des sièges doit être d’au moins 457 mm (18 po). 

.3 	Les sièges doivent atteindre une hauteur totale entre 432 mm (17 po) et 508 mm (20 po) au-dessus du plancher fini. 

.4 	Les accoudoirs des chaises qui en sont munies ne doivent pas empêcher de glisser ces dernières sous les tables dont la hauteur de la surface se trouve à 737 mm (29 po) au-dessus du plancher fini. 



		.3 

		Revêtements 



		.1 

		Les chaises doivent être revêtues de contreplaqué cintré, de stratifié haute pression ou de polymère non perforé. 



		.2 

		Le coussin des sièges doit être rembourré. 



		.3 

		Le piètement doit être métal chromé, en bois ou en métal peint. 





	.4 	Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 

	.5 	Piètement 

.1 	Le piètement des chaises doit être un piètement de style traîneau ou à quatre pieds. 

3.9 	Catégorie 6 : Écrans pour aire de repos 

		.1 

		Cloisons autostables 



		

		.1 

		Description 

.1 	Des cloisons autostables seront utilisées pour délimiter les espaces. 

.2 	Les cloisons doivent pouvoir se raccorder les unes aux autres en formant une ligne droite ou un angle. Le mécanisme de raccordement doit faire partie de la conception des cloisons et être peu visible. 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Au total, les cloisons doivent avoir au moins une hauteur de 1 372 mm (54 po) et une largeur de 1 218 mm (48 po); elles ne doivent pas faire plus de 1 676 mm (66 po) de hauteur. 



		

		.3 

		Revêtements 

.1 	Les cloisons doivent être rembourrées (matériau punaisables) et revêtues de métal peint, de stratifié haute pression ou de stratifié basse pression, des deux côtés. 



		

		

.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		

		.5 

		Piètement 

.1 	Les pieds ne doivent pas présenter de risque de trébucher. 



		.2 

		Tableaux blancs mobiles autostables

.1 	Description 

.1 	Les tableaux doivent être munis d’un rangement ou d’un plateau pour les marqueurs et les brosses si l’effacement se fait au sec. 

.2 	Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les tableaux doivent faire au total un minimum de 737 mm (29 po) de largeur sur 1 524 mm (60 po) de hauteur. La hauteur ne peut pas excéder 1 943 mm (76,5 po). 

.3 	Revêtements 





.1 	Un côté du tableau doit être couvert au moins à 75 % d’une surface à effacement au sec. Il doit s’agir d’une surface de tableau blanc ou peinte sous verre. 

	.2 	Pour l’autre côté, il y a deux options : 

		

		.1 	Une surface d’écriture à effacement à sec ou une surface peinte sous verre; 

.2 	Une surface solide revêtue d’un matériau punaisable, de métal peint, d’un stratifié haute pression ou d’un placage de bois. 



		

.4 

		Alimentation électrique et transmission de données : S.O. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Les tableaux doivent être munis de roulettes et disposer d’un mécanisme permettant de la fixer solidement en place (exemple : toutes les roulettes se verrouillent, ou deux roulettes combinées à deux patins). 

	.3 	Support pour moniteurs mobiles et autostables 



		.1 

		Description 

.1 	Les supports doivent pouvoir accueillir un moniteur de 1 219 mm (48 po) à 1 524 mm (60 po) de diagonale. 

.2 	Les supports doivent être munis de roulettes verrouillables qui en facilitent le mouvement et en rendent l’utilisation sûre. 



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Le bas de l’écran doit être à au moins 635 mm (25 po) du plancher, à 25 mm (1 po) près. 

.2 	La longueur totale ne doit pas être inférieure à 1 218 mm (48 po), à 25 mm (1 po) près. 



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les deux surfaces doivent présenter les caractéristiques suivantes : 

.1 	Une surface d’écriture à effacement à sec ou une surface peinte sous verre; ou 

.2 	Une surface solide revêtue d’un matériau punaisable, de métal peint, de MDF peint, d’un placage de bois, d’un stratifié haute pression ou d’un stratifié basse pression. 

.2 	Le piètement des supports doit être revêtu de métal peint, de stratifié haute pression, de stratifié basse pression ou d’un placage de bois ou en bois 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 





.1 	Les supports doivent contenir au moins une prise électrique double et deux (2) modules de transmission de données. Les câbles d’alimentation et de transmission de données entre l’écran et la base doivent être dissimulés. 

.2 	Le module de transmission de données peut être dissimulé et intégré au support ou composé d’un récepteur avec de nombreux ports (ports USB) 

ou clés USB où il est possible de brancher un ordinateur portable ou une tablette pour que le contenu s’affiche sur l’écran. 

	.5 	Piètement 

.1 	Les supports doivent être munis de roulettes verrouillables. 



3.10 	Catégorie 6 : Mobilier destiné aux aires de collaboration ouvertes 



		.1 

		Îlots de travail individuel 



		

		.1 

		Description 

.1 	Les îlots doivent être autostables et comprendre une surface de travail pour un utilisateur ainsi que des panneaux d’intimité. 

.2 	La surface de travail et les panneaux d’intimité doivent faire partie de la même gamme de produits et de la même série. 

.3 	Les panneaux d’intimité doivent entourer l’utilisateur sur au moins 

trois côtés, ce qui comprend la surface de travail et l’utilisateur lui-même. 

.4 	L’îlot doit avoir de l’espace pour mettre un fauteuil, ce qui ne fait pas partie du présent document.

 



		

		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	L’espace entre le dessus de la surface de travail et le plancher doit être d’un maximum de 762 mm (30 po) avec une tolérance de -76,2 mm (3 po). 

.2 	Les panneaux d’intimité doivent atteindre une hauteur minimale de 1 194 mm (47 po) et maximale de 1 549 mm (61 po). 

.3 	Le meuble doit faire un diamètre total maximal de 1 829 mm (72 po), à 150 mm (6 po) près. 



		

		.3 

		Revêtements 

.1 	La surface de travail ou l’accoudoir-tablette doit être en MDF peint, en acrylique mat, en stratifié haute pression ou en un autre matériau approprié.

.2 	Les panneaux d’intimité doivent être revêtus de tissu, de stratifié haute pression ou de stratifié basse pression. 



		

		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les tables doivent comporter au moins une prise double, une prise USB ou une combinaison des deux. 

      .1 	Les prises doivent être accessibles, intégrées dans l’unité et les fils ne doivent pas être visibles.





		

		.5 

		Piètement 

.1 	Le piètement doit être minime et ne pas dépasser 64 mm (2.5 po). Les panneaux d’intimité doivent avoir des coins arrondis; les angles à 90 degrés ne sont pas permis. 

.2 	Le piètement des surfaces de travail doit être intégré aux panneaux d’intimité, mais les surfaces peuvent être aussi autostables. Le piètement à quatre poteaux est acceptable pour le devant. Le dégagement aux jambes doit être suffisant conformément à la norme BIFMA G1.



		.2 

		Fauteuils privés individuels pour aire de repos (Îlot d’aire de repos individuel)





	.1 	Description 

.1 	Les fauteuils doivent être autostables, rembourrés et munis de panneaux d’intimité.

		

		.2 	Une surface de travail ou un accoudoir-tablette doivent y être intégrés ou fixés.

.1	La surface de travail ou l’accoudoir-tablette doit être placé en face de l’utilisateur pour que celui-ci puisse y déposer un ordinateur portable ou une tablette.

.3 	Les fauteuils doivent convenir pour une seule personne. 

.4 	Des panneaux d’intimité hauts doivent entourer l’utilisateur sur trois côtés. 

.5	Tous les produits doivent provenir de la même gamme de produits et de la même série.



		

		



		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Les fauteuils doivent avoir un siège d’une hauteur d’au moins 381 mm (15 po).

.2 	Hauteur totale y compris le ou les panneaux d’intimité doivent atteindre une hauteur minimale de 1 168 mm (46 po) et maximale de 1 626 mm (64 po). 

.3 	Le diamètre total du meuble doit être d’au moins 1 067 mm (42 po) et d’au plus 1 524 mm (60 po). 



.4	L’accoudoir-tablette ou la surface de travail doivent pouvoir soutenir un ordinateur portable.



.5	L’accoudoir-tablette ou la surface de travail doivent permettre d’avoir une distance de 400 mm (15,7 po) à 750 mm (29 po) entre les yeux et le moniteur. Le bord avant de la surface doit être facile à atteindre et doit soutenir le poignet de l’utilisateur lorsqu’il est en position assise sans qu’il n’ait à s’étirer vers l’avant.



		.3 

		Revêtements 

.1 	Les fauteuils (siège et dossier) doivent respecter les règles suivantes : 

.1 	ils doivent être entièrement rembourrés avec surpiqûres pour donner un aspect soigné; 

.2 	il doit être possible d’opter pour un tissu sur le dossier différent de celui du siège. 

.2 	La surface de travail et/ou l’accoudoir-tablette doivent être en MDF peint, en stratifié haute pression ou en placage de bois. 

.3 	Les panneaux d’intimité doivent être revêtus de tissu, de stratifié haute pression, d’acrylique mat, de stratifié basse pression ou d’un autre matériau approprié. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les fauteuils doivent comporter au moins une prise double, une prise USB ou une combinaison des deux. 



		.5 

		Piètement 





.1 	Le siège doit être soutenu par un socle avec mécanisme de retour automatique, quatre pieds ou un piètement de style traîneau. 

	.3 	Îlots de travail collectif 

		.1 

		Description 

.1 	Les îlots doivent être autostables et comprendre deux canapés rembourrés, une surface de travail et des panneaux d’intimité. 

.2 	Chaque canapé doit pouvoir accueillir confortablement deux adultes assis un à côté de l’autre. 

.3 	Le canapé, la surface de travail et les panneaux d’intimité doivent faire partie de la même gamme de produits. Toutes les parties doivent être bien ajustées les unes dans les autres. 

.4 	Les panneaux d’intimité doivent entourer les utilisateurs et les meubles intérieurs sur 75 % des côtés. 



.5	La surface de travail doit être située entre les deux canapés rembourrés.



.6	Tous les produits et toutes leurs pièces doivent être adéquatement assujettis, avoir conservé leur forme d’origine et être demeurés intacts pendant toute leur durée de vie.





		.2 

		Dimensions (Voir l’article 2.3 Tolérances pour plus d’information)

.1 	Le dessus du siège des canapés doit être de 381 mm (15 po) à 508 mm (21 po) au-dessus du plancher fini, à 25 mm (1 po) près.

 





.2 	La surface de travail doit être compatible avec les fauteuils hauteur salon. La distance entre le plancher et le dessus de la surface doit mesurer entre 690 mm (27,2 po) et 747 mm (29,4 po).

.3 	Les panneaux d’intimité doivent atteindre une hauteur minimale de 1 194 mm (47 po) et maximale de 1 549 mm (61 po). 

.4 	Le diamètre total du meuble doit se situer entre 2 007 mm (79 po) et 2 591 mm (102 po), à ±152 mm (±6 po) près. 

		.3 

		Revêtements 

.1 	Les canapés (siège et dossier) doivent respecter les règles suivantes : 

.1 	ils doivent être entièrement rembourrés avec surpiqûres pour donner un aspect soigné; 

.2 	il doit être possible d’opter pour un tissu sur le dossier différent de celui du siège. 

.2 	La surface de travail doit être en MDF peint ou en stratifié haute pression. 

.3 	Le support des surfaces de travail doit être en chrome ou en métal peint. 

.4 	Les panneaux d’intimité doivent être revêtus de tissu, de stratifié haute pression ou de stratifié basse pression. 



		.4 

		Alimentation électrique et transmission de données 

.1 	Les îlots doivent contenir au moins une prise double, une prise USB ou une combinaison des deux. 



		.5 

		Piètement 

.1 	Le piètement doit être le plus petit possible et ne pas dépasser 50,4 mm (2 po). Les panneaux d’intimité doivent avoir des coins arrondis; les angles à 90 degrés ne sont pas permis. 

.2 	Le piètement des surfaces de travail doit être formé des panneaux d’intimité, mais les surfaces peuvent être aussi autostables. 

.3 	Les tables doivent être de la même gamme de produits que les panneaux d’intimité et les canapés. Seulement un pied de la table peut être visible. 
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